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1. [ZLHIZ

1-1. Makita Industry Tool Settings for TD/TW series [ZDLYT

Makita Industry Tool Settings for TD/TW series [£.PC &< ¥4 8FEXTE% USB y—JILTHEHKEL T,
FERTEOEHEZRTET I ENTESLVRATLTYT, BBETIHZELHE LI TR TORMIEEE
THFIATETNIEENTT,

USB 4—J L

1-2. FEEHE

FIUT—2avYT b (UTF. 77U L8 £EATIHI. LTORBEEHEA S,
- AT T RXABREROT TUISHYET,

- A7 7)) OFERA - FAICER L T1—Y—I24 CHIES([EEEE, BREE. (MhneEs, Btk 18
£ fig. TA0BEK. BRANRESTHENAESE, XIREREFAETIEALERT)OLT, —
YEEEEVEE A,

C A7 T DEEFHBAEDA SR F e, BEBOHRICRTINSGS SR MBLEIBENHYETOT.
CTELIESL,
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1-3. FIRARK
Makita Industry Tool Settings] 74 LA NDOFIRFFESBL TS,
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IMakita Industry Tool Settings] 7 # JLZKR® Install Manual.pdf ZS8B L TL &0,



3. BEFIR

A7 TIVRERF BB EERT D LT, FEORELNTETT . TOFIEEZHALET.

3-1. X AEROES

WELYIVEBELT, BERUBRELEETVET,
=P, BBICAYTFYEBALTIESL,

USB 7 OB, HEOIEHHEESBLTIES,

z:%—‘)\J\\ g\

AR Ny TVIEEEREISELVY TUEFRAL TS,

BOTARY IV (TTYRESH L TOGRNRE) EvF 2R ERBEO USB 7—JIL TR L T2 EL,
BT 5L, A LED (RRFv7) HHEHERRELETOT, ROFIEISEATIEZEL,
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32. 77UYDiAbLIF
/XY 3 VE@ELED TMakita Industry Tool Settings] 74 32 HATILY 1) v LTLIESELY,
BRRIZT TUDILE LMY FT/FL series & TDITW series D7 71 OBIREEMNRRSNET,

-T T Makita Industry Tool Settings — X

(-]
kit - Thakita
P rakitn I TD/TW series

. Impact Driver/ Ver. 2.0.0
Makita N

Impact Wrench
Industry Tool

Settings e
Screwdriver/
AngleScrewdriver

TD/TW series AD7A A&7 )y 9§ 5 ETROEENILS LAY BB THEDBENILEFYET,

[ Makita Industry Tool Settines for TD/TW series i =l0ix
Language(L)  Password(P)  Version(d)
Product i F/R lever: Forward position | F/R lever: Reverse position ag °
wosie | Thakita
Initiallze
1D [ I~ Pre phase
NOTE! I Ratational direction: -] Condition - ’
eI [ Speed: [min '] [ 9 = 0 =
Write NOTE TO/1W series
Main Gontrol phase g ot SIRE
—Common Settings |
Mods -]
Intialize ! K fczsssiRg)
N Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode oy |
Lighting: ]' Torgue kevel -
0o 0 = | sreed:Imin ] o =
r Detection invalid time ',,—‘3 Gondition I ;I
Trigger Variable Speed: - b-1
Rundown level o = Access to Tool
Enabie F/R lever Setting | | w-a - =[N o =
OK/NOK Indication: I E| W [ | | tmeest foree: [ = =
: O~ min-'] - min™t] -
OK Indication Timing - L i |
I Past phase L=
Spaed drop datact 21| [ Ratational directan: [ = Ccondton - _ Factory initialize
setting
Fiold setting mode -
Speedt [min'] E = o El J
Dispiay{Communication Log) Al phase Maintenance
" information
Woriadle tima rangs [0 - 1 rw oo 4 ru  foo = o

T ERGDERATT T 5L BIAED LED (KT T) HEERRISKRERBIELYET,
BRERARLTWASLEEL, HRAEBETRTHICEERLET,

EE! HETREL TV LELBENTETLVELMRETT DT, BE 3-1 . F7& TMakita Industry
Tool Settings] 74 LA AD Install Manual. pdf DHFER ESE LT FS A/ \DBEA VR b—)LET>
TLESY, TNTLEETELRIGEE. BRHFYVOIFIEEMICTER S,




BIEETHR. HRICEEF SN TLVS Product Information (B @ fER)NBE TRRINET,

T Makita Industry Tool Settings for TD/TW series - X
Language(l) Password(B)  Version(&)

Product Information

F/R lever: Forward position F/R lever:Reverse position g °
Made| Na ‘DTDAO40/TDAO4OD Initialize mmtﬂ.

i} [19B0F1 oot ] [ Pre phase
|
|

NOTE1 ‘ Rotational direction: Cw Condition: Angle ‘I
NOTE2 -
‘ Sreed: [min™'] 1820 = | 0 g -_—
Wirite NOTE TD/TW series
Main Control phase Impact Driver/Impact Wrenoch

Common Settings

Mack: CW Fres mods ~ 0
Initialize feems 0RO
Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode T
Lighting Bright ~ R
e i | Speed:[min™] 1520 z
Buzzer on ~ N " Save
etection imvald time o1 < conditon Ange
Trigger Variable Speed: on v [01 - 88s]
Runcown el ; 5 Pl 5 5 Access to Teol
Enable F/R lever Satting Fwd & Rev o o - = =
Read
OK/NOK Indication: Fd - [mpast force: Mo rral g| | imeect foroe: Normal
[0 - 1820min~'] [0 - 1820min~']
OK Indication Timing: All Phase Finish ~ Wit
Post phase
Szt cliop C==mt ON(Auto=Stop) ¥ Rotational direction cw Condition Trigger OFF acto 'Vui."i“a""
settin
Field satting mocke oFF v
Speed: [min™'] 1820 ! : Reset
Display(Communication Log) i
14/22/2019 61714 PM Gonnact! All phase Maintenance
14/22/2013 61720 PM Gommunication- ) = = information
(472572016 61726 PM Sucoesd Workable time range 01 - 89s]  [Jlo: 01 S oOme Be : =

SEE ! PC/USB ##ithld, ®RIIRA v FDEIEERELTEEBLER AL
AR 77 LESOBERNEREICET LEERAAD LED (Rr37 2 Y) OREHEERTE. PC/USB
EGhIX, BICREARLET,




3-3. EEOHE

TROEEZEET LT, HEDK

SHEOUE. NRT—FRE. /N\—

EEENAREE LY ET,

eI

USB #fit L TL SR A1 IEERRF

ELRRF

T Makta Industry Tool Settings for TD/TW series

Lanquagell)  Password(®) Version(2) |

(ProeEE e | /R lever:Forward position [—— | F/R lever: Reversa position—
MadelMo:  |DTDAC40, TDAD40D | e
i} [18B0F1 oot ] [JPre phase
NOTE] [ ||  rotatioral direction cw Cordition Angle
NOTE2
‘ ‘ Speed: [min '] 1820 3 r1 0 e
Write NOTE
Main Control phase
) SIS Mode CW Free mode v
Inttialize
Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode
Lighting Bright P
Terue fvel 1 S Speedlmin] 820
Buzzer. oN g I; e "
Stectian invalid time 01 2| conditon Angie
Trigger Variable Speedt on [01 - 99s]
Rundown level 0 = 9 =
Enable F/R lever Setting Fwd & Rev L - 171 SN z
OK/NOK Indication: Fwd ‘['SFET;;DO@ N Marmal v ][gmft;omg BN Narmal
- 1820min - 1820min
OK Indication Timing All Phase Finish —
'ost phase
Speed drop detect ON(Auto-Stop) Rotatioral direction ow Gordition Trigger OFF
Field setting mocie OFF 1 o
Speed: [min '] 1820 om z
Display{Communication Log)
14/22/2018 6:17:14 PM Connect, All phase
14/22,/201 8 61720 PM Commur{sation- ) o =
1472272019 61726 PM Suscess Warkalle time mnge [01 ~98s]  Olo: 04 S oOme e S

TD/TH series

Impact Driver/Impact Wrench

Access in PC

Load
Sawve
Access to Tool
Read
Write
Factory initialize
setting
Reset
Maintenance

information
Read

3-4. RTEHEDER

EEDOXFEZUTD

- BAEE

- R

s IS UREE
- KA VEE
AR TEE
ASUHEE

s ARA VER
- RV R HILEE
- PEEE

- AAEE
N S

ICEETEET,

I
EHEY Y EZ LNA—DHRERE

JAPAMESE

v EMGLISH
FRENCH
GERMAM
[TALIAN
DUTCH
SPANISH
PORTUGUESE
CHIMESE
THAI
INDOMESIAM

I
Bieks >




3-5. BB ADREEZTAHBED/IART— FHE
RRT— RBEEON [T B2 LT, WREADEEAREIT/ SR T— REERT 5 LATRETT,
ANTRELXFFIE, EEEHT 8 XFETTT,

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

ISR — RE%E% ON [Z L T Access to Tool” (LEIZ7 7 R)D Write | (EAH)RE V&S v o T B L.
R CHREEEET BHIN/SRAT— FDOANZERLET,

Write Password *

Password: oK

F1= [Change Password] (/XAT—FRFER)EZV ) v I3 5hE. ISRT—FEEFETLHIENTEET,
[BLVIRT—REF LLVIRT—FEAAL TOK] REUES Y v LTLEEL,

Change Password x

Ol Password: | |

Mew Password: | | oK

EE ! \RT—FOERIIT7 TIEH L TRYOOHRE~NDEZTAHABFOHTONET, /SXT—FOAA
=TI Tx) REVEHY ) vy LIZGEEFRRICEEERIEE SNEE A,
BFE ! /ART—F®O ON/OFF OYIYVEZIZIE, /ISRT— ROANDBRKRETY,

B 7TV EA DR =L LR SR D — FIF"0000" A S E SN TWET ./ SRT— FADM S A AR
ST=HE. HFD Install Manual.pdf #8BLT—B7 TV 7oA VX b—ILL, BESA VR b—
JLLTLEEL,




3-6. Product Information (2R 1ER)~DEEK (NOTE1. NOTE2)

Product Information (& {EIR)I<. 1—F—HBFHDEEDOXFIN#REETEET,
FTEDHIZXFIEAA L. TWrite NOTE] (NOTE ERAH)RA VEY ) v P §HIET, BRICRENT
=ET,

ANTBXFIFE, FARKFILS 2 XFETTT,

Product Information

Model Moo I TDAQAQ/TDAQAOD

1D 1 9BCF1 J001 |
NOTET : | |

MOTEZ: | |

Wirite NOTE

10



3-7. HGADOFEFRBOEEAS RELXR) CGLEHRE. EEEYYEBEZ L/ \—0
=E)
HAOHEEL T, FEONEOEEHAHETT.

BE | MIRICHREFEET HICIE. ®ETREBIZONT, REVEIY I ELLIEARHZLE
. "Access to Tool" (LEIZ7 V7 £R)D Write] (ZA#)ED v LTLEEWL, 2Uvy
LEWE, BEROETEFEFINERA,

EE ! "Access to Tool” (ZEIZT V2 R)D TWrite] (BiAH)EI ) vy LizLEE, RELEEZTD
A E—UHRRENDETUSBr—ILEMY N SHENTLEED, RENRB S WAL
[T T, IENELL BN G BEZBALHY FT,

FOLESTREIZHE - 1-18AIF. TEZ USBHS—JLTERHL. BERXTENEEAH#ERTL
TLIEEELY,

Access to Tool

Read

Write BEE | AROREELEET HICIL. "Access to Tool" (TEIZT7 U £ X)
@ Write] (BAF)ET ) v o LTLEELY,

Factory initialize
setting

Resat

Maintenance
information

Read

EREWER : Common Settings (3£:#5%5E)
1. Initialize (ML)
“Common Settings” (@5 E)DERE & TIHHARFOIKEEIZHIHAE Lz LMEE(E. Tinitialize) (¥1EAME)R
BUEY) VI LTLESL,
(COLE, WROFEFEFINTLERAL)
2.Lighting (FBBAS 1 k)
RO LED BEADRENAIEETT
(Bright” (sXT(B)) & 1=I13"Dim” (sKT(H8)) IR L35 & (S b 1) HIR0EISES) L CRIBIEENBIEL E7.)
- "Bright” (s XT(ER))
- "Dim” (SKT(FE))
- "OFF” (H4T)
3.Buzzer (FH—H)
JH—&®D ON/OFF SRENERETT,
- "ON" (ON)
- "OFF” (OFF)
4. Trigger Variable Speed ( k1) HZiE)
k1) HZEED ON/OFF MEJREMERETT .
- "ON’ (ON)
- "OFF” (OFF)

1



5.Enable F/R lever Setting (IE# #5811 Y & % L/ \—&X7E)
HEOEFTYEZ LN\—OEEREHEREDEDE— REFHTINERELFET,
- "Fwd & Rev’ (E##552 = A )
- "Fwd” (EEEREXEDHER)
- "Rev" (HEREXEDHE )
6. OK/NOK Indication (OK/NOK %)
WERODARONERDNERELET,
AEREICEY., TEF—FR by T, BAHABREA— PR by T SR ETES 2B S EIFEARE
BIRLES,
- "Fwd & ReV’ (IE# 5% EHR)
- "Fwd” (EEEEXEDHER)
- "ReVv’ (MEREXE DA B %)
7. 0K Indication Timing (OK &R4% 1 = > %)
OK MFRTFRA A = % %"Main Phase Finish” (* 1 > 7 = —X5 T B§)E =I3"All Phase Finish” (£7 z—X
ETH)ICRETEET,
- "Main Phase Finish” (A 1 > 7 1 —X5E T §)
- "All Phase Finish” (&7 = —X5E T )
8. Speed drop detect ((TE H{E T#RH)
HTEAOEBETHREFOES, BIMFZELORENARETT,
- "ON(Auto-Stop)’ (ON(+— kR kv 7))
- "ON(Warning Alarm)” (ON(Z& D #+))
- "OFF" (OFF)
9. Field setting mode (BR15:%EE— F)
USSR TEE— F(*)D ON/OFF DHREMNAEETY,
K7 TGRS, TEOHFTHEA— X by TE— KD Torque level” ( M LY LARILERTE).
"Rundown level” (FBEE L R JLERTE). "Workable time range” (B EERERISER) DX ELEMNAEEIZH S E

— kK,

- "ON” (ON)

- "OFF” (OFF)

Common Settings

1 —— Initiaslize
2 —— Lighting: Bright ~
3 Buzzer: (] ~
4 Trigger Yariable Speed: oM ~
5 Enahle F/R lever Setting: Fwd & Rew v
6 —— OK/MNOK Indication: Fwed ~
7 —— QK Indication Timing:; Al Phase Finish ~
8 — —Speed drop detect: O Auto—Stop) v
9 Field setting mode: COFF ~

12



ER%EIEE : FIR lever: Forward position (EX#5Y] Y& Z L/ \— : IE#5), FIR lever: Reverse position (iIE
HR Y B Z L/ — : %)
FUHRAL Y FERELTLSMEDMEREZ. Pre phase (YFE44%). Main Control phase, Postphase (ff
E8bHY) TENTNERAHEEARETT, oDty b7y TEIOEBTITVET,
2 ITDYY B R CEEGSREFEREED TN ETNDOREEEERZRLET,
WEDED LN—ZIFERIZt Y b L1=B&. "FIR lever: Forward position” (E#Ext] Y & X L/\— : IER)T
BESNBMEELET,
E# L/A—Z#E5I2t v b L1=154. "FIR lever: Reverse position” (IE$#5t] Y B % L/\— : S5 THRES
nr-EEELEY,
1. Initialize (¥1E31t)
TNETNDHTE Z TISHERFOKREICHEME L LEEIE. TNnitialize) (#1#E)R2 &S vy LTKL
&L,
(COLE, BROBERFIEFINATVERA.)
2.Pre phase (FL 7 £ —X)
Fry IRy Y RERIRGT 5 L CHREMBEICHEYET,
EEsARRUEERE. EExAE BHE) #REL TS,
BIRLEZLMGE. FHLUBED Main Control phase” (A1 7 =)W oEfEE L ET,
3. Main Control Phase (* € > 7 £ —X)
3-1. Mode (EIEE— F)
BEE— FOBREZTVET,
- "CW/CCW Free mode” (71)—E—F)
FUBRA Y FEBET ETHEEETRIGT HE—F,
« "CW/CCW Tightening Auto Stop mode” (}T®4+— rX kv TE—K)
BEEHESR. F MLOREITECIz244 S U TEHBFLT 5E—FK,
+ "CW/CCW Loosening Auto Stop mode” ($E#&HA— F X by TE—F)
TRZ LG ok, BEL-EEH. OEAE ) TEMEL. BEIRLETSE— K,
3-2. Free/Tightening Auto Stop mode (7 ') —ATEA— kX kv FE—F)
3-2-1. Torque level ( LY LAJLERTE)
B RV OFRENTEETT . KITEA— X by TE—FOH
3-2-2. Detect mask time (75 EE4I| 72 EXNBER)
“Main Control Phase” (* 4 > 7 = —X)§tah HEEHIE L L ERORENTHETT,
3-2-3. Rundown level (B L RILERTE)
EELANILOFREDATRETT
3-2-4. Impact force (sTENERTE)
BEHELTHOHEA— MR by TF 2ETOEERGFTEN)DFRENTEETT,
3-3. Loosening Auto Stop mode (Jg##&tHA— b X kv TE—F)
E—4hEERE. HTBEZ LG G- THoDEER. BicAE (FH) SITERORERHMETEN)DE
EMFRETY,
4.Post phase (KX k7 £—X)
Fry IRy I REERT 5 ETHREMBEICHYET,
EER AR, BlEEgk. REEAE R £E R HRA 9F OFF ZRELTLESLY,
FEIR LA LMES, "Main Control phase” (# 4 v 7 = —X)THERT EHY ET,
5.All phase (£ 7 = —X&3#)
DB EHEEORENRRETT .
Fy IRy I REERT 5 & THEEOR/NEEE & RARB Z R E RIS Y 9,
BE LR & Y L B EEN D 512158, 3 L IEBEBRNICEES DO S h - - HEITR
ETEELEY,

13



F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position

1 ——  [Initialize
Pre phase
Rotational direction Condition:
2 —
Speed: [min™"] 0 s =] 0
3 Main Control phase
3-1 Made v
3-2 —— Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode
3-2-1 Torgue level [ - ] 0 = Speed: [min™'] 0
300 Detection invalid time: 00 : Condition:
[o-1
3-2-3 Rundown level:[L1 - ] 0 z [-] 0
3-2-4 Impact force: Impact force:
[0~ min] [0~ min~]
Post phase
Rotational direction Condition:
4 —
Speed: [min™"] 0 = [-] 0
All phase
5 — warkable time rangs [0 — ] Lo: |00 : Hi oo

14



3-8. HEHMSOHAFTERBOZAH L

BWRITHESN TS HRRTEFREHRAHTICIE, "Access to Tool” (TEIZF7 4~ £ RX)D [Read) (FEH L)
RELES ) LTLESL,

I HE. BRISEESATLSEBIRTENET,

EE ! " Access to Tool” (TEIZ7VER)D TRead] GRHL)ZEV U vy L&k, SiAHHLETD
AytE—UHRRENDETUSB 7r—IILERMYSNSLBNTLESL, BEFERIGAHE SN
BOETTHEL, IENELLENGELEBALHY ET,

FDESHEREITHE-1-BEIE. TE# USBH—JIL TR L. BERTHEROGAH LE5%
TLTLESLY,

Access to Tool

Fead BE | AROREERAHETIZIL, "Access to Tool" (TEIZT7 Y £X)
@ MRead] FHEL)EY U vy LTS,

Write

Factory initialize
setting

Resat

Maintenance
information

Read

15



3-9. WEHERD PC ~DEEF
BEERESNTWIREE PCICRET S EATEETT,

“Access inPC” (PC IZ7 7 £ X)D Save] (RF)EV VI TBHE. T7AIVREDD 14 FODEEE
FTDT, BWFHDIT7AILEBEADL, TOK] (OK)REZUED ) v LTRELTLESN, REXEXR
FTB94 Y FIPBEETOT, NREERALTEELTEEL,

I'Set Datetime] (BEIERANDF v I EANDE. AALET7AILRADESITRED BT & K
AEMENES,

F1z. Save BELICRREINTLSHREIFRIE. FIRLIIKEET Delete] HIBR)ZES ) w99 5 LHIR
TBHIENTEET,

Access in PC

Load
Sove HREEERERD/ Y 2 URFIL, "Access in PC” (PC IZ7 Y £ X)?D Savel
BEEZEV Uy LTSN
T Savethe settings X
Path: Select
Search Word: l ‘ Search
Model No. File Name 2

>

DTDA040/TDAD40D 90000

DTDA040/TDA040D |D10000

DTDA040/TDAO40D |D10222

DTDA040/TDAD40D |D10222080

DTDA040/TDAO40D [D1111111

DTDA040/TDA040D |D115

DTDA040/TDA040D |D11678

VTV ANAN STOVANANDT,  TNA QN ATS

[] Set Date/Time
Model No.: IDTDAO40/TDAO4OD } Delete
File name: |8200 ‘ oK

16



T Save the settings X
&« v 4 | « Makita Industry Tool Settings > data v O Search data r
Organize v New folder = @
A
| Local A Name Date modified Type Si A
Lo Locallow [ 8200 1/25/20195:39PM  File
. Roaming [7] 90000 1/25/20195:40PM  File
" | Adobe (7] D09_20190125174316 1/25/20195:43PM  File
[} Brother [ D09_20190125174337 1/25/20195:43PM  File
| Makitacl | L1 D115 1/25/20195:41PM  File
Makito [7] 10000 1/25/20195:40PM  File
- D D10222 1/25/2019 5:40 PM File
b s D D11678 1/25/2019 5:41 PM File
) 1D [ D123456 1/25/20195:41PM  File
. log D [RRRAREI 1/25/2019 5:41 PM File v
Microsof ¥ € >
File name: h |
Save as type: | *.* v]
A Hide Folders I Save I l Cancel I

17



3-10. PC [ZRFF LI EIRROFAH L

PC IZBRBFESIN TV SEREFROZGEALE LAAEETT,

“Access in PC" (PC IZ7 7 £ X)D TLoadl GEHL)EZV Vw3 5L. BRELTHIREI 71 ILO—EH
RREINFET, TOFHNOKELRIT7AILEERT S LT, [EBROFAL LHATEETT,

F1-. Save BALICRRENTVDHERRIT. 2R LI-RAET Delete) EIBR)ESZ Y v T 5 EHIRT
HIENTEET,

Access in PC

Lonad L BIEEREEIRD /Y 3 UARTFEIL, "Access in PC” (PC 1279 £ R)D lLoad]
FEHL)EVYvo LTSN

Save
1 Stored data X
Path: Select
Search Word: I l Search
Model No. File Name -

>
DTDA040/TDAD40D 90000
DTDA040/TDAO40D |D09 20190125174316
DTDAQ40/TDAO40D |D09 20190125174337
DTDA040/TDA040D |D10000
DTDA040/TDAO40D |D10222
DTDA040/TDAO40D |D10222080
DTDA040/TDAC40D |D1111111

CAVTOVANAN fTOVAOS AN 4 4

Delete

OK

18



3-11. WEORERBOALE
“Factory initialize setting” (TiSH#HREEIZERT)D Reset] (ML) E 2 U v o T 5. HREDREEREL

EHEROREITHHIELET.
(COF, BHEDBRERFEESNTVEEA)

Access to Tool

Read
Iirite

Factory initialize

setting
Rocet TISHAREOERICHEME I B2, “Factory initialize setting” (Ti5H
FHRREIZRT)D TReset) (WIEHME)EI U v o LTLEEWL

Mainte nance
information

Read



312, AU TF U RRRORE
ABGE, Trigger count (kY HRA v FOERMEER) . Auto-Stop count (A — FR v TOEBEIL) . &
U Impact time (3TEBME) #HH 2 FLTWLET,
LITD 1. FE =X 2058 LEBRICRDBEEGH T 5L 3 ITRETEET,
1. TRYHRA v FORERE FizE TFH— bR by TOEESEISL AEE L-EHIZEELSE
2. TITEEESRA) AMERE L1-BSRAICEIEL-15&
EREFREIEE : LED TEEE%RR /| TEOEELZHL /LED EERRE LUV EOBEDEL
INLOBEEERAL., AT FUREEICERITILESL,
“Maintenance information” (* 77 > X1E#R)D TRead] GEHL)EY Uwo T 5 &, TREEIRTSH
F9,

Access to Tool

Read

Iirite

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

A UTF U RIEREHRTET BIZ(E. "Maintenance information” (* T+
DRIERD Read] EEHEL)EVZ U v o LTLEEW

1. Total Information (¥8&&H1&$R), Trip Information (FEE[E1%K)
CNETOHRAOEERERERIARRENET,
Trip Trigger count (F&& k1) 77[E%K). Trip Auto-Stop count (F&EA— kX kv FEI%). Trip Impact time (F&&
FTERRSME)IL. TTrip Information clear] (FEEIBHRY V7)) R2 &2V Vv o F5L) Y FEhET,
Last maintenance date (R#& A > 7+ X 9 1) 7 BE)IE. &#&IZ Maintenance alarm/stop setting (* > 773
VRAEEEFBEILERTE) (Bid) 2 ERE L -BRNRTEINET,
2. Maintenance alarm/stop setting (* > 77 > R Z&E/EREIZ LR TE)
HETA VT FURARTEERILEZT B3IV TERELET,
ZBERTDH%T H15E1E Select Mode (E— RN S"Alarm” (BEDH)EEIR L, EERTRUBEE
1t 3 %1551 Select Mode (E— F3&EiR)H 5 Alarm&Stop” (B4 &ERBIEEIE)Z&IR L F 9, "OFF 2R
T5E, EERTHHEZIELENCHYET, Type (FHR)H 5 Trigger count” ( + 1) HEIZR)FE 1=
I$"Auto-Stop count” (A— kX ~ v FEIH)EER L T. "Alarm Count’ (BERE)ZEBEERTTHHhV 2 b
#4. "Stop Count” (FEENZ LM “EMEEZLLT B H V> MIEANLET, "Impact time” (FTEFFH)
1%, "Alarm Time” (Z4&05M) & %+ R~9 5050, "Stop Time” (BEBIEEILRSR)ICEMF 1L T SR ZE A
hLET,

[Write Setting in Tool] (* VTV RABREEAAH)EY ) vITdE. REMNERESNET,
COEEZFALBICIE. 94 F9EED TX) RE2UES Y9I LTLESLY,
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FE | WRICHKTEEIRET BIZIE, TWrite Setting in Tool] (* T F Vv AREZAA)ET v LTLES
L\, [Trip Information clear] (FEEIEHRY JT7)&0 v LIzFEITTIE, HEFERBIERESINFEE
Ao

FZ ! Maintenance alarm/stop setting (* > 77 > R E &/ERENEE 1L FFREIER TE ) D EX FE (& [ Trip Information clear |
(FBEEHRY ) 7)&5 ') v LT Trip Trigger count” (FE ~ ') #[E%%). "Trip Auto-Stop count” (&
A— bR by TEIE). "Trip Impact time” (FEEITREM)Z ) £y F LEBETFNIEANTEZEA,

T Maintenance information ®

Total Information Maintenance alarm / stop setting

Total Trigeer count CI Maintenance count setting :
Total Auto—Stop count Cl Select Maode : ® OFF O Alarm O Alarm & Stop
Total Impact time : Q00000 Type :

Trip Information Alarm Count 0 Stop Count : 0

Trip Triggsr count MWaintenance impact time setting

Trip Auto=Stop count : l:l Select Made : ® OFF O Alarm O Alarm & Stop

Trip Impact time 00000

Type :
Last maintenance date 2019/4/22 Alarm Time 000000 Stop Time | 000000
Trip Infarmation clear | Wite Setting in Tool
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1. Introduction

1-1. About Makita Industry Tool Settings for the TD/TW series

Makita Industry Tool Settings for the TD/TW series is a system that the user can use to set the operation of
Makita cordless tools by connecting the PC to Makita cordless tools with a USB cable. This is useful for
fastening work in automobile plants and other assembly plants.

USB cable

1-2. Notes

Please read the following before using this application.

+ This application is only for use with Makita products.

+ Makita Corporation is not responsible for damage to the user, including direct damage, special damage,
consequential damage, punitive damage, penalties, loss of data, loss of profit and resulting damage, or
fees for procuring a replacement device, resulting from the use of this application.

+ The screenshots in this manual may differ from the content displayed on your device.

+ No part of this manual may be copied, reproduced, modified, or used in any form.

1-3.Terms of Use
Please review the Terms of Use stored in the “Makita Industry Tool Settings” folder.
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2. Installing the application

Please review “Install Manual.pdf’ stored in the “Makita Industry Tool Settings” folder.
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3. Using the application

This chapter explains how to connect the application to a Makita product and configure the product’s settings.

3-1. Connecting a Makita Product

Connect the Makita product to the PC to change the product settings.
First, insert the battery into the product.
Refer to the User’s Manual for the location of the USB terminal.

Note! Make sure the battery is fully charged, or close to fully charged.

Next, use the supplied USB cable to connect the Makita product to the PC (when the application is not
running).
When the product is connected, the LED indicator will flash yellow, and you can proceed to the next step.

@%pﬁ\

3

LED indicator

/!

Note! Please connect the product after installing the application on your PC.
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3-2. Starting the application

Double-click the “Makita Industry Tool Settings” icon on the PC screen.
After a few seconds, the application starts, and the selecting screen for the FT/FL series application and the

TD/TW series application appears.

P lakita
Makita

Industry Tool
Settings

3
3

T Makita Industry Tool Settings - *

TD/TW series
Impact Driver/
Impact Wrench

FT/FL series
Screwdriver/
AngleScrewdriver

After clicking the TD/TW series icon, the screen below appears, and communication with the product

begins automatically.

[Fl Makita Industry Tool Settines for TD/TW series
Language(l)  Password(E)  Version(d)

TD/TW series

Impact Wrench

Access in PC
Load |

Product F/R lever: Forward position | F/R lever: Reverse position
Mode! No : [
Initialize
bin [ I~ Pre phase
NOTE! I Rotatioral dirsction: -] Condition [~
Bl [ Speed: [min™'] o H = 0 =
Write NOTE
Main Control phase
—  Common Settings | Mode I j
Initialize
Free/Tightening Auto Stop mode Loasening Auto Stop mode

Lighting E '

[Tmf‘“; i 5 = | Seeed [nin™1 Ik —
Buzzer - h - )

= Detection invalid time "-—3 Condition: I j
Trigger Varlabie Speed - b-1

Rundown level: d| | o T
Enabls F/R lever Setting [ -3 = =
OK/NOK Ingication: I ||| (| [ | nSs == |

[0 - min-'] [0- min-']
OK Indication Timing - ——

st phase

SR EeE | | Rotational dimction -] condition 2
Field setting mode: - -

Speect [min™'] [ H & 0 =
Display(Communication Log) All phase

Warkabla tima rangs [0 — ] rw: [oo qd rH | ) ‘

Access 0 Tool
Read

Write

Factory initialize
— setting

=]

Maintenance
information

i)

Once a connection to the application is established, the flashing LED indicator changes from yellow to green,

indicating that communication with the

application is underway.

Note!

While the LED indicator is flashing yellow, no communication is possible. Return to step 3-1, or

perform the re-install of the driver according to the procedure in the “Supplement” section of the
“Install manual.pdf” in the “Makita Industry Tool Settings” folder and check the connection. If
communication still cannot be established, contact your nearby Makita sales office.
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After communication is finished, the information recorded in the product appears in the “Product Information”
field.

T Mskita Industry Tool Settings for TD/TW series - X
Language(l) Password(P)  Version(&)
e o F/R lever: Farward position F/R lever:Reverse position -y °
e [DTDAGAD/TDAOAID | Tnakita
iz} [19B5F1 001 | [ Pre phase
NOTE! [ | Rotational direction ow Condition Angle (i
NOTEZ y
‘ ‘ Speed: [min™'] 1820 = L 0 —
Wirite NOTE TO/TW series
Main Control phase Impact Driver/Impact Wrench
Gommon Settings Mok CW Free mode v
Initializ2 Access in FC
Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode
Load
Larting B Toraue fevel 1 2| speed fmin™] 1820
Buzzer. oN 5 gAO] " - Save
Srection mval e 1 2| Condition Angle
Trigger Varlable Speed ON 01 - 896]
Rurdown level r S g Access ta Tool
Enable F/R lever Setting Fivd & Rev -7 =
Read
OK/NOK Indication: Fnd I[rgm:tﬂ;uomé - Mo rmal v I[gm:tﬁ;”om? o Normal
- 1820min - 1820min
OK Indication Timing: All Phase Finish — Write
ost phase
Speed drop detect: ON(Auto-Stop) Rotational direstion @ Condition T rigger OFF Fatory initialize
setting
Field setting mode OFF
Speed:min'] 1820 BRS Reset
Display{Commurnication Log) §
14/22/2018 6:17:14 PM Connect! All phase Mainte nance
14/22,/201 8 61720 PM Cormmunication- = information
14/22/2019 61726 PM Sucoess workable time range [01 - 88¢] Ol 01 s O Hi B9 Read

Note!
Note!

product, continues while the product is connected to the PC via USB cable.

While there is a USB connection, the product will not start even if the switch is operated.
The green flashing LED, which indicate the correct connection between the application and the

28




3-3. Window Overview

Tasks such as changing product settings can be performed by operating the screen as below.

Switching language, Password setting, Version information

Information on the USB-connected product

Forward rotation Reverse rotation

T Malfita Industry Tool Settings for TD/TW series

Languagell)  Password®)  Version(@) |

Product Information

OK Indication Timing: Al Phase Finish

Speed drop detect: ON(Auto—Stop)

Fisld setting moce OFF

ModelNo:  [DTDAQ40,/TDAC4OD |
D [19BoF woot ]
NOTET |
NOTE2 [ |
Write NOTE
Common Settings
Inttialize
Lighting Bright v
Buezer. ON ~
Trigger Variable Speed: Oon v
Enable F/R lever Setting: Fuwd & Rewv v
OK/NOK Indication: Fuicl ~

Display{Communication Log)

14/22/2018 6:17:14 PM Connect,
4/22/2018 61720 PM Cammur{sation™-
l4/22/2015 6:1726 PM Success

F/R lever: Reverse position|—

| F/R lever:Forward position [—— |

Initialize
[J Pre phase
Rotational direction: CWy Condition Angle
Speed: [min™'] 1820 3 r1 0

Main Gontrol phase
Mode: CW Free mode o
Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode
Torque level

1 5 Speed: [min~'] 1820
[ - 40]
Detection invalid time 51 T Gondition P
[01 - 99s]
Rundown level =
1 5 o
L -7 e
Impact force Impact force
= Marmal ~ . Normal
[0 - 1820min~'] [0 - 1820min~"]
Post phase
Rotational direction cw Gordition Trigger OFF
Speed: [min '] 1820 B =]
All phase
Warkable time range [01 ~98s]  [Jlo: 01 : [ Hi a9

TD/TH series
Impact Driver/Impact Wrench

Access in PC

Load
Sawve
Access to Tool
Read
Write
Factory initialize
setting
Reset
Maintenance

information
Read

Product settings

I
Settings information of the F/R lever

3-4. Changing the display language

You can change the interface text to the

following languages:
- JAPANESE

- ENGLISH

- FRENCH

- GERMAN

- ITALIAN
-DUTCH

- SPANISH

- PORTUGUESE
- CHINESE

- THAI

- INDONESIAN

[ENLIELE(N Password)

JAPAMESE

v EMGLISH
FRENCH
GERMAM
[TALIAN
DUTCH
SPANISH
PORTUGUESE
CHIMESE
THAI
INDOMESIAM

I
Action buttons
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3-5. Password setting when writing the product settings

You can set a requirement for a password when writing settings for the product by turning the password
setting ON. You can enter up to 8 one-byte alphanumeric characters.

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

When the password setting is ON and you click the “Write” button on the “Access to Tool”, you will be
required to enter the password before transferring the settings to the product.

Write Password *

Password: oK

You can also change your password by clicking “Change Password”.
Enter the old password and the new password, and click the “OK” button.

Change Password x

Ol Password: | |

Mew Password: | | oK

Important!  The password is required only when the application is launched and the first product settings are
written. If you click the Close button in the upper right corner of the window without entering a
password, the configuration information will not be transferred to the product.

Important! You need to enter the password to change the password setting ON/OFF.

Note! The default password after the application is installed is “0000”. When you forget the password, you
have to uninstall the application first, and then re-install the application by referring to the attached
“Install manual.pdf” file.
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3-6. Recording in Product Information (NOTE1, NOTE2)

You can record any string you like in Product Information.

Enter the character strings in the corresponding fields and click “Write NOTE” to record the settings
information in the product.

The entered character strings can contain up to 32 alphanumeric characters and symbols (single-byte).

Product Information

Model Moo I TDAQAQ/TDAQAOD

1D 1 9BCF1 J001 |
NOTET : | |

MOTEZ: | |

Wirite NOTE
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3-7. Writing Product Setting Information to the Product (Setting Change)
(Common Settings, Enable F/R lever Setting)

The product operation settings that can be changed are as follows.

Important! To transfer the settings to the product, click “Write” button of “Access to Tool” after clicking
the buttons or entering the values to set the corresponding items. The product settings will
not change until you click the button.

Important! When you click “Write” of “Access to Tool”, do not remove the USB cable until the
message of Settings Change Finish is displayed. Not only the settings will not be
reflected, but also the tool may not work properly.

If this happens, connect the tool with a USB cable and complete writing the settings
again.

Access to Tool

Read

Write Important! You must click “Write” under “Access to Tool” to change
the product settings.

Factory initialize
setting

Resat

Maintenance
information

Read

Setting item: Common Settings
1. Initialize
To initialize the settings of “Common Settings” to the factory default condition, click “Initialize”.
(The product settings are not changed at this time.)
2. Lighting
The product LED indicator lighting can be set.
(When “Bright” or “Dim” is selected, the afterglow function operates interlocked with trigger operation.)
- “Bright”
“Dim”
“OFF”
3. Buzzer
The buzzer sound can be set to “ON” or “OFF.”
- “ON”
“OFF”
4. Trigger Variable Speed
Trigger Variable Speed can be set to “ON” or “OFF.”
+ “ON”
- “OFF”
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5.Enable F/R lever Setting

Set whether to enable the forward and/or reverse modes of the product's F/R lever.

- “Fwd & Rev”
“Fwd”
“Rev”
6. OK/NOK Indication

Set whether the fastening screws have right-hand threads or left-hand threads.

This setting selects the fastening direction in which to activate Tightening auto-stop, Loosening auto-stop

and the incomplete fastening warning.
+ “Fwd & Rev”
“Fwd”
+ “Rev”
7. OK Indication Timing

The OK display timing can be set to “Main Phase Finish” or “All Phase Finish”.

- “Main Phase Finish”
- “All Phase Finish”
8. Speed drop detect

A “Speed drop detect” warning and operation prohibition can be set.

- “ON(Auto-Stop)”
- “ON(Warning Alarm)”
- “OFF”
9. Field setting mode
“Field setting mode” can be set to “ON” or “OFF.”

* Without connecting to this application, you can change the Tightening Auto Stop mode “Torque level”,

“Rundown level”, and “Workable time range” settings with the tool only.

Common Settings

- “ON’
- “OFF”

T ——  Initialize

2 — Lighting:

3 Buzzer:

4 —— Trigger Yariahle Speed:
5 Enable F/R lever Setting:
6 —— DKANOK Indication:
7 —— OK Indication Timing:
8 ——Speed dmop detect:
9

Field setting mode:

Biright

]

(]

Fwid & Rewv

Fuwdl

All Phase Finish
ON{ Auto—Stop)

OFF
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Setting item: “F/R lever: Forward position”, “F/R lever: Reverse position”
This application allows the configuration of switch trigger in 3 phases; Pre phase; Main Control phase; and
Post phase. Use these fields to configure the settings.
The setting screen for forward rotation setting / reverse rotation setting is displayed by switching the tab.
When the F/R lever of the product is set to Forward rotation, the product performs the operations set in “F/R
lever: Forward position”.
When the F/R lever of the product is set to Reverse rotation, the product performs the operations set in “F/R
lever: Reverse position”.
1. Initialize
To initialize the respective settings to the factory default condition, click the “Initialize” button.
(The product settings are not changed at this time.)
2.Pre Phase
Settings can be performed by selecting the check box.
Set the direction and speed of rotation, and the rotation angle (time).
If not selected, the product operates from “Main Control phase”.
3. Main Control Phase
3-1. Mode
Set the Mode settings.
- “CW/CCW Free mode”
This mode continues work until the trigger switch is released.
- “CW/CCW Tightening Auto Stop mode”
This mode automatically stops according to the tightening torque setting after detecting Rundown.
- “CW/CCW Loosening Auto Stop mode”
This mode operates at the set rotation speed and rotation angle (time) and then stops automatically
after not impacting.
3-2. Free/Tightening Auto Stop mode
3-2-1. Torque level
Set the tightening torque settings. * Tightening Auto Stop mode only
3-2-2. Detection invalid time
You can set the time that Rundown does not occur from the start of “Main Control Phase”.
3-2-3. Rundown level
You can set the Rundown level.
3-2-4. Impact force
You can set the rotation speed (Impact force) settings from Rundown to Tightening Auto-Stop.
3-3. Loosening Auto Stop mode
You can set the speed, condition, and impact force after the tool stops impacting.
4. Post phase
Settings can be performed by selecting the check box.
Set the direction, speed of rotation, the rotation angle (time), or switch trigger OFF.
If not selected, operation is completed in “Main Control phase”.
5. All phase
You can set a valid time range for your work.
The minimum and maximum work times can be set by selecting the check box.
If your work is completed earlier than the set working time range, or if your work is not completed within the
time, an incomplete warning will be issued.
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F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position

1 ——  [Initialize

Pre phase
Rotational direction Condition:

2 —

Speed: [min™"] 0 s =] 0
3 Main Control phase

3-1 Made »

3-2 Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode
3-2-1 Torgue level: [t - ] (o] = Speed: [min™'] 0
3.2 Detection invalid time: 00 : Candition:

[o-1
3-2-3 Rundown level:[L1 — ] ] = [-] 0
3-2-4 Impact force: Impact forca:
[0~ min"] [0~ min™]
Post phase
Rotational direction Condition:
4
Speed: [min~'] 0 = -] 0
All phase
5 Waorkakle time rangs [0 - ] La: 00 = Hi: 00
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3-8. Reading the Product Setting Information from the Product

Click the “Read” button under “Access to Tool” to retrieve the product setting information set in the product.
The settings displayed in the window can also be shown in graph format.

Important!

When you click the “Read” button under “Access to Tool”, do not remove the USB cable
until a read complete message is displayed. There is not only a risk that the setting
information will not be read out, but also that the tool may not work properly.

If this happens, connect the tool with a USB cable and complete reading out the
configuration information again.

Access to Tool

Read Important!

You must click the “Read” button under “Access to Tool”
to retrieve the product settings.

Write

Factory initialize
setting

Resat

Maintenance
information

Read




3-9. Saving the Product Setting Information to the PC

The settings displayed in the window can be saved to the PC.

Click the “Save” button under “Access in PC” to open the “Save File” window, then enter the desired file
name and click “OK” to save the settings. A window for setting the save destination will open; please check
and save the path.

When you check “Set Date/Time”, the current Date and Time will be added after the file name you entered.

In addition, the configuration information displayed on the Save screen can be deleted by clicking “Delete”
while it is selected.

Access in PC

Load
Sove Click the “Save” button under “Access in PC” to save the Product Setting
Information on the PC.
T Savethe settings X
Path: brporation¥Makita Industry Tool Settings¥data Select
Search Word: I } Search
Model No. File Name 2

>
DTDAQ40/TDAO40D 90000
DTDA040/TDA040D |D10000
DTDA040/TDAO40D |D10222
DTDA040/TDAO40D |D10222080
DTDA040/TDAO40D [D1111111
DTDA040/TDA040D |D115
DTDA040/TDA040D |D11678

CANTOVANAN STOVANAND,  CNA NN ACTS

[ Set Date/Time
Model No:  [DTDAO40/TDAG40D | Delete
File name: 8200 | oK
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T Save the settings X
&« v 4 | « Makita Industry Tool Settings > data v O Search data r
Organize v New folder = @
A
| Local A Name Date modified Type Si A
Lo Locallow [ 8200 1/25/20195:39PM  File
. Roaming [7] 90000 1/25/20195:40PM  File
" | Adobe (7] D09_20190125174316 1/25/20195:43PM  File
[} Brother [ D09_20190125174337 1/25/20195:43PM  File
| Makitacl | L1 D115 1/25/20195:41PM  File
Makito [7] 10000 1/25/20195:40PM  File
- D D10222 1/25/2019 5:40 PM File
b s D D11678 1/25/2019 5:41 PM File
) 1D [ D123456 1/25/20195:41PM  File
. log D [RRRAREI 1/25/2019 5:41 PM File v
Microsof ¥ € >
File name: h |
Save as type: | *.* v]
A Hide Folders I Save I l Cancel I
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3-10. Loading the Product Setting Information from the PC

Product Setting Information saved in the PC can be retrieved.

Click the “Load” button under “Access in PC” to display a list of saved setting files. The setting information
can be retrieved by selecting the required file from the list.

In addition, the configuration information displayed on the Save screen can be deleted by clicking “Delete”
while it is selected.

Access in PC

Load - Click the “Load” button under “Access in PC” to save the Product Setting
Information on the PC.
Sanve
T Stored data X
Path: Select
Search Word: I l Search
Model No. File Name =

>
DTDA040/TDAD40D 90000
DTDA040/TDAO40D |D09 20190125174316
DTDAQ40/TDAO40D |D09 20190125174337
DTDA040/TDA040D |D10000
DTDA040/TDAO40D |D10222
DTDA040/TDAO40D |D10222080
DTDA040/TDAC40D |D1111111

CAVTOVANAN fTOVAOS AN 4 4

Delete

OK




3-11. Initializing the Product Setting Information

Click the “Reset” button under “Factory initialize setting” to initialize the Product Setting Information to the
factory initialize setting.
(The product settings are not changed at this time.)

Access to Tool

Read

Iirite

Factory initialize
setting

To initialize to the factory initialize setting, click the “Reset” button under
“Factory initialize setting”.

Reset

Mainte nance
information

Read
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3-12. Setting Maintenance Information

This product keeps track of the Trigger count (the number of times the trigger switch is operated), the
Auto-Stop count (the number of times the Auto-Stop is activated) and the Impact time (Impact time).
You can set the following operations when condition 1 or condition 2 below is satisfied.
1. “Trigger count” or “Auto-Stop count” reached the number you set.
2. “Impact time” reached the time you set.
Settable items: LED indicator warning displays / tool operation prohibition / LED indicator warning displays
and tool operation prohibition
Use this feature for keeping track of product maintenance tasks.
When you click the “Read” button under “Maintenance information” the following window appears.

Access to Tool

Read
Iirite
Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Click the “Read” button under “Maintenance information” to configure

Read — . R .
maintenance information.

1. Total Information, Trip Information

This field displays the product’s current work counts / time.

Click the “Trip Information clear” button to reset the Trigger count, Trip Auto-Stop count and Trip Impact time.
“Last maintenance date” shows the date and time when the most recent “Maintenance alarm / stop setting”
(see below) was carried out.

2.“Maintenance alarm / stop setting”

Set the timing for displaying the maintenance alarm / operation prohibition for the product.

Select “Alarm” from “Select Mode” to display the alarm only, and select “Alarm & Stop” from “Select Mode” to
display the alarm and operation prohibition. If “OFF” is selected, both the alarm display and the operation
prohibition will be disabled. Select “Trigger count” or “Auto-Stop count” from “Type”, and enter the count
number to be displayed by the alarm into “Alarm Count”, and enter the count number for prohibiting operation
into “Stop Count”. For “Impact time”, enter the time to display an alarm into “Alarm Time”, and the time to
prohibit operation into “Stop Time”.

Click “Write Setting in Tool” to transfer the settings to the product.

To close this window, click the Close button in the upper right corner of the window.

Important!  Click “Write Setting in Tool” to transfer the settings to the product. If you only click “Trip
Information clear”, the settings will not be transferred to the product.

Important!  “Maintenance alarm / stop setting” settings cannot be entered unless you click “Trip Information
clear” and reset the “Trip Trigger count”, “Trip Auto-Stop count”, and “Trip Impact time”.
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1 Maintenance information

Total Information

O0:00:00

Trip Information

Total Trigger count

Total Auto—Stop count

Total Impact time

Trip Trigger count

|

Trip Auto—Stop count

Trip Impact time

O000:00
201974722

Trip Information clear |

Last maintenance date :

Maintenance alarm / stop setting

Malntenance count setting :

Select Mods - ® OFF O Alarm O Alarm & Stop
Type : Trigger count Auto-Stop count
Alarm Count (o} Stop Count o]
Maintenance impact time setting ©
Select Mode ® OFF O Alarm O Alarm & Stop
Type : Impact time
Alarm Time 00:00:00 Stap Time : 000000

Write Setting in Tool
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3-13. Disconnecting the Makita Product

When you have done changing settings, terminate the session by disconnecting the USB cable from the
product.
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1. Introduction

1-1. A propos des Paramétres des outils industriels Makita : séries TD/TW

Le systeme des Parametres des outils industriels Makita : séries TD/TW permet a I'utilisateur de régler le
fonctionnement des outils sans fil Makita en branchant l'ordinateur aux outils sans fil Makita a I'aide d'un
cable USB. Ceci se révele pratique pour les taches de serrage dans les usines automobiles et d'autres
usines de montage.

Ordinateur sur lequel sont installés les Paramétres
outils industrie Makita :

Cable USB

1-2. Remarques

Veuillez lire ce qui suit avant d'utiliser cette application.

+ Cette application est uniqguement destinée aux produits Makita.

+ Makita Corporation n'est aucunement responsable des dommages subis par |'utilisateur, y compris les
dommages directs, spéciaux, consécutifs, punitifs, les amendes, les pertes de données ou de bénéfices et
les dommages causés, ou les colts d'obtention d'un appareil de remplacement résultant de ['utilisation de
cette application.

+ Les captures d'écran dans ce mode d'emploi peuvent étre différentes du contenu affiché sur votre appareil.

- Ce mode d'emploi ne peut étre copié, reproduit, modifié ou utilisé en tout ou en partie d'une quelconque
fagon.

1-3. Conditions d'utilisation

Veuillez consulter les Conditions d'utilisation que vous trouverez dans le dossier « Makita Industry Tool
Settings ».
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2. Installation de I'application

Veuillez consulter le fichier « Install Manual.pdf » que vous trouverez dans le dossier « Makita Industry Tool
Settings ».

46



3. Utilisation de I'application

Ce chapitre explique comment connecter I'application a un produit Makita et comment configurer les
réglages du produit.

3-1. Connexion d'un produit Makita

Connectez le produit Makita a I'ordinateur pour modifier les réglages du produit.
Insérez d'abord la batterie dans le produit.
Consultez le manuel d'utilisation pour connaitre 'emplacement de la prise USB.

Produit \J kJJ

\— Cache du port

usSB

Remarque ! Assurez-vous que la batterie est complétement chargée ou presque.

Ensuite, utilisez le cable USB fourni pour connecter le produit Makita a I'ordinateur (sans exécuter
I'application).
Lorsque le produit est connecté, le ttmoin LED clignote en jaune et vous pouvez passer a I'étape suivante.

@%L}J\

T3

Témoin LED

/!

Remarque ! Veuillez relier le produit aprés avoir installé I'application sur l'ordinateur.
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3-2. Lancement de I'application
Double-cliquez sur l'icone « Makita Industry Tool Settings » sur I'écran de l'ordinateur.
L'application démarre aprés quelques secondes et I'écran de sélection de I'application destinée aux séries
FT/FL et de celle pour les séries TD/TW s'affiche.

P lakita
Makita

Industry Tool
Settings

3

h

T Makita Industry Tool Settings - *

TD/TW series
Impact Driver/
Impact Wrench

FT/FL series
Screwdriver/
AngleScrewdriver

Lorsque vous cliquez sur l'icone des séries TD/TW, I'écran ci-dessous s'affiche et la communication avec le
produit débute automatiquement.

[Fl Makita Industry Tool Settines for TD/TW series
Language(l)  Password(E)  Version(d)

F/R lever: Forward position |

F/R lever: Reverse position

Initialize
™ Pre phase
Ratatioral direction: -] ocondition ®
—— F—3 o E—

TD/TW series

Impact Wrench

Product
Wode| No.; [
10 [
NOTE! I
NOTE2 [
Write NOTE
~ Common Settings |
Initialize
Lighting |
Buzzer |
Trigeer Variabie Speed |
Enabie F/R lavar Setting |
OK/NOK Incication: |
OK Indication Timing |
Speed drop detect: |
Field setting mode |—:]

Display{Communication Log)

Main Cantrol phase

Ltz I | Access in PG
Free/Tightening Auto Stop mode { Loosening Auto Stop moda | = |
i< 3 | smedlnin] [ = |
: 7 Sae
- Detsction invaikd time P 2| | comiin | |
b-1
Rundown level: lﬁ L1 ,ﬁ Access to Tool
-1 - i Read
Impact force | | et fores: (] =
[0 - min-'] [0- min-'] Wik
I~ Post phase [
Ratatioral direction: -] condition 2 7“"“;2’ i’r';';i""“ -
Speect [min™'] 0 H & o = Rt | ‘
All phase Maintenance
information
Wiorkadls tins range [0 -~ rw: oo H rH: foo E Fes

Une fois que la connexion avec l'application est établie, le t¢moin LED clignotant passe du jaune au vert,
indiquant que la communication avec I'application est en cours.

Remarque ! Tant que le témoin LED clignote en jaune, la communication est impossible. Revenez a I'étape
3-1 ou réinstallez le pilote selon la procédure de la section « Supplement » (Supplément) du
fichier « Install manual.pdf » dans le dossier « Makita Industry Tool Settings » et vérifiez la
connexion. Si la communication ne peut toujours pas étre établie, contactez votre revendeur
Makita le plus proche.
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Lorsque la communication est terminée, les informations sauvegardées dans le produit apparaissent dans
le champ « Product Information » (Information produit).

Longuage(l)

Password(®)  Version(A)

T Meckita Industry Taol Seftings for TD/TW series

Produsct Information

OK Indication Timing:
Speed drop detect:

Field setting mode

Al Phase Firish
ON(Auto-Stop)

OFF

Mosei o [DTDAOA0/TDAQAOD |

D [19BCF1 2001 ]

NOTE! [ ]

NOTEZ [ |

Wirite NOTE
Common Settings
Initislize

Lighting Bright

Buezer. oN

Trigger Varlable Speed ON

Enable F/R lever Setting Fivd & Rev

OK/NOK Incication: Fivd

Display{Communication Log)
[4/22/2018 61714 PM Connect!

4/22/2019 61726 PM Success!

14/22/2019 6:17:20 PM Communication

F/R lever: Forward position

F/R lever:Reverse position

Initialize
[ Pre phase
Rotational dirzction ow Condition Angle
Speed: [min™'] 1820 S 0

Main Control phase

Mocs. CW Free mode

Free/Tightening Auto Stop mode
Torgue level

1 2| speed:[min] 1820
[ - a0] e
Detection invalid time 01 E Gemiom Angle
[01 -99s]
Rundown level
1 s el 0
L1 -17]
Impast force Impact force
o MNarmal v o Normal
[0 - 1620min™"] [0 - 1820min™"]
Post phase
Rotational direction: oW Candition: Trigeer OFF
Sreed:[min™'] 1820 S !
All phase
iarkable time range [0.1 - 88s] Ole 01 < [ Hi 99

Loosening Auto Stop mode

TD/TW series
Impact Driver/Impact Wrench

Access in PC

Load

Save

Access to Tool

Read
Wirite

Factory initialize
setting

Resst

Maintenance
information

Read

Remarque ! En cas de connexion USB, le produit ne démarrera pas, méme si vous actionnez le
commutateur.
Remarque ! Le témoin LED clignotant en vert, indiquant une connexion correcte entre I'application et le
produit, continue a clignoter ainsi lorsque le produit est relié a l'ordinateur via le cable USB.
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3-3. Présentation de la fenétre
L'écran ci-dessous vous permet, entre autres, de modifier les réglages du produit.

Modification de la langue, du réglage du mot de passe et des
informations de version

Informations sur le produit connecté par USB  Rotation avant Rotation arriere
T Malfita Industry Tool Settings for TD/TW series - x
Language(l)  Password(R)  Version(&) |
(ProeEE I omuEom [ F/R ever:Farward position |=———  ["F/R lever: Reverse position|— g °
e he:[DTDAOS0/TDADOD | == Thakita
Initialize
pis} [19BFt woot ] [0 Pre phase
NOTET [ || Rotatioral direction oW Gondition Angle !
NOTE2 . N -
\ | Spectnint1 1820 3 1 o :
Write NOTE TDS/TW series
) @l s impact Dreverimpact Wranch
Common Settings Mo CW Fr d
ea mods - .
Initialize deress I FO
Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode Load
Lighting: Bright -
i i | SreedDmin] 1820
Buzzer: OnN Save
Detection irvalid time 01 O Gondition: Angle
Trigger Variable Speed OoN [01 - 99s]
Rundown level: 1 - ri o = Access to Tool
Enable F/R lever Satting Fwd & Rev Lt - 71 2 =
Read
OK/NOK Indlieation: Frd et mmf = Marmal ~ MR 0 5 Normal
[0 - 1820min™"] [0-1820min™']
OK Indication Timing: Al Phase Finish L
Post phase
Speed drop detect: ON(Auto—Stop) Rotatioral direction: oW Gordition P —— Factory initialize
setting
Field setting mocie OFF
Speed [min™'] 1820 g = = e
Display{Communication Log) "
4./22/2018 61714 PM Connect| All phase Mamtenarme
14/22/2018 61720 PM Communfsation- . = = information
l4./22,/2019 61726 PM Success| Warkable time range [01 - 99851 Lo 0.1 5 O Hi 9.9 : Road
Paramétres du Informations des parameétres du levier F/R Boutons d'action
produit

3-4. Modification de la langue d'affichage
Vous pouvez afficher le texte de l'interface

dans les langues suivantes : Language(l) WGEELIG]

- JAPONAIS JAPANESE

o v ENGLISH

- FRANCAIS

-ALLEMAND FRENCH

- ITALIEN CERMAN

- NEERLANDAIS

- ESPANOL ITALIAN

- PORTUGAIS DUTCH

- CHINOIS SPANISH

- THAILANDAIS

- INDONESIEN PORTUGUESE
CHINESE
THAI

INDOMESIAM
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3-5. Configuration du mot de passe lors de I'écriture des réglages du produit

Vous pouvez définir une condition de mot de passe lors de I'écriture des réglages du produit en activant le
réglage du mot de passe. Vous pouvez saisir jusqu'a 8 caractéres alphanumériques d'un octet.

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

Lorsque le réglage du mot de passe est activé et que vous cliquez sur le bouton « Write » (Ecrire) dans
« Access to Tool » (Acces a l'outil), vous devez entrer le mot de passe avant de transférer les réglages vers le
produit.

Write Password *

FPassword: 0K

Vous pouvez aussi changer le mot de passe en cliquant sur « Change Password » (Modifier mot de passe).
Saisissez |'ancien mot de passe, le nouveau, et cliquez sur le bouton « OK » (OK).

Change Password x

Qld Password: | |

Mew Password: | | oK

Important! Le mot de passe n'est nécessaire que lors du lancement de I'application et de I'écriture des
premiers réglages du produit. Si vous cliquez sur le bouton Fermer dans le coin supérieur droit
de la fenétre sans saisir le mot de passe, les informations de configuration ne sont pas
transférées au produit.

Important! Vous devez entrer le mot de passe pour modifier le réglage ON/OFF du mot de passe.

Remarque ! Apres linstallation de I'application, le mot de passe par défaut est « 0000 ». Si vous oubliez le
mot de passe, vous devez désinstaller I'application, puis la réinstaller conformément a la
procédure décrite dans le fichier « Install manual.pdf » joint.
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3-6. Enregistrement dans « Product Information » (Information produit)
(NOTE 1, NOTE 2)

Vous pouvez enregistrer n'importe quelle chaine dans « Product Information » (Information produit).
Saisissez les chaines de caractéres dans les champs correspondants et cliquez sur « Write NOTE » (Ecrire
une note) pour enregistrer les informations de réglage dans le produit.

Les chaines de caractéres saisies peuvent contenir jusqu'a 32 caracteres et symboles alphanumériques
(d'un seul octet).

Product Information

Model Moo I TDAQAQ/TDAQAOD

1D 1 9BCF1 J001 |
NOTET : | |

MOTEZ: | |

Wirite NOTE
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3-7. Ecriture sur le produit d'informations concernant ses réglages (Modification
des paramétres) (Parameétres communs, Activer le réglage du levier F/R)
Les réglages de fonctionnement du produit pouvant étre modifiés sont les suivants.

Important! Pour transférer les réglages vers le produit, cliquez sur le bouton « Write » (Ecrire) dans
« Access to Tool » (Accés a l'outil) aprés avoir cliqué sur les boutons ou entré les valeurs
pour régler les éléments correspondants. Les réglages du produit ne changeront pas tant
que vous ne cliquez pas sur le bouton.

Important! Lorsque vous cliquez sur « Write » (Ecrire) dans « Access to Tool » (Accés a l'outil), ne
débranchez pas le cable USB tant que le message Settings Change Finish ne s'affiche
pas. D'une part les réglages ne seront pas pris en compte et d'autre part l'outil risque de
ne pas fonctionner correctement.

Dans ce cas, connectez l'outil a 'aide d'un cable USB et terminez a nouveau I'écriture des réglages.

Access to Tool

Read
Important! Vous devez cliquer sur « Write » (Ecrire) dans « Access
Wi to Tool » (Acces a I'outil) pour modifier les réglages du
produit.
Factory initialize
setting
Reset

Maintenance
information

Read

Elément de réglage : « Common Settings » (Paramétres communs)
1. Initialize (Initialiser)
Pour initialiser les réglages de « Common Settings » (Paramétres communs) a leur condition par défaut,
cliquez sur « Initialize » (Initialiser).
(Les réglages du produit ne sont pas modifiés a ce stade.)
2. Lighting (Eclairage)
L'éclairage du témoin LED du produit peut étre configuré.
(Si vous sélectionnez « Bright » (Brillant) ou « Dim » (Faible), la fonction de persistance lumineuse sera
liée au fonctionnement de la gachette.)
-« Bright » (Brillant)
- « Dim » (Faible)
- « OFF » (OFF)
3. Buzzer (Avertisseur sonore)
Le son de l'avertisseur peut étre activé « ON » (ON) ou désactivé « OFF » (OFF).
- « ON » (ON)
+ « OFF » (OFF)
4. Trigger Variable Speed (Vitesse variable a la gachette)
La vitesse variable a la gachette peut étre activée « ON » (ON) ou désactivée « OFF » (OFF).
- « ON» (ON)
- « OFF » (OFF)
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5.Enable F/R lever Setting (Activer le réglage du levier F/R)
Définissez si les modes avant et/ou arriére du levier F/R du produit doivent étre activés.
- « Fwd & Rev » (Av && Ar)
- « Fwd » (Vissage)
- « Rev » (Dévissage)
6. OK/NOK Indication (Indication OK/ NON OK)
Réglez si les vis de fixation sont a filetage a droite ou a gauche. Ce réglage sélectionne le sens dans lequel activer
I'arrét automatique en fin de serrage, l'arrét automatique lors d'un desserrage et I'avertissement de serrage incomplet.
- « Fwd & Rev » (Av && Ar)
- « Fwd » (Vissage)
- « Rev » (Dévissage)
7. OK Indication Timing (OK Indication de durée)
Vous pouvez régler OK Indication de durée sur « Main Phase Finish » (Phase principale finie) ou « All
Phase Finish » (Phases terminées).
+ « Main Phase Finish » (Phase principale finie)
-« All Phase Finish » (Phases terminées)
8. Speed drop detect (Chute de vitesse détectée)
Vous pouvez régler un avertissement « Speed drop detect » (Chute de vitesse détectée), ainsi qu'une interdiction de
fonctionnement.
-« ON(Auto-Stop) » (ON(auto-Stop))
-« ON(Warning Alarm) » (ON(Alarme d'alerte))
- « OFF » (OFF)
9. Field setting mode (Champ mode de réglage)
Vous pouvez activer « Field setting mode » (Champ mode de réglage) avec « ON » (ON) ou le désactiver avec « OFF » (OFF).
* Sans vous connecter a cette application, vous pouvez changer les parameétres suivants pour le mode
d'arrét automatique en fin de serrage : « Torque level » (Niveau de couple), « Rundown level » (Niveau
de performance) et « Workable time range » (Temps fonctionnement), uniquement avec l'outil.
- « ON» (ON)

- « OFF » (OFF)
Common Settings

1 — Initialize

2 —— |ighting Bright ~
3 Buzzer: on ~
4 Trigger YWariahle Speed: (8] ~
5 Erable F/R lever Setting: P & Rew b
6 —— OK/NOK Indication: Furd ~
7 — OK Indication Timing: All Phase Finish i
8 —Speed drop detect: DM AUt —-Stap) v
9 Field setting mode: OFF ~
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Elément de réglage : « FIR lever: Forward position » (Levier F / R: Position avant), « FIR lever:
Reverse position » (Levier F / R: Position inversée)
Cette application vous permet de configurer la gachette en 3 phases : Pré phase, Phase de contréle
principale et Post-phase. Utilisez ces champs pour configurer les réglages.
Affichez I'écran de configuration du réglage de rotation avant / réglage de rotation arriere en commutant
l'onglet.
Lorsque vous réglez le levier F/R du produit sur la Rotation avant, le produit exécute les opérations
configurées dans « F/R lever: Forward position » (Levier F / R: Position avant).
Lorsque vous réglez le levier F/R du produit sur la Rotation arriére, le produit exécute les opérations
configurées dans « F/R lever: Reverse position » (Levier F / R: Position inversée).
1. Initialize (Initialiser)
Pour initialiser les réglages respectifs a leur condition par défaut, cliquez sur le bouton « Initialize »
(Initialiser).
(Les réglages du produit ne sont pas modifiés a ce stade.)
2.Pre Phase (Pré phase)
Vous pouvez effectuer les réglages en sélectionnant la case a cocher.
Réglez le sens et la vitesse de rotation, ainsi que I'angle de rotation (durée).
Si vous ne sélectionnez pas ce réglage, le produit démarre a partir de « Main Control phase » (Phase de
contréle principale).
3.Main Control phase (Phase de contrdle principale)
3-1. Mode (Mode)
Configurez les réglages du Mode.
- « CW/CCW Free mode » (Horaire/Anti-horaire mode libre)
Ce mode fonctionne jusqu'a ce que vous relachiez la gachette.
- « CW/CCW Tightening Auto Stop mode » (Horaire/Anti-horaire: mode arrét auto serrage)
Aprés une détection de décélération, ce mode s'arréte automatiquement conformément au réglage
du couple de serrage.
- « CW/CCW Loosening Auto Stop mode » (Horaire/Anti-horaire: arrét auto desserrage)
Ce mode fonctionne a la vitesse et a I'angle de rotation (durée) définis, puis s'arréte
automatiquement lorsqu'il n'y a pas d'impact.
3-2. Free/Tightening Auto Stop mode (Libre/arrét automatique de serrage)
3-2-1. Torque level (Niveau de couple)
Configurez les réglages du couple de serrage. * Uniquement le mode Arrét automatique de serrage
3-2-2. Detection invalid time (Temps de détection invalide)
Vous pouvez configurer le temps pendant lequel la décélération ne se produit pas dés que « Main
Control phase » (Phase de contrdle principale) commence.
3-2-3. Rundown level (Niveau de performance)
Vous pouvez configurer le Niveau de performance.
3-2-4. Impact force (Force d'impacte)
Vous pouvez configurer les réglages de la vitesse de rotation (Force d'impacte) de la Décélération a
I'Arrét automatique de serrage.
3-3. Loosening Auto Stop mode (Desserrage en arréte automatique)
Vous pouvez configurer la vitesse, la condition et la force d'impact lorsque l'outil cesse les impacts.
4. Post phase (Post-phase)
Vous pouvez effectuer les réglages en sélectionnant la case a cocher.
Configurez le sens, la vitesse de rotation, I'angle de rotation (durée) ou réglez la gachette sur OFF.
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Si vous ne sélectionnez pas ce réglage, le fonctionnement s'arréte avec « Main Control phase » (Phase
de contréle principale).

5. All phase (Toutes les phases)
Vous pouvez régler un temps de fonctionnement pour votre travail.
Vous pouvez configurer les temps de fonctionnement minimal et maximal en sélectionnant la case a
cocher.
Si vous terminez votre travail plus rapidement que le temps de fonctionnement défini ou si vous ne le
terminez pas pendant le temps imparti, un avertissement de travail incomplet est émis.

F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position
1 —— Initislize
Pre phase
Rotational direction Condition:
2 —
Speed: [min™'] 0 = [-] 0 =
3 Main Control phase
3-1 hode ~
3-2 ——Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode
3-2-1 Torgue level [ - ] 0 = Speed: [min '] 0 =
3.0 Detection imvalid time: 00 : Condition:
o-1 —— 33
3-2-3 Rundown lewvel:[L1 — ] (o] = [-] 0 =
3-2-4 Impact force: Impact force:
[0= rmin'] [0 = rmin]
Post phase
Rotational direction Condition:
4 —
Speed: [min™"] 0 S [-] 0 =
All phase
5 Workakle time range [0 - ] Lo 00 = Hi: oo =
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3-8. Lecture des informations de réglage du produit depuis le produit

Cliquez sur le bouton « Read » (Lire) dans « Access to Tool » (Accés a l'outil) pour récupérer les informations
de réglage du produit configurées dans ce dernier.
Les réglages affichés dans la fenétre peuvent aussi étre consultés sous forme de graphique.

Important! Lorsque vous cliquez sur « Read » (Lire) dans « Access to Tool » (Acces a l'outil), ne
débranchez pas le cable USB tant que le message de lecture terminée ne s'affiche pas. II
existe non seulement un risque que les informations de réglage ne soient pas lues, mais
aussi que l'outil ne fonctionne pas correctement.

Dans ce cas, connectez I'outil a I'aide d'un cable USB et terminez a nouveau la lecture
des informations de configuration.

Access to Tool

Read Important! Vous devez cliquer sur le bouton « Read » (Lire) dans
« Access to Tool » (Accés a l'outil) pour récupérer les
réglages du produit.

Wirite

Factory initialize
setting

Resat

Maintenance
information

Read
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3-9. Sauvegarde des informations de réglage du produit sur I'ordinateur

Les réglages affichés dans la fenétre peuvent étre sauvegardés sur l'ordinateur.
Cliquez sur le bouton « Save » (Enregistrer) dans « Access in PC » (Acces PC) pour ouvrir la fenétre
« Enregistrer fichier », puis entrez le nom de fichier souhaité et cliquez sur « OK » (OK) pour enregistrer les

parameétres. Une fenétre permettant de régler la destination d'enregistrement s'ouvre. Vérifiez et
enregistrez le chemin.

Lorsque vous cochez « Set Date/Time » (Def Date/Temps), la date et I'heure actuelles sont ajoutées au
nom de fichier saisi.

En outre, vous pouvez supprimer les informations de configuration affichées sur I'écran Save en cliquant
sur « Delete » (Effacer) lorsqu'elles sont sélectionnées.

Access in PC

Laoad
Save | Cliquez sur le bouton « Save » (Enregistrer) dans « Access in PC » (Accés
PC) pour enregistrer les informations de réglage du produit sur l'ordinateur.
T Savethe settings X
Path Select
Search Word: l ‘ Search

Model No. File Name =~

>

DTDAQ40,/TDAQ40D 90000

DTDAQ40/TDAQ40D | D10000

DTDAQ40/TDAC40OD |D10222

DTDA040/TDAQ40D |D10222080

DTDAQ40/TDAQ40D D1111111

DTDAQ40/TDAO40D D115

DTDAQ40/TDAQ40D | D11678

VTV ANAN STOVANANDT,  TNA QN ATS

[ Set Date/Time
Model No.: IDTDAO40/TDAO4OD } Delete
File name: |8200 ‘ oK
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T Save the settings X
&« v 4 | « Makita Industry Tool Settings > data v O Search data r
Organize v New folder = @
A
| Local A Name Date modified Type Si A
Lo Locallow [ 8200 1/25/20195:39PM  File
. Roaming [7] 90000 1/25/20195:40PM  File
" | Adobe (7] D09_20190125174316 1/25/20195:43PM  File
[} Brother [ D09_20190125174337 1/25/20195:43PM  File
| Makitacl | L1 D115 1/25/20195:41PM  File
Makito [7] 10000 1/25/20195:40PM  File
- D D10222 1/25/2019 5:40 PM File
b s D D11678 1/25/2019 5:41 PM File
) 1D [ D123456 1/25/20195:41PM  File
. log D [RRRAREI 1/25/2019 5:41 PM File v
Microsof ¥ € >
File name: h |
Save as type: | *.* v]
A Hide Folders I Save I l Cancel I
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3-10. Téléchargement des informations de réglage du produit depuis
I'ordinateur

Vous pouvez récupérer les informations de réglage du produit enregistrées sur l'ordinateur.

Cliquez sur le bouton « Load » (Charger) dans « Access in PC » (Accés PC) pour afficher une liste des
fichiers de réglage enregistrés. Vous pouvez récupérer les informations de réglage en sélectionnant le fichier
requis dans la liste.

En outre, vous pouvez supprimer les informations de configuration affichées sur I'écran Save en cliquant sur
« Delete » (Effacer) lorsqu'elles sont sélectionnées.

Access in PC

Cliquez sur le bouton « Load » (Charger) dans « Access in PC »
Load — (Accés PC) pour enregistrer les informations de réglage du produit sur
l'ordinateur.
Sawve
3 Stored data X
Path: brporation¥Makita Industry Tool Settings¥data Select
Search Word: I l Search
Model No. File Name =

>
DTDA040/TDAD40D 90000
DTDA040/TDAO40D |D09 20190125174316
DTDAQ40/TDAO40D |D09 20190125174337
DTDA040/TDA040D |D10000
DTDA040/TDAO40D |D10222
DTDA040/TDAO40D |D10222080
DTDA040/TDAC40D |D1111111

CAVTOVANAN fTOVAOS AN 4 4

Delete

OK
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3-11. Initialisation des informations de réglage du produit

Cliquez sur le bouton « Reset » (Réinitialiser) dans « Factory initialize setting » (Parameétres d'usine
Réglages) pour initialiser les informations de réglage du produit aux paramétres d'usine.
(Les réglages du produit ne sont pas modifiés a ce stade.)

Access to Tool

Read

Iirite

Factory initialize

setting Pour initialiser aux parameétres d'usine, cliquez sur le bouton « Reset »
Reset ——— (Réinitialiser) dans « Factory initialize setting » (Paramétres d'usine
Réglages).

Mainte nance
information

Read
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3-12. Réglage des informations sur la maintenance
Le produit maintient un suivi pour « Trigger count » (le nombre de fois ou la gachette est enclenchée),
« Auto-Stop count » (le nombre de fois ou l'arrét automatique est activé) et « Impact time » (Temps
d'impacte).
Vous pouvez configurer les opérations suivantes lorsque la condition 1 ou la condition 2 ci-dessous est
remplie.
1. « Trigger count » (Nombre d'action gachette) ou « Auto-Stop count » (Nombre Auto-Stop) a atteint la
valeur configurée.
2. « Impact time » (Temps d'impacte) a atteint le temps configuré.
Eléments réglables : Affichage d'avertissements pour le témoin LED/interdiction d'utilisation de
l'outil/Affichage d'avertissements pour le témoin LED et interdiction d'utilisation de l'outil
Utilisez cette fonction pour maintenir un suivi des taches de maintenance du produit.
Lorsque vous cliquez sur le bouton « Read » (Lire) dans « Maintenance information » (Informations sur la
maintenance), la fenétre suivante apparait.

Access to Tool

Read
Wirite

Factory initialize
setting

Reset

Maintenance

information Cliquez sur le bouton « Read » (Lire) dans « Maintenance information »
Read (Informations sur la maintenance) pour configurer les informations sur la

maintenance.

1. « Total Information » (informations Total), « Trip Information » (Cumul informations)

Ce champ affiche le compteur/le temps de la tache actuelle du produit.

Cliquez sur le bouton « Trip Information clear » (Effacer les infos de cumul) pour réinitialiser « Trigger count »

(Nombre d'action gachette), « Trip Auto-Stop count » (Cumul auto-stop) et « Trip Impact time » (Cumul

temps de frappe).

« Last maintenance date » (Derniere date de maintenance) indique la date et I'heure auxquelles le réglage

« Maintenance alarm / stop setting » (Maintenace alarme / réglage arrét) le plus récent (voir ci-dessous) a été exécuté.

2. « Maintenance alarm / stop setting » (Maintenace alarme / réglage arrét)
Réglez le moment ou I'alarme de maintenance/I'interdiction de fonctionnement du produit seront affichées.
Sélectionnez « Alarm » (Alarme) dans « Select Mode » (Select Mode) pour afficher uniguement
I'alarme, puis sélectionnez « Alarm & Stop » (Alarme et Arrét) dans « Select Mode » (Select Mode) pour
afficher I'alarme et l'interdiction de fonctionnement. Si « OFF » (OFF) est sélectionné, I'affichage de
I'alarme et l'interdiction de fonctionnement sont désactivés. Sélectionnez « Trigger count » (Nombre
d'action gachette) ou « Auto-Stop count » (Nombre Auto-Stop) dans « Type » (Type), puis indiquez la
valeur que doit afficher I'alarme dans « Alarm Count » (Nombre alarme), ainsi que celle déclenchant
linterdiction de fonctionnement dans « Stop Count » (Nombre d'arréts). Pour « Impact time » (Temps
d'impacte), indiquez le moment auquel afficher une alarme dans « Alarm Time » (Temps d'alarme),
ainsi que celui auquel interdire le fonctionnement dans « Stop Time » (Temps d'arrét).
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Cliquez sur « Write Setting in Tool » (Ecriture de maintenance) pour transférer les réglages vers le produit.
Pour fermer cette fenétre, cliquez sur le bouton Fermer dans le coin supérieur droit de la fenétre.

Important! Cliquez sur « Write Setting in Tool » (Ecriture de maintenance) pour transférer les réglages vers
le produit. Si vous cliquez uniquement sur « Trip Information clear » (Effacer les infos de cumul),
les réglages ne seront pas transférés sur le produit.

Important! Afin de pouvoir indiquer les réglages « Maintenance alarm / stop setting » (Maintenace alarme /
réglage arrét), vous devez cliquer sur « Trip Information clear » (Effacer les infos de cumul) et
réinitialiser « Trip Trigger count » (Nombre période d'action gachette), « Trip Auto-Stop count »
(Cumul auto-stop) et « Trip Impact time » (Cumul temps de frappe).

1 2
T Maintenance information x
Total Information Maintenance alarm / stop setting
Total Trigger count l:l Maintenance count setting :
Total Auto-Stop count D Select Mods : ® OFF O Alarm O Alarm & Stop
Total Impact time : Q00000 Twpe -
Trip Information Alarm Count 6] Stop Count Q
VD VAEERT EEE CI Maintenance impact time setting
Trip Auto-Stop count : l:' Select Mods - ® OFF O Alarm O Alarm & Stop
Trip Impact time Q00000 Type -
Last maintenance date 201 9/4/92 Alarm Time Q00000 Stop Time Q0000
Trip Information clear | Write Setting in Tool
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3-13. Déconnexion du produit Makita
Lorsque vous avez fini de modifier les réglages, terminez la session en débranchant le cable USB du produit.
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1. Einleitung

1-1.Info Uber ,Industriewerkzeug-Einstellungen fiir TD/TW Serie“

»,Industriewerkzeug-Einstellungen fir TD/TW Serie® ist ein System, mit dem der Benutzer den Betrieb von
Makita Akkuwerkzeugen einstellen kann, indem er sie tber ein USB-Kabel mit dem PC verbindet. Dies ist
praktisch fiir Befestigungsarbeiten in Autofabriken und anderen Montagewerken.

USB-Kabel

1-2. Anmerkung

Bitte lesen Sie Folgendes durch, bevor Sie diese Applikationssoftware benutzen.

- Diese Applikationssoftware ist nur fur den Einsatz mit Makita-Produkten vorgesehen.

- Die Makita Corporation ist nicht verantwortlich fur Schaden, einschlief3lich direkter Schaden, spezieller
Schéaden, Folgeschaden, Strafgelder, Konventionalstrafen, Verlust von Daten, Verlust von Gewinn und
resultierende Schaden, oder Gebiihren zum Erwerb eines Ersatzgerats, die dem Benutzer durch den
Gebrauch dieser Applikationssoftware entstehen.

- Die Screenshots in dieser Anleitung kdnnen von dem auf Ihrem Gerat angezeigten Inhalt abweichen.

- Kein Teil dieser Anleitung darf in irgendeiner Form kopiert, reproduziert, modifiziert oder benutzt werden.

1-3. Benutzungsbedingungen

Bitte Gberpriifen Sie die im Ordner ,Makita Industry Tool Settings* gespeicherten Benutzungsbedingungen.
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2. Installieren der Applikationssoftware

Bitte Gberpriifen Sie die im Ordner ,Makita Industry Tool Settings® gespeicherte Datei ,Install Manual.pdf*.
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3. Benutzen der Applikationssoftware

In diesem Kapitel wird erlautert, wie Sie die Applikationssoftware mit einem Makita-Produkt verbinden und
die Einstellungen des Produkts konfigurieren.

3-1. AnschlieBen eines Makita-Produkts

SchliefRen Sie das Makita-Produkt an den PC an, um die Produkteinstellungen zu andern.
Setzen Sie zuerst den Akku in das Produkt ein.
Informationen zur Position des USB-Anschlusses finden Sie in der Bedienungsanleitung.

Produkt VA \', \

\— USB-Anschlussabd

eckung

Anmerkung! Vergewissern Sie sich, dass der Akku voll oder nahezu voll aufgeladen ist.

SchlieRen Sie als Nachstes das Makita-Produkt mit dem mitgelieferten USB-Kabel an den PC an (wenn die
Applikationssoftware nicht lauft).
Wenn das Produkt angeschlossen wird, blinkt die LED in Gelb, und Sie kdnnen mit dem nachsten Schritt

fortfahren.
7 % (I

N
‘ 3
W - =31 / /—USB-KabeI

\

LED-Anzeige

Anmerkung! Schlieen Sie das Produkt bitte erst an, wenn Sie die Applikationssoftware an Ihrem PC
installiert haben.
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3-2. Starten der Applikationssoftware

Doppelklicken Sie auf das ,Makita Industry Tool Settings“-Symbol auf dem PC-Bildschirm.
Nach wenigen Sekunden startet die Applikationssoftware und der Auswahlbildschirm fiir die Anwendungen
der FT/FL Serie und der TD/TW Serie erscheint.

T Makita Industry Tool Settings - *

3

Flakitn

3

Makita

Industry Tool

Settings

h

TD/TW series
Impact Driver/
Impact Wrench

FT/FL series
Screwdriver/
AngleScrewdriver

Nachdem auf das Symbol der TD/TW Serie geklickt wurde, erscheint der folgende Bildschirm und die
Kommunikation mit dem Produkt beginnt automatisch.

[l Makita Industry Tool Settines for TD/TW series
Language(l)  Password(E)  Version(d)

Product Information

F/R lever: Forward position | F/R lever: Reverse position

Made| No [
Initialize
bin [ I~ Pre phase
NOTE! ] Rotational direction: [« Condition -
Hore ' Spead [min '] ; 4 B i | I
Write NOTE TOATW series
Main Control phase Impact Wrench
~ CommonSettings | 5 | 5
Initialize Access In PG
- Free/Tightening Auto Stop mode Loasening Auto Stop mode T |
Lighting *| || Torque vt 2
[ 3 Speed:[min™'1 | =
Buzzer — | [8z]2 Sae |
- Detection invalid time P 2| | comiin | &l
Trigger Varlabie Speed - b-1
Rundown level: d| | o e Access to Tool
Enable F/R levr Setting [ -3 . .
Read
OK/NOK Ingication: I ||| (| [ | nSs == |
[0 - min-'] [0- min-']
OK Tndication Timing - T
I~ Post phase [ —
SRR RS 2| | Rotatiorsl dirastion -]  candition A ||| s LD
setting
Field setting mode: - o
Speed: [min™'] 0 H @ P 4 Reset
Display{Communication Log) All phase Maintonance
information
Warkable time rangs [0 - ] Fie:  [oo g3 rH ) =

Sobald eine Verbindung zur Applikationssoftware hergestellt worden ist, wechselt die Farbe der blinkenden LED-Anzeige

von Gelb zu Griin, um anzuzeigen, dass die Kommunikation mit der Applikationssoftware im Gange ist.

Anmerkung! Wahrend die LED-Anzeige in Gelb blinkt, ist keine Kommunikation méglich. Kehren Sie zu
Schritt 3-1 zurlick, oder fiihren Sie eine Neuinstallation des Treibers nach dem Verfahren im
Abschnitt ,Ergédnzung® in der Datei ,Install manual.pdf‘ im Ordner ,Makita Industry Tool
Settings” durch, und Uberpriifen Sie die Verbindung. Falls die Kommunikation noch immer
nicht hergestellt werden kann, wenden Sie sich an eine Makita Vertriebsstelle in Ihrer Nahe.
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Wenn die Kommunikation abgeschlossen ist, werden die auf dem Produkt gespeicherten Informationen im
Feld ,Product Information” (Produktinformation) angezeigt.

Longuage(l)

Password(®)  Version(A)

T Meckita Industry Taol Seftings for TD/TW series

Produsct Information

OK Indication Timing:
Speed drop detect:

Field setting mode

Al Phase Firish
ON(Auto-Stop)

OFF

Mosei o [DTDAOA0/TDAQAOD |

D [19BCF1 2001 ]

NOTE! [ ]

NOTEZ [ |

Wirite NOTE
Common Settings
Initislize

Lighting Bright

Buezer. oN

Trigger Varlable Speed ON

Enable F/R lever Setting Fivd & Rev

OK/NOK Incication: Fivd

Display{Communication Log)
[4/22/2018 61714 PM Connect!

4/22/2019 61726 PM Success!

14/22/2019 6:17:20 PM Communication

F/R lever: Forward position

F/R lever:Reverse position

Initialize
[ Pre phase
Rotational dirzction ow Condition Angle
Speed: [min™'] 1820 S 0

Main Control phase

Mocs. CW Free mode

Free/Tightening Auto Stop mode
Torgue level

1 2| speed:[min] 1820
[ - a0] e
Detection invalid time 01 E Gemiom Angle
[01 -99s]
Rundown level
1 s el 0
L1 -17]
Impast force Impact force
o MNarmal v o Normal
[0 - 1620min™"] [0 - 1820min™"]
Post phase
Rotational direction: oW Candition: Trigeer OFF
Sreed:[min™'] 1820 S !
All phase
iarkable time range [0.1 - 88s] Ole 01 < [ Hi 99

Loosening Auto Stop mode

TD/TW series
Impact Driver/Impact Wrench

Access in PC

Load

Save

Access to Tool

Read
Wirite

Factory initialize
setting

Resst

Maintenance
information

Read

Anmerkung!

betatigt wird.

Anmerkung!

Solange eine USB-Verbindung besteht, lauft das Produkt nicht an, selbst wenn der Schalter

Die griin blinkende LED-Anzeige, die die erfolgreiche Verbindung mit der Applikationssoftware

anzeigt, blinkt weiter, solange das Produkt tUber das USB-Kabel mit dem PC verbunden ist.
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3-3. Fensteriibersicht

Aufgaben, wie Andern der Produkteinstellungen, kénnen durch Bedienen dieses Fensters durchgefiihrt

werden.

Andem der Sprache, Passworteinstellung, Versionsinformationen

Informationen (ber das Uiber USB verbundene Produkt Vorwartsdrehung

Ruckwartsdrehung

T Makta Industry Tool Settings for TO/TW series

Languagell) _Password(® Version(@) |

Product Information

F/R lever: Reverse pu;i(inn|—

I F/R lever:Forward position '— I

Modkl Mo:  [DTDAG40,/TDAD40D | =
Initialize
D [19BCF o0t ] [ Pre phase
NOTE! [ || Rotatioral direction cw Gondition Angee :
NOTE2 5
‘ | Speed: [min '] 1820 = ri o
Write NOTE TO/TW series
Main Control phase Impact Driver/Impaot Wrench
Common Settings
Mode CW Free mode 9 i
Initialize Access in PC
Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode L)
Lighting: Bright -
Toraue fevel i ] speecibmin™] 1820
Buzzer on b -0l Save
Detection invalid time 01 O Condition: Angle
Trigger Variabls Speed on 01 - 99s]
Rundown level 0 S 9 Access to Tool
Enable F/R lever Setting: Fudl & Rew W - 7] =
Read
OK/NOK Indication: Fiud I['SFET‘B;DO’D? “q aiiel © I[gmft;o’“ . Normal
- 1820min - 1820min
OK Irdication Timing Al Phase Finlsh — Write
ost phase
Speed drop detect: ON(Auto—Stop) Rotational direction: oW Gordition P —— Factory initialize
Field sstting mode: OFF
Speed [min™] 1820 o= Rose
Display{ Communication Log) .
4./22/2018 61714 PM Connect| All phase h_ﬁalrltena!’me
[4/22/2018 61720 PM Commur|cation-- ) - information
14/22/2019 61726 PM Success| Workable time range [01 - 99s] Lo 01 < O Hi .9 Road
Produkteinstellungen Einstellungsinformationen des F/R-Hebels Aktionstasten

3-4. Andern der Anzeigesprache
Sie kénnen den Text der Oberflache in die

folgenden Sprachen andern:
- JAPANISCH

- ENGLISCH

- FRANZOSISCH

- DEUTSCH

- ITALIENISCH

- NIEDERLANDISCH
- SPANISCH

- PORTUGIESISCH
- CHINESISCH

- THAILANDISCH

- INDONESISCH

[ENGIEGE(N  Password)

JAPAMESE

«  ENGLISH
FRENCH
GERMAN
[TALIAMN
DUTCH
SPANISH
PORTUGUESE
CHIMESE
THAI
INDOMNESIAN
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3-5. Passworteinstellung bei der Festlegung der Produkteinstellungen

Sie kénnen bei der Festlegung der Produkteinstellungen eine Anforderung fiir ein Passwort einstellen, indem
Sie die Passworteinstellung aktivieren. Sie kdnnen bis zu 8 alphanumerische Ein-Byte-Zeichen eingeben.

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

Wenn die Passworteinstellung aktiviert ist und Sie unter ,Access to Tool" (Zugriff auf das Werkzeug) auf die
Schaltflache ,Write* (Schreiben) klicken, miissen Sie das Passwort eingeben, bevor die Einstellungen auf
das Produkt Ubertragen werden.

Write Password *

FPassword: 0K

Sie kénnen |hr Passwort andern, indem Sie auf ,Change Password*” (Passwort andern) klicken.
Geben Sie das alte und das neue Passwort ein und klicken Sie auf die Schaltflache ,OK* (OK).

Change Password x

Qld Password: | |

Mew Password: | | oK

Wichtig! Das Passwort ist nur erforderlich, wenn die Applikationssoftware gestartet wird und die ersten
Produkteinstellungen festgelegt werden. Wenn Sie in der oberen rechten Ecke des Fensters auf
die SchlieRen-Schaltflache klicken ohne ein Passwort einzugeben, werden die
Konfigurationsinformationen nicht an das Produkt tbertragen.

Wichtig! Sie missen das Passwort eingeben, um die Passworteinstellung zu aktivieren/deaktivieren.

Anmerkung! Das voreingestellte Passwort nach der Installation der Applikationssoftware lautet ,0000“.
Wenn Sie das Passwort vergessen, miissen Sie zuerst die Applikationssoftware deinstallieren
und dann Uber die angehangte Datei ,Install manual.pdf* neu installieren.

72



3-6. Aufnahme unter ,,Product Information“ (Produktinformation) (Anmerkung 1,

Anmerkung 2)

Sie kdnnen alle gewuinschten Zeichenfolgen unter ,Product Information” (Produktinformation) aufnehmen.

Geben Sie die Zeichenfolgen in die entsprechenden Felder ein und klicken Sie auf ,Write
NOTE" (Anmerkung schreiben), um die Einstellungsinformationen auf dem Produkt aufzunehmen.

Die eingegebenen Zeichenfolgen kénnen bis zu 32 alphanumerische Zeichen und Symbole (Ein-Byte)
enthalten.

Product Information

Model Moo I TDAQAQ/TDAQAOD

1D 1 9BCF1 J001 |
NOTET : | |

MOTEZ: | |

Wirite NOTE
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3-7. Ubertragen der Produkteinstellungs-Informationen zum Produkt
(Anderung der Einstellungen) (Einstellungen, R/L-Umschaltung EIN)

Die Produkteinstellungen kénnen wie folgt geandert werden.

Wichtig! Um die Einstellungen zum Produkt zu tibertragen, klicken Sie auf die Schaltflache ,Write" (Schreiben)
unter ,Access to Tool* (Zugriff auf das Werkzeug), nachdem Sie auf die entsprechenden Schaltflachen
geklickt oder die Werte fiir die entsprechenden Elemente eingegeben haben. Die Produkteinstellungen
werden nicht geéndert, bis Sie auf die Schaltflache klicken.

Wichtig! Wenn Sie auf ,Write* (Schreiben) unter ,Access to Tool* (Zugriff auf das Werkzeug) klicken, entfernen
Sie das USB-Kabel nicht, bis die Meldung zur abgeschlossenen Einstellungsénderung angezeigt wird.
Ansonsten werden die Einstellungen nicht wiedergegeben und das Werkzeug funktioniert
moglicherweise nicht ordnungsgeman.

Wenn dies passiert, schlieen Sie das Werkzeug mit einem USB-Kabel an und filhren Sie mit der
Ubertragung der Einstellung fort.

Access to Tool

Read
Wichtig! Sie mussen unter ,Access to Tool* (Zugriff auf das Werkzeug)
Wi auf ,Write“ (Schreiben) klicken, um die Produkteinstellungen zu
andern.
Factory initialize
setting
Reset

Maintenance
information

Read

Einstellungsposten: ,,Common Settings* (Einstellungen)
1. Initialize (Initialisieren)
Um die ,Common Settings* (Einstellungen) auf Werkseinstellung zurlickzusetzen, klicken Sie auf ,Initialize” (Initialisieren).
(Zu diesem Zeitpunkt werden die Produkteinstellungen noch nicht geéndert.)
2. Lighting (Beleuchtung)
Die Beleuchtung der Produkt-LED-Anzeige kann eingestellt werden.
(Wenn ,Bright* (Hell) oder ,Dim* (Gedimmt) ausgewahlt wird, arbeitet die Nachleuchtfunktion mit der Ausldser-Betatigung gekoppelt.)
- ,Bright* (Hell)
- ,Dim“ (Gedimmt)
- ,OFF* (Aus)
3. Buzzer (Summer)
Der Summerton kann auf ,ON“ (Ein) oder ,OFF* (Aus) eingestellt werden.
- ,ON*(Ein)
- ,OFF* (Aus)
4. Trigger Variable Speed (Auslésegeschwindigkeit)
Die Auslosegeschwindigkeit kann auf ,ON" (Ein) oder ,OFF* (Aus) eingestellt werden.
- ,ON* (Ein)
- ,OFF* (Aus)
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5. Enable F/R lever Setting (R/L-Umschaltung EIN)
Damit wird festgelegt, ob der Vorwérts- und/oder der Riickwartsdrehungsmodus des F/R-Hebels des Produkts aktiviert wird.
- ,Fwd & Rev* (Re & Li)
- ,Fwd” (Drehr. Re)
- ,Rev* (Drehr. Li)
6. OK/NOK Indication (IO / NIO Anzeige)
Damit wird festgelegt, ob die Befestigungsschrauben Rechts- oder Linksgewinde haben.
Diese Einstellung wahlt die Befestigungsrichtung, in welcher der Auto-Stopp der Befestigungsvollendung,
der Auto-Stopp der Lésungsvollendung und die Warnung fir unvollstandige Befestigung aktiviert werden.
- ,Fwd & Rev“ (Re & Li)
- ,Fwd” (Drehr. Re)
- ,Rev* (Drehr. Li)
7. OK Indication Timing (OK Anzeige Zeitmessung)
Die OK Anzeige Zeitmessung kann auf ,Main Phase Finish (Hauptprifung Ende) oder ,All Phase
Finish® (Alle Tests Ende) eingestellt werden.
- ,Main Phase Finish (Hauptpriifung Ende)
- LAl Phase Finish* (Alle Tests Ende)
8. Speed drop detect (Geschwindigkeitsabfall)
Eine ,Speed drop detect” (Geschwindigkeitsabfall) -Wamung und die Bediensperre kdnnen eingestellt werden.
- ,ON(Auto-Stop)“ (EIN (Auto-Stop))
- ,ON(Warning Alarm)“ (EIN (Alarmton))
- ,OFF* (Aus)
9. Field setting mode (Feldeinstellungsmodus)
4Field setting mode® (Feldeinstellungsmodus) kann auf ,ON* (Ein) oder ,OFF* (Aus) eingestellt werden.
* Wenn Sie nicht mit dieser Applikationssoftware verbunden sind, kdnnen Sie die Moduseinstellungen des Auto-Stopps
der Befestigungsvollendung , Torque level” (Drehmomentstufe), ,Rundown level® (Reduzierungsgrad) und ,Workable
time range” (Verarbeitbarer Zeitbereich) nur mit dem Werkzeug andern.

- ,ON“ (Ein)
- ,OFF* (Aus)
Common Settings

1 —— Initiaslize

2 —— Lighting: Bright ~
3 Buzzer: (] ~
4 Trigger Yariable Speed: oM ~
5 Enahle F/R lever Setting: Fwd & Rew v
6 —— OK/MNOK Indication: Fwed ~
7 —— QK Indication Timing:; Al Phase Finish ~
8 — —Speed drop detect: O Auto—Stop) v
9 Field setting mode: COFF ~
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Einstellungsposten: ,,F/IR lever: Forward position“ (Drehrichtungsumschalter: Rechts), ,,F/R lever:
Reverse position“ (Drehrichtungsumschalter: Links)
Diese Applikationssoftware ermdglicht die Konfiguration des Schalters in 3 Phasen: Vorprifung,
Hauptprifung und Priifung speichern. Verwenden Sie diese Felder fir die Einstellungskonfiguration.
Der Einstellungsbildschirm fiir die Vorwarts-/ Riickwartsdrehung wird angezeigt, wenn die Registerkarte
umgeschaltet wird.
Wenn der Drehrichtungsumschalter des Produkts auf Vorwartsdrehung eingestellt ist, fuhrt das Produkt die
unter ,F/R lever: Forward position“ (Drehrichtungsumschalter: Rechts) eingestellten Vorgénge aus.
Wenn der Drehrichtungsumschalter des Produkts auf Riickwartsdrehung eingestellt ist, flihrt das Produkt die
unter ,F/R lever: Reverse position* (Drehrichtungsumschalter: Links) eingestellten Vorgénge aus.
1. Initialize (Initialisieren)
Um die jeweiligen Einstellungen auf Werkseinstellung zurlickzusetzen, klicken Sie auf die Schaltflache
Lnitialize* (Initialisieren).
(Zu diesem Zeitpunkt werden die Produkteinstellungen noch nicht geéndert.)
2. Pre Phase (Vorprifung)
Die Einstellungen werden ausgefiihrt, wenn das Kontrollkastchen markiert wird.
Legen Sie die Richtung und Geschwindigkeit der Drehung sowie den Drehungswinkel (Zeit) fest.
Bei keiner Festlegung wird das Produkt Giber ,Main Control phase” (Hauptpriifung) betrieben.
3. Main Control Phase (Hauptprifung)
3-1. Mode (Modus)
Legen Sie die Moduseinstellungen fest.
- ,CW/CCW Free mode* (CW/CCW Freier Modus)
Dieser Modus fiihrt den Vorgang aus, bis der Schalter geldst wird.
- ,CW/CCW Tightening Auto Stop mode* (CW/CCW Anziehen Auto Stop Modus)
Dieser Modus stoppt entsprechend der Einstellung des Befestigungsdrehmoments automatisch,
wenn eine Reduzierung erfasst wird.
- ,CW/CCW Loosening Auto Stop mode” (CW/CCW Ldsen Auto Stop Modus)
Dieser Modus arbeitet mit der eingestellten Drehgeschwindigkeit und dem eingestellten
Drehungswinkel (Zeit) und stoppt automatisch, wenn keine Beriihrung mehr erfasst wird.
3-2. Free/Tightening Auto Stop mode (Freies Anziehen Auto Stop Modus)
3-2-1. Torque level (Drehmomentstufe)
Legen Sie die Einstellungen des Befestigungsdrehmoments fest. * Nur im Anziehen Auto Stop Modus
3-2-2. Detection invalid time (Ungtiltige Erkennungszeit)
Sie kénnen beim Start der ,Main Control Phase” (Hauptprifung) die Zeit festlegen, in der keine
Reduzierungen stattfinden.
3-2-3. Rundown level (Reduzierungsgrad)
Sie kénnen den Reduzierungsgrad einstellen.
3-2-4. Impact force (Schlagkraft)
Sie kdnnen die Drehgeschwindigkeit (Schlagkraft) von Reduzierung bis Auto-Stopp der
Befestigungsvollendung einstellen.
3-3. Loosening Auto Stop mode (L6sen Auto Stop Modus)
Sie kdnnen die Geschwindigkeit, den Zustand und die Schlagkraft einstellen, wenn am Werkzeug
keine Berlihrung mehr erfasst wird.
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4. Post phase (Prufung speichern)
Die Einstellungen werden ausgefiihrt, wenn das Kontrollkéstchen markiert wird.
Legen Sie die Richtung und Geschwindigkeit der Drehung sowie den Drehungswinkel (Zeit) fest oder
schalten Sie den Schalter AUS.
Bei keiner Festlegung wird der Vorgang Uber ,Main Control phase” (Hauptpriifung) abgeschlossen.

5. All phase (Alle Prifungen)
Sie kdnnen einen giiltigen Zeitrahmen fir lhre Arbeiten einstellen.
Die minimalen und maximalen Arbeitszeiten kdnnen Uber das Kontrollkastchen eingestellt werden.
Wenn Ihre Arbeit vor Ablauf des eingestellten Zeitrahmens oder nicht innerhalb des Zeitrahmens
abgeschlossen wird, wird eine Unvollstandigkeitsmeldung angezeigt.

F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position
1T ——  Initislize
Pre phase
Rotational direction Condition:
2 —
Speed: [min~'] 0 S -] 0 S
3 Main Control phase
3-1 Mode ~
3-2 —— Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode
3-2-1 Torgue level: [1 - ] 0 = Speed: [min™'] 0 =
3.9.0 Detection invalid time: 00 : Candition:
[o-1 — 3-3
3-2-3 Rundown Bvel:[L1 - ] ul = -] 0 -
3-2-4 Impact force: Impact force:
[0~ min] [0~ min™]
Post phase
Rotational direction Condition:
4 —
Speed: [min~'] 0 = -] 0 z
All phase
5 Waorkakle time rangs [0 - ] La: 00 = Hi: 00 =
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3-8. Lesen der Produkteinstellungs-Informationen des Produkts

Klicken Sie auf die Schaltflache ,Read” (Lesen) unter ,Access to Tool* (Zugriff auf das Werkzeug), um die im

Produkt festgelegten Produkteinstellungs-Informationen abzurufen.
Die im Fenster angezeigten Einstellungen kénnen auch im Diagrammformat dargestellt werden.

Wichtig! Wenn Sie auf die Schaltflache ,Read” (Lesen) unter ,Access to Tool* (Zugriff auf das
Werkzeug) klicken, entfernen Sie das USB-Kabel nicht, bis eine ,Lesen
abgeschlossen“-Meldung angezeigt wird. Es besteht das Risiko, dass die
Einstellungsinformationen nicht ausgelesen werden, und das Werkzeug funktioniert
moglicherweise nicht ordnungsgema.

Wenn dies passiert, schlieRen Sie das Werkzeug mit einem USB-Kabel an und fiihren Sie
das Auslesen der Konfigurationsinformationen erneut aus.

Access to Tool

Read

Wirite

Factory initialize
setting

Resat

Maintenance
information

Read

Wichtig! Sie mussen unter ,Access to Tool” (Zugriff auf das
Werkzeug) auf die Schaltflache ,Read” (Lesen) klicken, um
die Produkteinstellungen abzurufen.
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3-9. Speichern der Produkteinstellungs-Informationen im PC

Die im Fenster angezeigten Einstellungen kénnen im PC gespeichert werden.
Klicken Sie auf die Schaltflache ,Save” (Speichern) unter ,Access in PC* (Zugriff iUber PC), um das Fenster
,Datei speichern” zu 6ffnen. Geben Sie dann den gewtlinschten Dateinamen ein und klicken Sie auf

,OK* (OK), um die Einstellungen zu speichern. Ein Fenster zur Einstellung des Speicherorts wird gedffnet;
bitte Uberpriifen und speichern Sie den Pfad.

Wenn Sie ,Set Date/Time" (Datum/Uhrzeit einstellen) auswéhlen, werden das aktuelle Datum und die Zeit
hinter dem eingegebenen Dateinamen hinzugefligt.

Die auf dem Speicher-Bildschirm angezeigten Konfigurationsinformationen kénnen zudem geléscht
werden, wenn sie ausgewahlt sind und auf ,Delete” (Léschen) geklickt wird.

Access in PC

Load
Save | Kiicken Sie auf die Schaltfidche ,Save” (Speichern) unter ,Access in PC* (Zugriff liber
PC), um die Produkteinstellungs-Informationen auf dem PC zu speichem.
T Savethe settings X
Path Select
Search Word: l ‘ Search

Model No. File Name =~

>

DTDAQ40,/TDAQ40D 90000

DTDAQ40/TDAQ40D | D10000

DTDAQ40/TDAC40OD |D10222

DTDA040/TDAQ40D |D10222080

DTDAQ40/TDAQ40D D1111111

DTDAQ40/TDAO40D D115

DTDAQ40/TDAQ40D | D11678

VTV ANAN STOVANANDT,  TNA QN ATS

[ Set Date/Time
Model No.: IDTDAO40/TDAO4OD } Delete
File name: |8200 ‘ oK
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T Save the settings X
&« v 4 | « Makita Industry Tool Settings > data v O Search data r
Organize v New folder = @
A
| Local A Name Date modified Type Si A
Lo Locallow [ 8200 1/25/20195:39PM  File
. Roaming [7] 90000 1/25/20195:40PM  File
" | Adobe (7] D09_20190125174316 1/25/20195:43PM  File
[} Brother [ D09_20190125174337 1/25/20195:43PM  File
| Makitacl | L1 D115 1/25/20195:41PM  File
Makito [7] 10000 1/25/20195:40PM  File
- D D10222 1/25/2019 5:40 PM File
b s D D11678 1/25/2019 5:41 PM File
) 1D [ D123456 1/25/20195:41PM  File
. log D [RRRAREI 1/25/2019 5:41 PM File v
Microsof ¥ € >
File name: h |
Save as type: | *.* v]
A Hide Folders I Save I l Cancel I
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3-10. Laden der Produkteinstellungs-Informationen vom PC

Die im PC gespeicherten Produkteinstellungs-Informationen kénnen abgerufen werden.

Klicken Sie auf die Schaltflache ,Load" (Laden) unter ,Access in PC* (Zugriff iber PC), um eine Liste der
gespeicherten Einstellungsdateien anzuzeigen. Die Einstellungsinformationen kénnen abgerufen werden,
indem die erforderliche Datei in der Liste ausgewahlt wird.

Die auf dem Speicher-Bildschirm angezeigten Konfigurationsinformationen kénnen zudem geléscht werden,
wenn sie ausgewahlt sind und auf ,Delete” (Léschen) geklickt wird.

Access in PC

Klicken Sie auf die Schaltflache ,Load” (Laden) unter ,Access in
Load PC* (Zugriff iber PC), um die Produkteinstellungs-Informationen auf dem
PC zu speichern.

Save
T Stored data X
Path: Select
Search Word: ‘ l Search
Model No. File Name «

>
DTDAQ40/TDAC40D 90000
DTDAQ40/TDAO40D |DO9 20190125174316
DTDAQ40/TDAQ40D |DO9 20190125174337
DTDAQ40/TDAQ40D |D10000
DTDAQ40/TDAQ40D |D10222
DTDAQ40/TDAO40D |D10222080
DTDAQ40/TDA040D [D1111111

VTV ANAN STOVAOANTY (4 4

Delete

OK
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3-11. Initialisieren der Produkteinstellungs-Informationen

Klicken Sie auf die Schaltflache ,Reset” (Zuriicksetzen) unter ,Factory initialize setting” (Werkseinstellung
Einstellung), um die Produkteinstellungs-Informationen auf die Werkseinstellung zuriickzusetzen.
(Zu diesem Zeitpunkt werden die Produkteinstellungen noch nicht geandert.)

Access to Tool

Read
Iirite

Factory initialize
setting

Um die Einstellungen auf die Werkseinstellung zurlickzusetzen, klicken
Reset ——— Sie auf die Schaltflache ,Reset” (Zurlicksetzen) unter ,Factory initialize
setting” (Werkseinstellung Einstellung).

Mainte nance
information

Read
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3-12. Einstellen der Wartungsinformationen

Das Produkt zahlt Schalter (Anzahl der Betatigungen des Elektronikschalters) und verfolgt die
Auto-Stopp-Zahler (Anzahl der Aktivierungen des Auto-Stopps) und die Schlagzeit (Schlagzeit).
Sie kdnnen die folgenden Vorgange einstellen, wenn Zustand 1 oder Zustand 2 erfiillt wird.

1. ,Trigger count* (Zahlt Schalter) oder ,Auto-Stop count® (Auto-Stopp-Zahler) hat die eingestellte Zahl

erreicht.

2. Jmpact time“ (Schlagzeit) hat die eingestellte Zeit erreicht.

Einstellbare Elemente: LED-Warnleuchten / Bediensperre / LED-Warnleuchten und Bediensperre Verwenden Sie
diese Funktion, um Wartungsaufgaben des Produkts im Auge zu behalten.

Wenn Sie auf die Schaltflache ,Read” (Lesen) unter ,Maintenance information” (Wartungsinformation)
klicken, erscheint das folgende Fenster.

Access to Tool

Read

Iirite
Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance

infarmation Klicken Sie auf die Schaltflache ,Read” (Lesen) unter ,Maintenance
Read information® (Wartungsinformation), um die Wartungsinformationen
festzulegen.

1., Total Information” (Gesamtauswertung), , Trip Information” (Teilauswertung)

Dieses Feld zeigt die aktuellen Zahlerstéande und die aktuelle Zeit des Produkts an.

Klicken Sie auf die Schaltflache , Trip Information clear (Anzeige I6schen), um , Trigger count* (Zahlt
Schalter), , Trip Auto-Stop count” (Anto-Stop Anzahl) und , Trip Impact time* (Schlagzeit) zuriickzusetzen.
Unter ,Last maintenance date” (Zuletzt zuriickgesetzt) wird das Datum und die Uhrzeit der letzten
Ausflihrung von ,Maintenance alarm / stop setting” (Wartungsalarm / Stoppeinstellung) (siehe unten)
angezeigt.

2. ,Maintenance alarm / stop setting” (Wartungsalarm / Stoppeinstellung)

Damit wird der Zeitpunkt fiir die Anzeige des Wartungsalarms / der Bediensperre fiir das Produkt festgelegt.
Wahlen Sie ,Alarm” (Alarm) unter ,Select Mode* (Modus auswahlen), um nur den Alarm anzuzeigen, und
wahlen Sie ,Alarm & Stop“ (Alarm & Stopp) unter ,Select Mode* (Modus auswahlen), um den Alarm und die
Bediensperre anzuzeigen. Wenn ,OFF* (Aus) ausgewahit wird, werden sowohl die Alarmanzeige als auch
die Bediensperre deaktiviert. Wahlen Sie , Trigger count” (Zahlt Schalter) oder ,Auto-Stop

count” (Auto-Stopp-Zahler) unter , Type® (Typ) und geben Sie die vom Alarm anzuzeigende Anzahl in ,Alarm
Count” (Alarmzahler) ein. Geben Sie dann die Anzahl fiir die Bediensperre in ,Stop Count” (Stoppzahler) ein.
Geben Sie bei ,Impact time* (Schlagzeit) die Zeit, in der ein Alarm angezeigt werden soll, unter ,Alarm
Time" (Alarmzeit) und die Zeit fiir die Bediensperre unter ,Stop Time* (Stoppzeit) ein.

Klicken Sie auf ,Write Setting in Tool* (Vorgabe im Werkzeug speichern), um die Einstellungen auf das
Produkt zu Gbertragen.

Um dieses Fenster zu schlieRen, klicken Sie auf die SchlieRen-Schaltflache in der oberen rechten Ecke des
Fensters.
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Wichtig! Klicken Sie auf ,Write Setting in Tool" (Vorgabe im Werkzeug speichemn), um die Einstellungen auf
das Produkt zu Gibertragen. Wenn Sie nur auf , Trip Information clear” (Anzeige l6schen) klicken,
werden die Einstellungen nicht auf das Produkt (ibertragen.

Wichtig! Die Einstellungen unter ,Maintenance alarm / stop setting” (Wartungsalarm / Stoppeinstellung)
kénnen nicht eingegeben werden, bevor Sie auf , Trip Information clear” (Anzeige I6schen) klicken
und , Trip Trigger count” (Schalterbetatigung), , Trip Auto-Stop count” (Anto-Stop Anzahl) und , Trip
Impact time* (Schlagzeit) zuriicksetzen.

1 2
T Maintenance information x
Total Information Maintenance alarm / stop setting
Total Trigger count l:l Maintenance count setting :
Total Auto-Stop count D Select Mods : ® OFF O Alarm O Alarm & Stop
Total Impact time : Q00000 Twpe -
Trip Information Alarm Count 6] Stop Count Q
VD VAEERT EEE CI Maintenance impact time setting
Trip Auta-Stop count : l:' Select Mods - ® OFF O Alarm O Alarm & Stop
Trip Impact time 00.00:00 Type
Last maintenance date 201 9/4/92 Alarm Time Q00000 Stop Time Q0000
Trip Information clear | Write Setting in Tool
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3-13. Trennen des Makita-Produkts

Wenn Sie mit der Anderung der Einstellungen fertig sind, beenden Sie die Sitzung, indem Sie das
USB-Kabel vom Produkt abziehen.
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1. Introduzione

1-1. Informazioni relative all'lmpostazione utensili Makita industria serie TD/TW

Impostazione utensili Makita industria serie TD/TW & un sistema che l'utente puo utilizzare per impostare
funzionamento di utensili a batteria Makita collegando il PC agli utensili stessi mediante un cavo USB.
Questo sistema & utile per lavori di fissaggio in impianti automobilistici e altri impianti di assemblaggio.

Cavo USB

1-2. Note

Prima di utilizzare la presente applicazione, leggere quanto segue.

- La presente applicazione ¢ destinata esclusivamente all'utilizzo con prodotti Makita.

+ Makita Corporation non si assume alcuna responsabilita per danni all'utente, inclusi danni diretti, danni
speciali, danni indiretti, risarcimenti esemplari, penali, perdite di dati, lucro cessante e danni correlati, o
costi di approvvigionamento di un dispositivo di sostituzione, derivanti dall'utilizzo della presente
applicazione.

+ Le schermate nel presente manuale possono variare rispetto al contenuto visualizzato sul proprio
dispositivo.

+ Non & consentito copiare, riprodurre, modificare o utilizzare in qualsiasi forma alcuna parte del presente
manuale.

1-3. Condizioni per I'utilizzo

Leggere le Condizioni per l'utilizzo archiviate nella cartella “Makita Industry Tool Settings”.

87



2. Installazione dell'applicazione

Leggere “Install Manual.pdf’ archiviato nella cartella “Makita Industry Tool Settings”.
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3. Utilizzo dell'applicazione

Il presente capitolo illustra come connettere I'applicazione a un prodotto Makita e configurare le impostazioni
del prodotto.

3-1. Collegamento di un prodotto Makita

Collegare il prodotto Makita al PC per modificare le impostazioni del prodotto.
Innanzitutto, inserire la batteria nel prodotto.
Fare riferimento al Manuale dell'utente per informazioni sulla posizione del terminale USB.

Prodotto \| \, \ L“
Ju

Batteria

\— Sportellino della

porta USB

Nota! Accertarsi che la batteria sia completamente carica, oppure prossima alla carica completa.

Quindi, utilizzare il cavo USB in dotazione per collegare il prodotto Makita al PC (quando I'applicazione non &
in esecuzione).
Quando il prodotto & connesso, l'indicatore LED lampeggia in giallo ed € possibile procedere alla fase

successiva.
% % L

N
\\\ﬁ
5

Indicatore LED

/

Nota! Collegare il prodotto dopo aver installato I'applicazione sul PC.
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3-2. Avvio dell'applicazione

Fare doppio clic sullicona di “Makita Industry Tool Settings” sullo schermo del PC.
Dopo qualche secondo l'applicazione si avvia e appare la schermata di selezione per I'applicazione serie

FT/FL e per I'applicazione serie TD/TW.

-T T Makita Industry Tool Settin,
Plkitn
Makita i
Industry Tool
Settings

h

gs - X

TD/TW series
Impact Driver/
Impact Wrench

FT/FL series
Screwdriver/
AngleScrewdriver

Dopo aver fatto clic sull'icona della serie TD/TW appare la seguente schermata e la comunicazione con il

prodotto si avvia automaticamente.

[Fl Makita Industry Tool Settines for TD/TW series
Language(l)  Password(E)  Version(d)

TD/TW series

Impact Wrench

Access in PC
Load |

Product F/R lever: Forward position | F/R lever: Reverse position
Mode! No : [
Initialize
bin [ I~ Pre phase
NOTE! I Rotatioral dirsction: -] Condition [~
NoTE2 [ Spoat [min '] o= [ 4
Write NOTE
Main Control phase
—  Common Settings | Mode I j
Initialize
Free/Tightening Auto Stop mode { Loosening Auto Stop moda |

Lighting - 1

[Tmf‘“; i 5 = | Seeed [nin™1 Ik —
Buzzer - h ) )

r Detection invalid time 'ﬁ Condition: I j
Trigger Varlable Speed - b-1

Rundown level: 4| o 3
Enabls F/R lever Setting [ -3 = k
OK/NOK Incication: I ||| (| [ | nSs == |

[0 - min-'] [0- min-']
OK Indication Timing - =

st phase

SR EeE | | Rotational dimction -] condition 2
Field setting moce - =

Speect [min™'] [ H & 0 El
Display{Communication Log) All phase

Warkabla tima rangs [0 — ] rw: [oo qd rH | )

Access 0 Tool
Read

Write

Factory initialize
— setting -

Reset

Maintenance
information

Mafeialr)

Una volta stabilita una connessione con |'applicazione, l'indicatore LED lampeggiante passa da giallo a verde,
per indicare che & in corso la comunicazione con |'applicazione.

Nota!

Mentre l'indicatore LED lampeggia in giallo, non & possibile alcuna comunicazione. Tornare al punto

3-1, oppure eseguire la reinstallazione del driver attenendosi alla procedura indicata nella sezione
“Supplement” (Supplemento) di “Install manual.pdf’ nella cartella “Makita Industry Tool Settings” e
controllare la connessione. Qualora non sia ancora possibile stabilire la comunicazione, contattare
I'ufficio vendite Makita piu vicino.
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Una volta terminata la comunicazione, le informazioni registrate nel prodotto vengono visualizzate nel
campo “Product Information” (Informazioni Utensile).

Longuage(l)

Password(®)  Version(A)

T Meckita Industry Taol Seftings for TD/TW series

Produsct Information

OK Indication Timing:
Speed drop detect:

Field setting mode

Al Phase Firish
ON(Auto-Stop)

OFF

Mosei o [DTDAOA0/TDAQAOD |

D [19BCF1 2001 ]

NOTE! [ ]

NOTEZ [ |

Wirite NOTE
Common Settings
Initislize

Lighting Bright

Buezer. oN

Trigger Varlable Speed ON

Enable F/R lever Setting Fivd & Rev

OK/NOK Incication: Fivd

Display{Communication Log)
[4/22/2018 61714 PM Connect!

4/22/2019 61726 PM Success!

14/22/2019 6:17:20 PM Communication

F/R lever: Forward position

F/R lever:Reverse position

Initialize
[ Pre phase
Rotational dirzction ow Condition Angle
Speed: [min™'] 1820 S 0

Main Control phase

Mocs. CW Free mode

Free/Tightening Auto Stop mode
Torgue level

1 2| speed:[min] 1820
[ - a0] e
Detection invalid time 01 E Gemiom Angle
[01 -99s]
Rundown level
1 s el 0
L1 -17]
Impast force Impact force
o MNarmal v o Normal
[0 - 1620min™"] [0 - 1820min™"]
Post phase
Rotational direction: oW Candition: Trigeer OFF
Sreed:[min™'] 1820 S !
All phase
iarkable time range [0.1 - 88s] Ole 01 < [ Hi 99

Loosening Auto Stop mode

TD/TW series
Impact Driver/Impact Wrench

Access in PC

Load

Save

Access to Tool

Read
Wirite

Factory initialize
setting

Resst

Maintenance
information

Read

Nota!
Nota!

Mentre & in corso un collegamento USB, il prodotto non si avvia anche se si attiva l'interruttore.
Il LED lampeggiante in verde, che indica il corretto collegamento tra I'applicazione e il prodotto,
continua a lampeggiare mentre il prodotto € collegato al PC mediante cavo USB.
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3-3. Panoramica della finestra
Utilizzando la seguente schermata, € possibile effettuare operazioni quali la modifica delle impostazioni del

prodotto.

Modifica lingua, Impostazione password, Informazioni sulla versione

Informazioni sul prodotto collegato via USB

Rotazione in avanti

Rotazione all'indietro

T Makta Industry Tool Settings for TO/TW series

Languagell) _Password(® Version(@) |

Product Information

OK Indication Timing: Al Phase Finish

Speed drop detect: ON(Auto—Stop)

Field setting moce OFF

Model No:  [DTDAQ40,/TDAQ40D |

1D [19BCF o0t ]

NOTE1 [ |

NOTEZ [ ]

Write NOTE
Comman Settings
Initialize

Lighting: Bright

Buezer on

Trigeer Variable Speed on

Enable F/R lever Setting: Fuwd & Rewv

OK/MOK Indication: Fucl

Display{Communication Log)
14/22/2018 6:17:14 PM Connect,

I F/R lever:Forward position '— I

F/R lever: Reverse pu;i(inn|—

Initialize
[ Pre phase
Rotational direction oW Gonditian Angle
Speed: [min™'] 1820 s r1 0

Main Control phase
Moe. CW Free mode

Free/Tightening Auto Stop mode
Toraue level

1 S spseciIminT'] 1820
[ - 40] =
Detection invalid time 01 O Condition: Angle
[01 - 99s]
Rundown level
1 > el 0
L -17]
Impact force Impact force
= Marmal v . Narmial
[0 - 1820min~'] [0 - 1820min~']
Post phase
Rotational direction cw Gordition Trigger OFF
Speed: [min™] 13820 = -1
All phase

Loosening Auto Stop mode

TD/TH series
Impact Driver/Impact Wrench

Access in PC

Load

Save
Access to Tool

Read

Write
Factory initialize

Reset

Maintenance

4/22/2018 6:17:20 PM Commun|cation 5 A information
14/22/2019 61726 PM Success| Workable time range [04 - 98s]  [Jlo 01 < O Hi .9 Road
I I
Impostazioni del prodotto Informazioni sulle impostazioni della leva F/R Pulsanti delle
operazioni

3-4. Modifica della lingua di visualizzazione

[ENLIELE(N Password)

E possibile impostare il testo

dell'interfaccia nelle seguenti lingue:

- Giapponese
- Inglese

- Francese

- Tedesco

- ltaliano

- Olandese

- Spagnolo

- Portoghese
- Cinese

- Thailandese
- Indonesiano
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3-5. Impostazione della password durante la scrittura delle impostazioni del
prodotto

E possibile impostare un requisito per una password quando si scrivono le impostazioni del prodotto
regolando l'impostazione della password su ON. E possibile immettere fino a 8 caratteri alfanumerici a un
solo byte.

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

Quando l'impostazione della password & su ON, se si fa clic sul pulsante “Write” (Scrittura) in “Access to Tool”
(Accesso all'utensile) si ricevera la richiesta di immettere la password prima di trasferire le impostazioni al
prodotto.

Write Password *

FPassword: 0K

E anche possibile modificare la password facendo clic su “Change Password” (Cambio password).
Immettere la password precedente e la nuova password e fare clic sul pulsante “OK” (OK).

Change Password x

Qld Password: | |

Mew Password: | | oK

Importante! La password viene richiesta solo all'avvio dell'applicazione e al momento della scrittura delle
prime impostazioni del prodotto. Se si fa clic sul pulsante di chiusura nell'angolo superiore destro
della finestra senza immettere una password, le informazioni di configurazione non vengono
trasferite al prodotto.

Importante! E necessario immettere la password per commutare limpostazione della password ON/OFF.

Nota! La password predefinita dopo l'installazione dell'applicazione & “0000”. Se si dimentica la password, &
necessario innanzitutto disinstallare I'applicazione e, quindi, installarla nuovamente facendo
riferimento al file “Install manual.pdf’ allegato.
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3-6. Registrazione in “Product Information” (Informazioni Utensile)
(Nota1, Nota2)

E possibile registrare qualunque stringa desiderata in “Product Information” (Informazioni Utensile).
Immettere le stringhe di caratteri nei campi corrispondenti e fare clic su “Write NOTE” (Scrivi Note) per
registrare le informazioni delle impostazioni nel prodotto.

Le stringhe di caratteri immessi possono contenere fino a 32 caratteri alfanumerici e simboli (a singolo byte).

Product Information

Model Moo I TDAQAQ/TDAQAOD

1D 1 9BCF1 J001 |
NOTET : | |

MOTEZ: | |

Wirite NOTE
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3-7. Scrittura sul prodotto delle informazioni sulle impostazioni del prodotto (Modifica
delle impostazioni) (Configurazione generale, Abilita impostazione leva F/R)
Le impostazioni dei prodotti che possono essere modificate sono le seguenti.

Importante! Per trasferire le impostazioni al prodotto, fare clic sul pulsante “Write” (Scrittura) di “Access to Tool”
(Accesso all'utensile) dopo aver fatto clic sui pulsanti o dopo aver immesso i valori per impostare le voci
corrispondenti. Le impostazioni del prodotto non cambiano fino a quando si fa clic sul pulsante.

Importante! Quando si fa clic su “Write” (Scrittura) di “Access to Tool” (Accesso all'utensile), non rimuovere il cavo
USB fino a quando non si visualizza il messaggio della fine della modifica delle impostazioni. In caso
contrario, non solo le impostazioni non si vedranno rispecchiate, ma l'utensile potrebbe anche non
funzionare correttamente.

Se cio accade, collegare l'utensile con un cavo USB e completare la scrittura delle impostazioni nuovamente.

Access to Tool

Read
Wirite —— Importante! E necessario fare clic su “Write” (Scrittura) in “Access to
Tool” (Accesso all'utensile) per modificare le impostazioni
Factory initialize del prodotto.
setting
Reset

Mainte nance
information

Read

Voce di impostazione: “Common Settings” (Configurazione Generale)
1. Initialize (Inizializzazione)
Per inizializzare le impostazioni di “Common Settings” (Configurazione Generale) alla condizione
predefinita di fabbrica, fare clic su “Initialize” (Inizializzazione).
(Le impostazioni del prodotto non vengono modificate in questo momento.)
2. Lighting (Luminosita)
E possibile impostare l'lluminazione dell'indicatore LED del prodotto.
(Quando si seleziona “Bright” (Max) o “Dim” (Min), la funzione di post-illuminazione opera congiuntamente
al funzionamento del grilletto.)
-+ “Bright” (Max)
-+ “Dim” (Min)
- “OFF” (OFF)
3. Buzzer (Segnalatore Acustico)
E possibile impostare il suono del cicalino su “ON” (ON) o “OFF” (OFF).
- “ON” (ON)
- “OFF” (OFF)
4. Trigger Variable Speed (Interruttore variazione velocita)
E possibile impostare linterruttore di variazione velocita su “ON” (ON) o “OFF” (OFF).
- “ON” (ON)
- “OFF” (OFF)
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5.Enable F/R lever Setting (Abilita impostazione leva F/R)
Impostare se attivare le modalita in avanti e/o allindietro della leva F/R del prodotto.
- “Fwd & Rev” (Avv. & Svit.)
- “Fwd” (Awv.)
- “Rev” (Svit.)
6. OK/NOK Indication (Indicazione Led OK/NOK)
Consente di impostare se le viti di fissaggio abbiano filettature destrorse o sinistrorse.
Questa impostazione seleziona la direzione di avvitamento in cui deve essere attivato I'arresto automatico
del serraggio, l'arresto automatico dell'allentamento e I'avviso di avvitamento incompleto.
- “Fwd & Rev” (Avv. & Svit.)
- “Fwd” (Awv.)
- “Rev” (Svit.)
7. OK Indication Timing (Indicazione tempi OK)
E possibile impostare la visualizzazione tempi OK su “Main Phase Finish” (Fase principale terminata) o su
“All Phase Finish” (Tutte le fasi terminate).
-+ “Main Phase Finish” (Fase principale terminata)
- “All Phase Finish” (Tutte le fasi terminate)
8. Speed drop detect (Rilevamento caduta di velocita)
E possibile impostare un avviso “Speed drop detect” (Rilevamento caduta di velocita) e un divieto di funzionamento.
+ “ON(Auto-Stop)” (ON (Auto-Stop))
+ “ON(Warning Alarm)” (ON (Avviso di allarme))
- “OFF” (OFF)
9. Field setting mode (Modalita di impostazione campo)
E possibile impostare “Field setting mode” (Modalita di impostazione campo) su “ON” (ON) o “OFF” (OFF).
* Senza collegarsi a questa applicazione, € possibile modificare le impostazioni di “Torque level” (Livello
coppia serraggio), “Rundown level” (Livello avvitatura) e “Workable time range” (Intervallo tempo lavoro)
della modalita di arresto automatico del serraggio solo con l'utensile.

- “ON” (ON)
- “OFF” (OFF)
Common Settings

1 —— Initiaslize

2 —— Lighting: Bright ~
3 Buzzer: (] ~
4 Trigger Yariable Speed: oM ~
5 Enahle F/R lever Setting: Fwd & Rew v
6 —— OK/MNOK Indication: Fwed ~
7 —— QK Indication Timing:; Al Phase Finish ~
8 — —Speed drop detect: O Auto—Stop) v
9 Field setting mode: COFF ~
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Voce di impostazione: “F/R lever: Forward position” (Leva reversibilita: avvitatura), “F/R lever:
Reverse position” (leva reversibilita: svitatura)
Questa applicazione consente la configurazione dell'interruttore a grilletto in 3 fasi: la pre fase, la fase del
controllo principale e la post fase. Utilizzare questi campi per configurare le impostazioni.
La schermata di impostazione per l'impostazione della rotazione in avanti/impostazione della rotazione
allindietro viene visualizzata alternando la scheda.
Quando la leva F/R del prodotto & impostata sulla rotazione in avanti, il prodotto esegue le operazioni
impostate in “F/R lever: Forward position” (Leva reversibilita: avvitatura).
Quando la leva F/R del prodotto & impostata sulla rotazione all'indietro, il prodotto esegue le operazioni
impostate in “F/R lever: Reverse position” (leva reversibilita: svitatura).
1. Initialize (Inizializzazione)
Per inizializzare le rispettive impostazioni alla condizione predefinita di fabbrica, fare clic sul pulsante
“Initialize” (Inizializzazione).
(Le impostazioni del prodotto non vengono modificate in questo momento.)
2.Pre Phase (Pre fase)
E possibile eseguire le impostazioni selezionando la casella di controllo.
Impostare la direzione e la velocita di rotazione, nonché I'angolo di rotazione (tempo).
Se non viene selezionata, il prodotto funziona a partire da “Main Control phase” (Fase controllo principale).
3.Main Control Phase (Fase controllo principale)
3-1. Mode (Modalita)
Impostare le impostazioni della modalita.
- “CW/CCW Free mode” (O (orario)/AO-modalita libera)
Questa modalita continua a funzionare fino a quando non si rilascia l'interruttore a grilletto.
- “CWI/CCW Tightening Auto Stop mode” (O (orario)/AO-serraggio arresto automatico)
Questa modalita si arresta automaticamente in base all'impostazione della coppia di serraggio dopo
aver rilevato 'avvitatura.
- “CW/CCW Loosening Auto Stop mode” (O (orario)/AO-allentamento arresto automatico)
Questa modalita funziona a una velocita di rotazione impostata e a un angolo di rotazione (tempo)
impostato e si arresta automaticamente in seguito, in assenza di impatti precedenti.
3-2. Free/Tightening Auto Stop mode (Arresto automatico libero/serraggio)
3-2-1. Torque level (Livello coppia serraggio)
Impostare le impostazioni della coppia di serraggio. * Solo modalita di arresto automatico del
serraggio
3-2-2. Detection invalid time (Tempo non valido)
E possibile impostare il tempo in cui non si verifica I'avvitatura dall'inizio di “Main Control Phase” (Fase
controllo principale).
3-2-3. Rundown level (Livello avvitatura)
E possibile impostare il livello di avvitatura.
3-2-4. Impact force (Forza impatto)
E possibile impostare le impostazioni della velocita di rotazione (forza di impatto) dall'avvitatura
all'arresto automatico del serraggio.
3-3. Loosening Auto Stop mode (Arresto automatico allentamento)
E possibile impostare la velocita, la condizione e la forza di impatto dopo che I'utensile smette di urtare.
4. Post phase (Post fase)
E possibile eseguire le impostazioni selezionando la casella di controllo.
Impostare la direzione, la velocita di rotazione, I'angolo di rotazione (tempo) o l'interruttore a grilletto su OFF.
Se non viene selezionata, I'operazione termina in “Main Control phase” (Fase controllo principale).
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5. All phase (Tutte le fasi)
E possibile impostare un intervallo di tempo valido per il lavoro.
E possibile impostare i tempi di lavoro minimi e massimi selezionando la casella di controllo.
Se il lavoro viene completato prima dell'intervallo di tempo di lavoro impostato o se non viene completato a
tempo, si emettera un avviso incompleto.

F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position
1T ——  Initislize
Pre phase
Rotational direction Condition:

2 —

Speed: [min~'] 0 S =] 0 S
3 Main Control phase

3-1 Made »

3-2 —— Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode
3-2-1 Torgue kevel 1 - ] 0 = Speed: [min™'] 0 =
3.2 Detection invalid time: 00 : Conditian:

[o-1 — 3-3
3-2-3 Rundown level:[L1 — ] ] = [-] 0 =
3-2-4 Impact force: Impact forca:
[0- min™] [0~ min™]
Post phase
Rotational direction Condition:

4 —]

Speed: [min~'] 0 = -] 0 z
All phase
5 Waorkakle time rangs [0 - ] La: 00 = Hi: 00 =
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3-8. Lettura dal prodotto delle informazioni sulle impostazioni del prodotto

Per recuperare le informazioni sulle impostazioni del prodotto memorizzate nel prodotto, fare clic sul pulsante

“Read” (Lettura) in “Access to Tool” (Accesso all'utensile).
E possibile visualizzare le impostazioni visualizzate nella finestra anche in formato grafico.

Importante! Quando si fa clic sul pulsante “Read” (Lettura) in “Access to Tool” (Accesso all'utensile),
non rimuovere il cavo USB fino a quando non si visualizza il messaggio del
completamento della lettura. Non solo c'¢ il rischio che le informazioni sulle impostazioni
non vengano lette, ma anche che I'utensile possa non funzionare correttamente.

Se cid accade, collegare I'utensile con un cavo USB e completare nuovamente la lettura
delle informazioni sulla configurazione.

Access to Tool

Fead Importante! E necessario fare clic sul pulsante “Read” (Lettura) in
“Access to Tool” (Accesso all'utensile) per recuperare le
Virite impostazioni del prodotto.

Factory initialize
setting

Resat

Maintenance
information

Read
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3-9. Salvataggio sul PC delle informazioni sulle impostazioni del prodotto
E possibile salvare sul PC le impostazioni visualizzate nella finestra.

Fare clic sul pulsante “Save” (Salvare) in “Access in PC” (Accesso al PC) per aprire la finestra “Salvare file”,
quindi immettere il nome file desiderato e fare clic su “OK” (OK) per salvare le impostazioni. Si aprira una
finestra per impostare la destinazione di salvataggio; selezionare e salvare il percorso.

Se si seleziona “Set Date/Time” (Imposta data/ora), si aggiungono le data e l'ora attuali dopo il nome file
immesso.

Inoltre, & possibile eliminare le informazioni di configurazione visualizzate sulla schermata di salvataggio
facendo clic su “Delete” (Elimina) mentre si mantiene la selezione.

Access in PC

Load
Saue Fare clic sul pulsante “Save” (Salvare) in “Access in PC” (Accesso al PC)
per salvare sul PC le informazioni sulle impostazioni del prodotto.
T Save the settings X
Path: brporation¥Makita Industry Tool Settings¥data Select
Search Word: | ‘ Search
Model No. File Name 2

>

DTDAQ40/TDAO40D 90000

DTDAQ40/TDAO40D |D10000

DTDAQ40/TDAC40D |D10222

DTDAQ40/TDAO40D |D10222080

DTDAQ40/TDA040D |D1111111

DTDAQ40/TDAQ40D |D115

DTDAQ40/TDAO40D |D11678

VTV ANAN fTOVANAND A QN ACS

[ Set Date/Time
Model No.: IDTDAO40/TDAO4OD ‘ Delete
File name: |8200 ‘ OK
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T Save the settings X
&« v 4 | « Makita Industry Tool Settings > data v O Search data r
Organize v New folder = @
A
| Local A Name Date modified Type Si A
Lo Locallow [ 8200 1/25/20195:39PM  File
. Roaming [7] 90000 1/25/20195:40PM  File
" | Adobe (7] D09_20190125174316 1/25/20195:43PM  File
[} Brother [ D09_20190125174337 1/25/20195:43PM  File
| Makitacl | L1 D115 1/25/20195:41PM  File
Makito [7] 10000 1/25/20195:40PM  File
- D D10222 1/25/2019 5:40 PM File
b s D D11678 1/25/2019 5:41 PM File
) 1D [ D123456 1/25/20195:41PM  File
. log D [RRRAREI 1/25/2019 5:41 PM File v
Microsof ¥ € >
File name: h |
Save as type: | *.* v]
A Hide Folders I Save I l Cancel I
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3-10. Caricamento delle informazioni sulle impostazioni del prodotto dal PC

E possibile recuperare le informazioni sulle impostazioni salvate nel PC.

Fare clic sul pulsante “Load” (Carico) in “Access in PC” (Accesso al PC) per visualizzare un elenco di file di
impostazioni salvate. E possibile recuperare informazioni sulle impostazioni selezionando il file richiesto
dall'elenco.

Inoltre, & possibile eliminare le informazioni di configurazione visualizzate sulla schermata di salvataggio
facendo clic su “Delete” (Elimina) mentre si mantiene la selezione.

Access in PC

Load Fare clic sul pulsante “Load” (Carico) in “Access in PC” (Accesso al PC) per
salvare sul PC le informazioni sulle impostazioni del prodotto.
Save
T Stored data X
Path: Select
Search Word: I l Search
Model No. File Name =

>
DTDAD40/TDAD40D 90000
DTDA040/TDAO40D |D09 20190125174316
DTDA040/TDA040D D09 20190125174337
DTDA040/TDA040D |D10000
DTDA040/TDAO40D |D10222
DTDAO40/TDAO40D |D10222080
DTDA040/TDA040D |D1111111

VTV ANAN STOVAOANTY (4 4

Delete

OK

102



3-11. Inizializzazione delle informazioni sulle impostazioni del prodotto

Fare clic sul pulsante “Reset” (Reimpostare) in “Factory initialize setting” (Inizializzazione fabbrica
Impostazione) per inizializzare le informazioni sulle impostazioni del prodotto all'impostazione di
inizializzazione di fabbrica.

(Le impostazioni del prodotto non vengono modificate in questo momento.)

Access to Tool

Read
Whirite

Factory initialize
setting

Per eseguire l'inizializzazione allimpostazione di inizializzazione di
fabbrica, fare clic sul pulsante “Reset” (Reimpostare) in “Factory initialize
setting” (Inizializzazione fabbrica Impostazione).

Reset

Mainte nance
information

Read
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3-12. Impostazione delle informazioni di manutenzione

Il prodotto tiene traccia del conteggio attivazione grilletto (il numero di attivazioni dell'interruttore a grilletto),

del conteggio auto stop (il numero di attivazioni dell'auto stop) e del tempo di impatto (Tempo impatto).

E possibile impostare le seguenti operazioni quando si soddisfa la condizione 1 o la condizione 2 a seguire.
1. “Trigger count” (Conteggio) o “Auto-Stop count” (Conteggio auto stop) ha raggiunto il numero impostato.
2. “Impact time” (Tempo impatto) ha raggiunto il tempo impostato.

Voci impostabili: Schermi di avviso dell'indicatore LED / divieto di funzionamento dell'utensile / schermi di

avviso dellindicatore LED e divieto di funzionamento dell'utensile

Usare questa funzione per tenere traccia delle operazioni di manutenzione dei prodotti.

Quando si fa clic sul pulsante “Read” (Lettura) in “Maintenance information” (Informazioni manutenzione),

viene visualizzata la finestra seguente.

Access to Tool

Read
Iirite
Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Per configurare le informazioni di manutenzione, fare clic sul pulsante
“Read” (Lettura) in “Maintenance information” (Informazioni manutenzione).

Read —

1. “Total Information” (Informazioni generali), “Trip Information” (Informazioni attivita)

Questo campo visualizza i conteggi / tempi di lavoro correnti del prodotto.

Fare clic sul pulsante “Trip Information clear” (Cancella informazioni attivita) per azzerare “Trigger count”
(Conteggio), “Trip Auto-Stop count” (Conteggio auto stop) e “Trip Impact time” (Tempo impatto).

Il campo “Last maintenance date” (Data ultima manutenzione) mostra la data e I'ora in cui & stata effettuata la
“Maintenance alarm / stop setting” (Impostazione manutenzione allarme/arresto) piu recente (vedere sotto).
2. “Maintenance alarm / stop setting” (Impostazione manutenzione allarme/arresto)

Consente di impostare la temporizzazione per la visualizzazione dell'allarme di manutenzione / divieto di
funzionamento per il prodotto.

Selezionare “Alarm” (Allarme) da “Select Mode” (Seleziona modalita) per visualizzare solo I'allarme e
selezionare “Alarm & Stop” (Allarme & Stop) da “Select Mode” (Seleziona modalita) per visualizzare I'allarme
e il divieto di funzionamento. Se si seleziona “OFF” (OFF), si disabilitera sia la visualizzazione dell'allarme sia
il divieto di funzionamento. Selezionare “Trigger count” (Conteggio) o “Auto-Stop count” (Conteggio auto
stop) da “Type” (Tipo), immettere il numero del conteggio visualizzato dall'allarme in “Alarm Count” (Cont.
allarme) e immettere il numero del conteggio per vietare il funzionamento in “Stop Count” (Cont. arresto). Per
“Impact time” (Tempo impatto), immettere il tempo di visualizzazione di un allarme in “Alarm Time” (Tempo
allarme) e il tempo per vietare il funzionamento in “Stop Time” (Tempo arresto).

Fare clic su “Write Setting in Tool” (Scrittura impostazione strumento) per trasferire le impostazioni al prodotto.
Per chiudere questa finestra, fare clic sul pulsante di chiusura nell'angolo superiore destro della finestra.
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Importante! Fare clic su “Write Setting in Tool” (Scrittura impostazione strumento) per trasferire le

impostazioni al prodotto. Se si fa clic solo su “Trip Information clear” (Cancella informazioni

attivita), le impostazioni non vengono trasferite al prodotto.
Importante! Non & possibile immettere le impostazioni di “Maintenance alarm / stop setting” (Impostazione
manutenzione allarme/arresto) a meno che non si faccia clic su “Trip Information clear”

(Cancella informazioni attivita) e si azzeri “Trip Trigger count” (Conteggio parziale attivazioni

pulsante), “Trip Auto-Stop count” (Conteggio auto stop) e “Trip Impact time” (Tempo impatto).

T Maintenance information

Total Information

Total Trigger count l:l
Total Auto-Stop count D
Total Impact time :
Trip Information
Trip Trigeer count CI
Trip Auto—-Stop count : D
Trip Impact time
Last maintenance date :

Trip Information clear |

Maintenance alarm / stop setting

Maintenance count setting :
Select Mode ® OFF
Tyre

Alarm Gount 0

Maintenance impact time setting

Select Mods : ® OFF
Type :
Alarm Time 000000

O Alarm O Alarm & Stop
Stop Count Q

O Alarm O Alarm & Stop
Stop Time : 00:00:00

Write Setting in Tool
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3-13. Scollegamento del prodotto Makita

Al termine delle modifiche alle impostazioni, concludere la sessione scollegando il cavo USB dal prodotto.
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1. Inleiding

1-1. Over Makita Industry Tool Settings for the TD/TW series

Makita Industry Tool Settings for the TD/TW series is een systeem waarmee de gebruiker de bediening van
draadloos gereedschap van Makita kan instellen door de pc met een USB-kabel aan te sluiten op draadloos
gereedschap van Makita. Dit is nuttig voor bevestigingswerkzaamheden in de automobielindustrie en andere
assemblagefabrieken.

USB-kabel

1-2. Opmerkingen

Lees het onderstaande voordat u deze applicatie gebruikt.

- Deze applicatie is uitsluitend voor gebruik met Makita-gereedschappen.

+ Makita Corporation is niet aansprakelijk voor schade van de gebruiker, inclusief directe schade, speciale
schade, gevolgschade, schadevergoeding, boetes, verlies van gegevens, winstderving en resulterende
schade, of kosten voor aanschaf van een vervangend apparaat, voortvioeiend uit het gebruik van deze
applicatie.

+ De schermafbeeldingen in deze handleiding kunnen verschillen van de content die wordt afgebeeld op uw
apparaat.

- Niets uit deze handleiding mag worden gekopieerd, verveelvoudigd, gemodificeerd of gebruikt in enige
vorm.

1-3. Gebruiksvoorwaarden
Lees de Gebruiksvoorwaarden opgeslagen in de map “Makita Industry Tool Settings”.
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2. Het installeren van de applicatie

Lees “Install Manual.pdf’ opgeslagen in de map “Makita Industry Tool Settings”.
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3. Het gebruik van de applicatie

Dit hoofdstuk beschrijft hoe het softwareprogramma verbinding kan maken met een Makita-gereedschap en
hoe de instellingen van het gereedschap kunnen worden geconfigureerd.

3-1. Een Makita-gereedschap aansluiten

Sluit een Makita-gereedschap aan op de computer om de gereedschapsinstellingen te veranderen.
Breng eerst de accu aan op het gereedschap.
Raadpleeg de Gebruikershandleiding voor de locatie van de USB-aansluiting.

Gereedschap \| \\'» \ UJ
\{M’ 1l

Merk op! Zorg ervoor dat de accu (bijna) geheel opgeladen is.

Gebruik vervolgens de bijgeleverde USB-kabel om het Makita-gereedschap aan te sluiten op de computer
(terwijl de applicatie niet geopend is).
Wanneer het gereedschap is aangesloten, knippert het led-lampje geel en kunt u verder gaan naar de

volgende stap.
e

N
\\\ﬁ
5

Led-lampje

//

Merk op! Sluit het gereedschap aan na installatie van de applicatie op uw pc.
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3-2. Het starten van de applicatie

Dubbelklik op het computerscherm op het pictogram “Makita Industry Tool Settings”.
Na enkele seconden start de applicatie en verschijnt het selectiescherm voor de applicatie van de
FT/FL-reeks en de applicatie voor de TD/TW-reeks.

P lakita
Makita

Industry Tool
Settings

T Makita Industry Tool Settings - *

3

h

TD/TW series
Impact Driver/
Impact Wrench

FT/FL series
Screwdriver/
AngleScrewdriver

Na klikken op het pictogram van de TD/TW-reeks verschijnt onderstaand scherm en begint de
communicatie met het gereedschap automatisch.

[Fl Makita Industry Tool Settines for TD/TW series
Language(l)  Password(E)  Version(d)

F/R lever: Forward position | F/R lever: Reverse position

Product
Wade| No [
10 [
NOTE! I
NOTE2 [
Write NOTE
~ Common Settings |
Initialize
Lighting |
Buzzer |
Trigeer Variabie Speed |
Enabie F/R lever Setting |
OK/NOK Incication: |
OK Indication Timing |
Speed drop detect: |
Field setting mode |—:]

Display{Communication Log)

Initialize
I Pre phase
Rotational direction: | ¢ Gondition: it l
Spesd: [min '] o 3 @ 0 =
TO/TW series
Main Control phase Impact Wrench
L) I | Access in PC
Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode = |
[T‘c"f‘“; S B = | Seeed [nin™1 Ik — |
: Sae
- Detsction invaikd time Fo | | corden | &
[o-1
Rundown level: 4| o 3 Access to Tool
()=t - i Read
Impact force | | et fores: (] =
[0 - min-'] [0- min-']
| Write
I~ Post phase L= |
Ratatioral direction: -] condition A ||| s LD
setting
Speect [min™'] 0 H & o = Rt |
All phase Maintenance
information
Wiorkadls tins range [0 -~ rw: oo El g | E Fes

Nadat de verbinding met de applicatie tot stand is gekomen, verandert de kleur van het knipperende
led-lampje van geel naar groen, waarmee wordt aangegeven dat met de applicatie wordt gecommuniceerd.

Merk op! Terwijl het led-lampje geel knippert, is geen communicatie mogelijk. Ga terug naar stap 3-1, of
installeer het stuurprogramma opnieuw volgens de procedure in het hoofdstuk “Supplement” van
de “Install manual.pdf’ in de map “Makita Industry Tool Settings” en controleer de aansluiting. Als
nog steeds geen communicatie tot stand komt, neemt u contact op met uw dichtstbijzijnde
Makita-verkoopkantoor.
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Zodra de communicatie is voltooid, wordt de informatie die in het gereedschap is opgeslagen weergegeven
in het veld “Product Information” (Product Informatie).

T Meckita Industry Taol Seftings for TD/TW series
Longuagell)  Password(®)  Version(A)

Produsct Information

OK Indication Timing All Phase Finish

Speed drop detect: ON(Auto—Stop)

Field setting mode OFF

Mosei o [DTDAOA0/TDAQAOD |

D [19BCF1 2001 ]

NOTE! [ ]

NOTEZ [ |

Wirite NOTE
Common Settings
Initislize

Lighting Bright

Buezer. oN

Trigger Varlable Speed ON

Enable F/R lever Setting Fivd & Rev

OK/NOK Incication: Fivd

Display{Communication Log)

4/22/2019 61714 PM Connect!
14/22/2019 6:17:20 PM Communication
4/22/2019 61726 PM Success!

F/R lever: Forward position

F/R lever:Reverse position

Initialize
[ Pre phase
Rotational dirzction ow Condition Angle
Speed: [min™'] 1820 S 0

Main Control phase

Mocs. CW Free mode

Free/Tightening Auto Stop mode
Torgue level

1 2| speed:[min] 1820
[ - a0] e
Detection invalid time 01 E Gemiom Angle
[01 -99s]
Rundown level
1 s el 0
L1 -17]
Impast force Impact force
o MNarmal v o Normal
[0 - 1620min™"] [0 - 1820min™"]
Post phase
Rotational direction: oW Candition: Trigeer OFF
Sreed:[min™'] 1820 S !
All phase
iarkable time range [0.1 - 88s] Ole 01 < [ Hi 99

Loosening Auto Stop mode

TD/TW series
Impact Driver/Impact Wrench

Access in PC

Load

Save

Access to Tool

Read
Wirite

Factory initialize
setting

Resst

Maintenance
information

Read

Merk op! Tijdens een USB-verbinding kan het gereedschap niet worden ingeschakeld, ook niet wanneer de

schakelaar wordt bediend.

Merk op! Het groen knipperende led, dat de correcte verbinding tussen de applicatie en het gereedschap
aanduidt, blijft knipperen terwijl het gereedschap via een USB-kabel op de pc is aangesloten.
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3-3. Overzicht van vensters

In onderstaand scherm kunnen taken worden uitgevoerd, zoals het veranderen van de

gereedschapsinstellingen.

Taal wijzigen, Wachtwoord instellen, Versie-informatie

gereedschap

Informatie over het via USB aangesloten

Voorwaarts rotatie

Achterwaartse rotatie

T Malfita Industry Tool Settings for TO/TW series

Languagell) Password(® Version(@) |

Product Information

F/R lever: Reverse pu;i(inn|—

I F/R lever:Forward position '— I

Mocel o [DTDAOA0/TDAO40D | =
Initialize
D [19BCF o0t ] [ Pre phase
NOTE1 [ || Rotational direction oW Gondtion Angle :
NOTEZ 5
| Speed: [min '] 1820 = ri o
Write NOTE TO/TW seriss
Main Control phase Impact Driver/Impact Wrenoh
Common Settings
Made CW Free made = i
Initialize Access in PC
Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode L)
Lighting: Bright -
i i 2 Speedilmin™] 1520
Buezer ON o ot Save
etestion Invalid tims 01 < Condition Angle
Trigger Varlable Speed on [01 - 938s]
Rundown level 7 ST B Access to Tool
Enatle F/R lever Setting Fud & Rev -7 =
Read
OK/MOK Indication: Fuwel Mt ﬁjm? = Morral v Impact force ) MNormal
[0 - 1820min~'] [0 - 1820min~']
OK Indication Timing All Phase Finish S
Post phase
Speed drop detest: ON(Auto=Stop) Rotational direction: oW Gordition P —— Factory initialize
Field setting moce OFF
Speed [min™] 1820 o= Reset
Display{ Communication Log) .
4./22/2018 61714 PM Connect| All phase Malntena!’me
14/22,/201 8 61720 PM Commur{sation- ) - information
14/22/2018 61726 PM Success| Workable time range [01 - 99s] Lo 01 < O Hi a9 Road
Gereedschapsinstellingen Informatie over de instellingen van de V/A-hendel ~ Actieknoppen

3-4. De weergavetaal wijzigen
U kunt de tekst van de interface wijzigen

naar de volgende talen:
- JAPANS

- ENGELS

- FRANS
-DUITS

- ITALIAANS

- NEDERLANDS
- SPAANS

- PORTUGEES

- CHINEES

- THAIS

- INDONESISCH

[ENGIEGE(N  Password)

JAPAMESE

«  ENGLISH
FRENCH
GERMAN
[TALIAMN
DUTCH
SPANISH
PORTUGUESE
CHIMESE
THAI
INDOMNESIAN
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3-5. Het wachtwoord instellen tijdens het schrijven van de gereedschapsinstellingen
U kunt een vereiste voor een wachtwoord instellen wanneer u de instellingen voor het gereedschap opslaat
door de wachtwoordinstelling op AAN te zetten. U kunt maximaal 8 alfanumerieke tekens van één byte
invoeren.

EEEVGI(S  Version(A)

ON/OFF 4

Change Password

Wanneer de wachtwoordinstelling op AAN staat en u op de knop “Write” (Schrijven) op de “Access to Tool”
(Toegang tot Machine) klikt, moet u het wachtwoord invoeren voordat u de instellingen naar het gereedschap
overdraagt.

Write Password *

Password: oK

U kunt uw wachtwoord ook wijzigen door te klikken op “Change Password” (Wijzig wachtwoord).
Voer het oude en het nieuwe wachtwoord in en klik op de knop “OK” (OK).

Change Password *

Oid Password: | |

Mew Password: | | oK

Belangrijk! Het wachtwoord is alleen nodig wanneer de applicatie wordt gestart en de eerste
gereedschapsinstellingen worden geschreven. Als u op de knop Sluiten in de rechterbovenhoek
van het venster klikt zonder een wachtwoord in te voeren, dan wordt de informatie van de
configuratie niet naar het gereedschap overgebracht.

Belangrijk! U moet het wachtwoord invoeren om de wachtwoordinstelling AAN/UIT te zetten.

Merk op! Het standaardwachtwoord na installatie van de applicatie is “0000”. Als u het wachtwoord bent
vergeten, moet u eerst de installatie van de applicatie ongedaan maken en vervolgens de
applicatie opnieuw installeren. Raadpleeg hiervoor het bestand “Install manual.pdf’.
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3-6. Opnemen in “Product Information” (Product Informatie) (Notitie1, Notitie2)

U kunt elke gewenste string opnemen in “Product Information” (Product Informatie).

Voer de tekenreeks in de betreffende velden in en klik op “Write NOTE” (Notitie opslaan) om de instellingen in
het gereedschap op te nemen.

De ingevoerde tekenreeksen mogen maximaal 32 tekens en symbolen (van elk één byte) lang zijn.

Product Information

Model Moo I TDAQAQ/TDAQAOD

1D 1 9BCF1 J001 |
NOTET : | |

MOTEZ: | |

Wirite NOTE
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3-7. De informatie over de gereedschapsinstellingen opslaan (Wijziging van
instelling) (Algemene instellingen, Instelling L / R schakelaar)
De volgende bedieningsinstellingen van het gereedschap kunnen worden veranderd.

Belangrik! Om de instellingen over te brengen naar het gereedschap, klikt u op de knop “Write” (Schrijven) van
“Access to Tool” (Toegang tot Machine) nadat u geklikt hebt op de knoppen of de waarden hebt
ingevoerd bij de overeenstemmende items. De gereedschapsinstellingen worden niet veranderd totdat
u op de knop hebt geklikt.

Belangrijk! Wanneer u op “Write” (Schrijven) van “Access to Tool” (Toegang tot Machine) klikt, verwijder de
USB-kabel dan niet tot het bericht van Settings Change Finish wordt weergegeven. Niet alleen worden
de instellingen niet actief, het gereedschap werkt mogelijk niet goed.

Als dit gebeurt, sluit het gereedschap met een USB-kabel aan en voltooi opnieuw het opslaan van de
instellingen.

Access to Tool

Read

Write Belangrijk! U moet op “Write” (Schrijven) onder “Access to Tool”
(Toegang tot Machine) klikken om de
gereedschapsinstellingen te veranderen.

Factory initialize
setting

Reset

Maintenance
information

Read

Instelitem: “Common Settings” (Algemene instellingen)
1. Initialize (Initialiseren)
Klik op “Initialize” (Initialiseren) om de instellingen van “Common Settings” (Algemene instellingen) terug te zetten naar
de fabrieksstandaardwaarden. (De gereedschapsinstellingen worden dan niet gewijzigd.)
2. Lighting (Verlichting)
Het led-lampje van het gereedschap kan worden ingesteld.
(Wanneer “Bright” (Helder) of “Dim” (Duister) wordt geselecteerd, werkt de nagloeifunctie in samenwerking
met de bediening van de trekschakelaar.)
- “Bright” (Helder)
- “Dim” (Duister)
- “OFF” (UIT)
3. Buzzer (Zoemer)
Het zoemergeluid kan worden ingesteld op “ON” (AAN) of “OFF” (UIT).
- “ON” (AAN)
+ “OFF” (UIT)
4. Trigger Variable Speed (Variabel rpm schakelaar)
De Variabel rpm schakelaar kan worden ingesteld op “ON” (AAN) of “OFF” (UIT).
- “ON” (AAN)
- “OFF” (UIT)
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5. Enable F/R lever Setting (Instelling L / R schakelaar)
Stel in of de draaifuncties vooruit en/of achteruit van de V/A-hendel van het gereedschap zijn ingeschakeld.
- “Fwd & Rev” (Rechts & Linksom)
- “Fwd” (Rechtsom)
- “Rev” (Linksom)
6. OK/NOK Indication (OK/NIET OK indicatie)
Stel in of de te bevestigen schroeven linkse of rechtse schroefdraad hebben.
Deze instelling selecteert de bevestigingsrichting waarin het automatisch stoppen met vastdraaien,
automatisch stoppen met losdraaien en de waarschuwing bij onvolledig vastdraaien worden geactiveerd.
- “Fwd & Rev” (Rechts & Linksom)
- “Fwd” (Rechtsom)
- “Rev” (Linksom)
7. OK Indication Timing (OK indicatie timing)
De OK indicatie timing kan worden ingesteld op “Main Phase Finish” (Hoofd Fase Afwerking) of “All Phase
Finish” (Alle Fase Afwerking).
-+ “Main Phase Finish” (Hoofd Fase Afwerking)
- “All Phase Finish” (Alle Fase Afwerking)
8. Speed drop detect (Detectie vermindering rpm)
Een “Speed drop detect” (Detectie vermindering rpm)-waarschuwing en verbod op bediening kunnen worden ingesteld.
- “ON(Auto-Stop)” (Aan (auto stop))
+ “ON(Warning Alarm)” (Aan (alarm))
+ “OFF” (UIT)
9. Field setting mode (Veld instelling modus)
De “Field setting mode” (Veld instelling modus) kan worden ingesteld op “ON” (AAN) of “OFF” (UIT).
* Zonder aansluiting op deze applicatie kunt u de instellingen “Torque level” (Koppel), “Rundown level”
(Rundown niveau) en “Workable time range” (Effectieve werktijd) van de modus Automatisch stoppen
met vastdraaien alleen met het gereedschap wijzigen.

- “ON” (AAN)
- “OFF” (UIT)
Common Settings

1 —— Initiaslize

2 —— Lighting: Bright v
3 Buzzer: (]l v
4 Trigger Yariable Speed: o w
5 Enahle F/R lever Setting: Fwd & Rev ~
6 —— OK/MNOK Indication: Fued ~
7 —— QK Indication Timing:; All Phase Finish ~
8 ——Speed dmop detect: DML AUtE—Stop) ~
9 Field setting mode: OFF &3
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Instelitem: “F/R lever: Forward position” (Omkeerschakelaar: Rechtsom), “FIR lever: Reverse
position” (Omkeerschakelaar: Linksom)
Met deze applicatie kan de trekschakelaar in 3 fasen worden geconfigureerd: Voor fase, Hoofd Besturings
Fase en Na de Fase. Gebruik deze velden om de instellingen te configureren.
Het instelscherm voor de instelling voorwaarts rotatie / instelling achterwaartse rotatie wordt weergegeven
door van tabblad te wisselen.
Wanneer de V/A-hendel van het gereedschap in de stand voor vooruitdraaien staat, voert het gereedschap
de bedieningen uit die zijn ingesteld bij “F/R lever: Forward position” (Omkeerschakelaar: Rechtsom).
Wanneer de V/A-hendel van het gereedschap in de stand voor achteruitdraaien staat, voert het gereedschap
de bedieningen uit die zijn ingesteld bij “F/R lever: Reverse position” (Omkeerschakelaar: Linksom).
1. Initialize (Initialiseren)
Klik op “Initialize” (Initialiseren) om de respectieve instellingen terug te zetten naar de
fabrieksstandaardwaarden. (De gereedschapsinstellingen worden dan niet gewijzigd.)
2.Pre Phase (Voor fase)
De instellingen kunnen worden uitgevoerd door het keuzevakje aan te vinken.
Stel de draairichting, het toerental en de draaihoek (-tijd) in.
Indien niet geselecteerd, werkt het gereedschap van de “Main Control phase” (Hoofd Besturings Fase).
3.Main Control Phase (Hoofd Besturings Fase)
3-1. Mode (Modus)
Stel de modusinstellingen in.
- “CW/CCW Free mode” (Rechtsom/Linksom Vrije Modus)
Deze modus blijft werken tot de trekschakelaar wordt vrijgegeven.
- “CW/CCW Tightening Auto Stop mode” (Rechtsom/Linksom Verbinden Auto Stop)
Deze modus stopt automatisch volgens de instelling van het aanhaalmoment na detectie van de
Rundown.
-+ “CW/CCW Loosening Auto Stop mode” (Rechtsom/Linksom Losdraaien Auto Stop)
Deze modus werkt met de ingestelde draaisnelheid en draaihoek (-tijd) en stopt vervolgens
automatisch na geen slag.
3-2. Free/Tightening Auto Stop mode (Los / Vast Auto Stop modus)
3-2-1. Torque level (Koppel)
Stel de instellingen van het aanhaalmoment in. * Alleen in de modus Automatisch stoppen met
vastdraaien
3-2-2. Detection invalid time (Detectie ongeldige tijd)
U kunt de tijd instellen waarin Rundown niet voorkomt vanaf de start van de “Main Control Phase”
(Hoofd Besturings Fase).
3-2-3. Rundown level (Rundown niveau)
U kunt het Rundown niveau instellen.
3-2-4. Impact force (Slagkracht)
U kunt de instellingen van de draaisnelheid (Slagkracht) instellen van Rundown tot Automatisch
stoppen met vastdraaien.
3-3. Loosening Auto Stop mode (Losdraaien Auto Stop Modus)
U kunt de snelheid, staat en slagkracht instellen nadat het gereedschap stopt met slaan.
4. Post phase (Na de Fase)
De instellingen kunnen worden uitgevoerd door het keuzevakje aan te vinken.
Stel de richting, draaisnelheid, draaihoek (-tijd) in of draai de schakelaar UIT.
Indien niet geselecteerd, wordt de bediening voltooid in “Main Control phase” (Hoofd Besturings Fase).
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5. All phase (Alle Fase)
U kunt een geldig tijdbereik instellen voor uw werk.
De minimale en maximale werktijden kunnen worden ingesteld door het keuzevakje aan te vinken.
Als uw werk vroeger is voltooid dan het ingestelde bereik van de werktijd, of als uw werk niet binnen de tijd
voltooid is, dan wordt een waarschuwing over onvolledigheid weergegeven.

F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position
1T ——  Initislize
Pre phase
Rotational direction Condition:

2 —

Speed: [min~'] 0 S =] 0 S
3 Main Control phase

3-1 Made »

3-2 —— Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode
3-2-1 Torgue level: [t - ] 0 = Speed: [min™'] 0 =
3.2 Detection invalid time: 00 : Candition:

[o-1 — 3-3
3-2-3 Rundown level:[L1 — ] ] = [-] 0 =
3-2-4 Impact force: Impact forca:
[0~ min"] [0~ min™]
Post phase
Rotational direction Condition:

4 —

Speed: [min~'] 0 = -] 0 z
All phase
5 Waorkakle time rangs [0 - ] La: 00 = Hi: 00 =
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3-8. De informatie over de gereedschapsinstellingen lezen uit het gereedschap
Klik op de knop “Read” (Lezen) onder “Access to Tool” (Toegang tot Machine) om de in het gereedschap
ingestelde informatie van de gereedschapsinstelling op te halen.

De instellingen die in het venster worden weergegeven, kunnen ook worden weergegeven in grafiekvorm.

Belangrijk! Wanneer u op de knop “Read” (Lezen) onder “Access to Tool” (Toegang tot Machine) klikt,
verwijder de USB-kabel dan pas zodra een bericht over lezen voltooid wordt
weergegeven. Er bestaat niet alleen het risico dat de ingestelde informatie niet wordt
gelezen, maar ook dat het gereedschap niet goed werkt.

Als dit gebeurt, sluit het gereedschap met een USB-kabel aan en voltooi opnieuw het
lezen van de configuratie-informatie.

Access to Tool

Read

Wirite

Factory initialize
setting

Resat

Maintenance
information

Read

Belangrijk! U moet op de knop “Read” (Lezen) onder “Access to
Tool” (Toegang tot Machine) lezen om de
gereedschapsinstellingen op te halen.
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3-9. De informatie over de gereedschapsinstellingen opslaan op de computer

De instellingen die in het venster worden weergegeven, kunnen worden opgeslagen op de computer.
Klik op de knop “Save” (Opslaan) onder “Access in PC” (Toegang tot PC) om het venster “Bestand opslaan”
te openen, voer vervolgens de gewenste bestandsnaam in en klik op “OK” (OK) om de instellingen op te

slaan. Er wordt een venster geopend voor het instellen van de bestemming voor het opslaan; controleer en
sla het pad op.

Wanneer u “Set Date/Time” (Datum / Tijd) controleert, worden de huidige datum en tijd toegevoegd aan de
bestandsnaam die u hebt ingevoerd.

Daarnaast kan de op het scherm Opslaan weergegeven configuratie-informatie worden gewist door op
“Delete” (Verwijder) te klikken wanneer ze is geselecteerd.

Access in PC

Load
Klik op de knop “Save” (Opslaan) onder “Access in PC” (Toegang tot PC)
Save om de informatie over de gereedschapsinstelling op de computer op te
slaan.
T Savethe settings X
Path: Select
Search Word: I ‘ Search
Model No. File Name 2

>

DTDA040,/TDAC40D 90000

DTDAQ40/TDAQ40D | D10000

DTDAQ40/TDAQ40D | D10222

DTDA040/TDA040D |D10222080

DTDAQ40/TDAQ40D D1111111

DTDAQ40/TDAQ40D D115

DTDAQ40/TDAC40D | D11678

CANTOVANAN STOVANAND,  CNA NN ACTS

[ Set Date/Time
ModelNo:  [DTDAO40/TDAO40D | | Dekte
Fie rame: 8200 | oK
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T Save the settings X
&« v 4 | « Makita Industry Tool Settings > data v O Search data r
Organize v New folder = @
A
| Local A Name Date modified Type Si A
Lo Locallow [ 8200 1/25/20195:39PM  File
. Roaming [7] 90000 1/25/20195:40PM  File
" | Adobe (7] D09_20190125174316 1/25/20195:43PM  File
[} Brother [ D09_20190125174337 1/25/20195:43PM  File
| Makitacl | L1 D115 1/25/20195:41PM  File
Makito [7] 10000 1/25/20195:40PM  File
- D D10222 1/25/2019 5:40 PM File
b s D D11678 1/25/2019 5:41 PM File
) 1D [ D123456 1/25/20195:41PM  File
. log D [RRRAREI 1/25/2019 5:41 PM File v
Microsof ¥ € >
File name: h |
Save as type: | *.* v]
A Hide Folders I Save I l Cancel I
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3-10. De informatie over de gereedschapsinstellingen laden vanaf de computer

Informatie over gereedschapsinstellingen die is opgeslagen op de computer kan worden opgehaald.
Klik op de knop “Load” (Laden) onder “Access in PC” (Toegang tot PC) om een lijst van opgeslagen
instellingsbestanden weer te geven. Informatie over de instellingen kan worden opgehaald door het
gewenste bestand te selecteren in de lijst.

Daarnaast kan de op het scherm Opslaan weergegeven configuratie-informatie worden gewist door op
“Delete” (Verwijder) te klikken wanneer ze is geselecteerd.

Access in PC

Load Klik op de knop “Load” (Laden) onder “Access in PC” (Toegang tot PC) om
de informatie over de gereedschapsinstelling op de computer op te slaan.
Save
T Stored data X
Path: Select
Search Word: ‘ l Search
Model No. File Name =

>
DTDAQ40/TDAC40D 90000
DTDAQ40/TDAO40D |DO9 20190125174316
DTDAQ40/TDAQ40D |DO9 20190125174337
DTDAQ40/TDAQ40D |D10000
DTDAQ40/TDAQ40D |D10222
DTDAQ40/TDAO40D |D10222080
DTDAQ40/TDA040D [D1111111

VTV ANAN STOVAOANTY (4 4

Delete

OK
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3-11. De informatie over de gereedschapsinstellingen initialiseren

Klik op de knop “Reset” (Reset) onder “Factory initialize setting” (Fabrieksinstelling) om de informatie van de
gereedschapsinstellingen terug te zetten naar de fabriekswaarden.
(De gereedschapsinstellingen worden dan niet gewijzigd.)

Access to Tool

Read

Iirite

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read
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Om alles terug te zetten naar de fabriekswaarden klikt u op de knop

“Reset” (Reset) onder “Factory initialize setting” (Fabrieksinstelling).



3-12. Onderhoudsinformatie instellen

Dit gereedschap houdt het Aant.inschakelingen (het aantal keren dat de trekschakelaar is bediend), het
Auto-Stop aantal (het aantal keren dat de Auto-Stop is geactiveerd) en de Werktijd bij.
U kunt de volgende handelingen instellen wanneer aan voorwaarde 1 of voorwaarde 2 hieronder is voldaan.
1.“Trigger count” (Aant.inschakelingen) of “Auto-Stop count” (Auto-Stop aantal) heeft het door u ingestelde
ciifer bereikt.
2. “Impact time” (Werktijd) heeft de door u ingestelde tijd bereikt.
Instelbare items: Waarschuwingsschermen led-lampje / verbod werken met gereedschap /
Waarschuwingsschermen led-lampje en verbod werken met gereedschap
Gebruik deze functie voor het bijhouden van de onderhoudstaken van het gereedschap.
Wanneer u op de knop “Read” (Lezen) onder “Maintenance information” (Onderhoudsinformatie) klikt,
verschijnt het volgende venster.

Access to Tool

Read
Whirite
Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Klik op de knop “Read” (Lezen) onder “Maintenance information”
(Onderhoudsinformatie) om de onderhoudsinformatie te configureren.

Read —

1. “Total Information” (Totale Informatie), “Trip Information” (Interval Informatie)

Dit kader geeft de huidige tellingen/tijd van het gereedschap aan.

Klik op de knop “Trip Information clear” (Reset Interval Informatie) om de “Trigger count”
(Aant.inschakelingen), “Trip Auto-Stop count” (Aantal Auto-Stop per interval) en “Trip Impact time” (Werktijd
per interval) te resetten.

“Last maintenance date” (Datum laatste onderhoud) toont de datum en tijd wanneer de recentste
“Maintenance alarm / stop setting” (Onderhoud Alarm / Stop instelling) (zie onder) is uitgevoerd.

2. “Maintenance alarm / stop setting” (Onderhoud Alarm / Stop instelling)

Stel de tijd in voor het weergeven van het onderhoudsalarm / werkingsverbod van het gereedschap.
Selecteer “Alarm” (Alarm) in “Select Mode” (Selecteer Modus) om alleen het alarm weer te geven, en
selecteer “Alarm & Stop” (Alarm & stop) in “Select Mode” (Selecteer Modus) om het alarm en
werkingsverbod weer te geven. Als “OFF” (UIT) is geselecteerd, worden zowel de alarmweergave als het
werkingsverbod uitgeschakeld. Selecteer “Trigger count” (Aant.inschakelingen) of “Auto-Stop count”
(Auto-Stop aantal) in “Type” (Type), en voer het door het alarm weer te geven tellingscijfer in “Alarm Count”
(Alarm aantal) in, en voer het tellingscijfer voor werkingsverbod in “Stop Count” (Stop aantal) in. Voer voor
“Impact time” (Werktijd) de tijd om een alarm weer te geven in “Alarm Time” (Alarm Tijd) in, en de tijd voor het
werkingsverbod in “Stop Time” (Stop Tijd).

Klik op “Write Setting in Tool” (Schrijf Instellingen naar Machine) om de instellingen naar het gereedschap
over te brengen.

Om dit venster te sluiten, klikt u op de knop Sluiten in de rechterbovenhoek van het venster.
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Belangrijk!  Klik op “Write Setting in Tool” (Schrijf Instellingen naar Machine) om de instellingen naar het
gereedschap over te brengen. Als u alleen klikt op “Trip Information clear” (Reset Interval
Informatie), worden de instellingen niet naar het gereedschap overgebracht.

Belangrijk! De instellingen van “Maintenance alarm / stop setting” (Onderhoud Alarm / Stop instelling)
kunnen niet worden ingevoerd tenzij u op “Trip Information clear” (Reset Interval Informatie) en
“Trip Trigger count” (Aantal inschakelingen per interval) klikt en “Trip Auto-Stop count” (Aantal
Auto-Stop per interval) en “Trip Impact time” (Werktijd per interval) reset.

1 2
T Maintenance information x
Total Information Maintenance alarm / stop setting
Total Trigger count l:l Maintenance count setting :
Total Auto-Stop count D Select Mods : ® OFF O Alarm O Alarm & Stop
Total Impact time : Q00000 Twpe -
Trip Information Alarm Count 6] Stop Count Q
VD VAEERT EEE CI Maintenance impact time setting
Trip Auta-Stop count : l:' Select Mods - ® OFF O Alarm O Alarm & Stop
Trip Impact time 00.00:00 Type
Last maintenance date 201 9/4/92 Alarm Time Q00000 Stop Time Q0000
Trip Information clear | Write Setting in Tool
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3-13. Het gereedschap van Makita loskoppelen

Wanneer u klaar bent met het wijzigen van de instellingen, beéindigt u de sessie door de USB-kabel los te
koppelen van het gereedschap.

127



ESPANOL

128

Contenido
B I 41 4'o T (1 e o7 o o SRR 129
1-1. Acerca de la Configuracién de Herramientas Industriales Makita Series TD/TW ........... 129
1-2. NOEBS...... e 129
1-3. TEIMINOS AE USO.....cueeeiieeieiiieeieie et tereste et et se e tesee et e e se e sesse e eseseeneesensenessnneesensnns 129
2. Instalacion de Ia aplicacion..........ccociceircincercrr s ae e 130
3. Usodelaaplicacion ... sssssssssas 131
3-1. Conexion de un producto Makifa...........c.eueeriririeiiine e 131
3-2. INICio de 12 @PlICACION ......ceveiiiicic e 132
3-3. DescripCion de [a VENTANA.............c.cuiiiiieic e 134
3-4. Cambio del idioma de VISUAIIZACION ............ccoviviiiiiiiiicee e 134
3-5. Configuracion de una contrasefia para grabar los ajustes del producto...........c.cccceeueeee. 135
3-6. Grabacién en “Product Information” (Informacién del producto) (NOTA1, NOTA2)..... 136
3-7. Grabacion de la informacion de los ajustes del producto en el producto
(cambio de configuracion) (ajustes habituales, activar la ajuste de selector F/R)............... .. 137
3-8. Lectura de la informacién de los ajustes del producto configurada en el producto......... 141
3-9. Guardar la informacion de los ajustes del producto en el PC ..o, 142
3-10.  Cargar la informacion de los ajustes del producto almacenada en el PC ....................... 144
3-11.  Inicializacién de la informacion de los ajustes del producto .............ccoveerrvieeienininecns 145
3-12.  Configuracién de la informacion de mantenimiento............ccccevvieeinnrecnenseecee 146
3-13.  Desconexion del producto MaKIta ...........cccooririeinirinieiinieie e 148



1. Introduccion

1-1. Acerca de la Configuraciéon de Herramientas Industriales Makita Series
TD/TW
La Configuracion de Herramientas Industriales Makita Series TD/TW es un sistema que permite al usuario

programar el funcionamiento de las herramientas inalambricas Makita en un PC con un cable USB. Esto
resulta util para trabajos de fijacion de piezas en fabricas de automoviles y otras plantas de montaje.

PC donde esté instalada la
Configuracién de Herramientas
Makita para la Industria

Cable USB

1-2. Notas

Lea lo siguiente antes de utilizar esta aplicacion.

- Esta aplicacién solo debe utilizarse con productos Makita.

+ Makita Corporation no se hace responsable de los dafios que pueda sufrir el usuario (incluidos dafios
directos, dafios cuantificables, dafios resultantes, dafios punitivos, sanciones, pérdidas de datos, pérdidas
de beneficios y dafios indirectos o pagos para adquirir un dispositivo de reemplazo) que puedan derivarse
del uso de esta aplicacion.

+ Las capturas de pantalla que aparecen en este manual pueden variar del contenido visualizado en su
dispositivo.

+ Ninguna parte de este manual puede ser copiada, reproducida, modificada o utilizada de ninguna forma.

1-3. Términos de uso

Revise los términos de uso guardados en la carpeta “Makita Industry Tool Settings”.
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2. Instalacion de la aplicacion

Revise el manual “Install Manual.pdf’ guardado en la carpeta “Makita Industry Tool Settings”.
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3. Uso de la aplicacion

Este capitulo explica cdmo conectar la aplicacion en un producto Makita y configurar los ajustes del producto.

3-1. Conexion de un producto Makita

Conecte el producto Makita al PC para cambiar los ajustes del producto.
Primero, inserte la bateria en el producto.
Consulte el manual de usuario para localizar el terminal USB.

Producto \| \\\ JUJ
_\M’ 1l

’\ Bateria \
Tapa del puerto USB

Nota. Asegurese de que la bateria esta completamente cargada o casi completamente cargada.

A continuacién, utilice el cable USB suministrado para conectar el producto Makita al PC (cuando la
aplicacion no esté iniciada).
Cuando el producto esté conectado, el indicador LED parpadeara en amarillo y podra proceder con el

siguiente paso.
i/ % L

AN
S
15

Indicador LED

/7

Nota. Conecte el producto tras instalar la aplicacion en el PC.

131



3-2. Inicio de la aplicacién

Haga doble clic en el icono “Makita Industry Tool Settings” en la pantalla del PC.
Tras unos segundos, la aplicacién se inicia y aparece la pantalla de seleccion de la aplicacion para las series

FT/FLy para las series TD/TW.

3

T Makita Industry Tool Settings - *

Plkitn
Makita
Industry Tool

3

Settings

h

TD/TW series
Impact Driver/
Impact Wrench

FT/FL series
Screwdriver/
AngleScrewdriver

Tras hacer clic en el icono de las series TD/TW, aparece la siguiente pantalla y la comunicacion con el

producto comienza automaticamente.

[Fl Makita Industry Tool Settines for TD/TW series
Language(l)  Password(E)  Version(d)

Product F/R lever: Forward position | F/R lever: Reverse position ag °
e Thakita
Initialize
bin [ I~ Pre phase
NOTE! I Rotatioral dirsction: -] Condition [~ l
NoTE2 [ Spoat [min '] o= [ 4
Write NOTE TO/TW series
Main Control phase Imevct Wranch
-~ Common Settings |
Made =
Initiallze ! B I Ry
- Free/Tightening Auto Stop mode { Loosening Auto Stop moda | = |
Lighting E Torque level 2
0 = | Seeed [nin™1 | =
Buzzer B -1 Sawe ]
r Detection invalid time 'ﬁ Condition: I j
Trigger Varlable Speed - b-1
Rundown level: lﬁ L1 ,ﬁ Access to Tool
Enable F/R lever Satting [ -3 . .
Read
OK/NOK Indication I ||| (| [ | nSs == |
[0 - min-'] [0- min-']
OK Indication Timing -] =, : _ vm |
st phase S —
Srand drop datact: 2| | Ratations! directian: [ = coniton 2 _ Factory initialize
setting
Field setting moce - =
Speed: [min™'] 0 4 © P 4 Reset
Display{Communication Log) All phase Mot
information
Wiorkadls tins range [0 -~ rw: oo H rH: foo E Fes

Una vez que se establece la conexién con la aplicacion, el parpadeo del indicador LED cambia de amarillo a
verde, lo que indica que la comunicacién con la aplicacién se ha iniciado.

Nota. Mientras el LED esta parpadeando en amarillo, no es posible establecer comunicacion. Vuelva al
paso 3-1 o realice la reinstalacion del driver de acuerdo con el procedimiento indicado en la seccion
“Suplemento” del manual “Install manual.pdf’ de la carpeta “Makita Industry Tool Settings” para la
Industria y compruebe la conexién. Si todavia no puede establecer comunicacién, péngase en
contacto con la oficina de ventas de Makita mas cercana.
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Una vez finalizada la comunicacién, la informacion grabada en el producto aparece en el campo “Product

Information” (Informacién del producto).

T Meckita Industry Taol Seftings for TD/TW series
Longuagell)  Password(®)  Version(A)

Produsct Information

Moce | No ‘DTDAO40/TDAO4OD

‘ Initislize
iz} [19B5F1 001 | [ Pre phase
NOTE! [ | Rotatioral dirsctian ow Condition Angle
NOTEZ o
‘ ‘ Speed: [min™'] 1820 S 0
Write NOTE
Main Control phase
o St Mode CW Free mode v
Initialize
Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode
Lighting Bright
E”[““E]‘E"E‘ 1 2| speed fmin '] 1820
Buzzer. oN ! - o "
Srection mval e o1 2| Conditan Angle
Trigger Variabls Speed ON (01 -88s]
Rurcown level 0 5 P g
Enzble F/R lever Setting Find & Rev -7 2
OK/NOK Indication: Fnd Impact foros: Mo rmal 3] | lmesct fores: Normal
[0 - 1820min™"] [0 - 1820min ']
OK Indication Timing All Prase Finish
Post phase
Seeed drop detect: ON(Auto-Stop) Ratational directian oW Condition Trigesr OFF
Field setting mode: OFF . =
Speed: [min™'] 1820 < =]
Displa{ Communication Log)
|4/22/2019 61714 FM Cannect! All phase
14./22/201 5 61 7:20 PM Communication 5
4./22/2018 61726 PM Sucoess! workable time range [01 - 88¢] OLe 01 < [ H 1)

F/R lever: Forward position

F/R lever:Reverse position

TD/TW series
Impact Driver/Impact Wrench

Access in PC

Load

Save

Access to Tool

Read
Wirite

Factory initialize
setting

Resst

Maintenance
information

Read

Nota. Mientras haya una conexién USB, el producto no se pondra en marcha aunque se accione el

interruptor.

Nota. Una vez establecida correctamente la conexién entre la aplicacion y el producto, el LED continuara
parpadeando en verde mientras el producto esté conectado al PC a través del cable USB.
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3-3. Descripcion de la ventana

Algunas tareas, como el cambio de los ajustes del producto, se pueden realizar en esta pantalla como se
muestra a continuacion.

Cambio de idioma, configuracion de la contrasefia, informacién de la versién

Informacién sobre el producto conectado por USB  Rotacién hacia delante  Rotacion en reversa

T MaHta Industry Tool Settings for TO/TW series - x
Language(l)  Password(P)  Version(&) I
(RIEINEE IR E [ 7R TeveriForward position |——— [ F/R lever: Reverse position|— gy °
e [DTDAGH0/TDADAOD | Thakita
D [19BCF o0t ] [ Pre phase
NOTE1 [ || Rotational direction oW Gondition Angie :
NOTE2
[ | Speed: [min '] 1820 B r1 o 5
Write NOTE TD/TW series
Main Gontrol phase Impact Driver/ tmpaot Wrench
Common Settings
Mo CW Free mode ~ i
Initialize Access in PC
Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode L)
Lighting: Bright R
WD el i S spmedlnin'] 520
Buzzer. oN b~ a0l Save
Detection invalid time 01 O Condition: Angle
Trigger Variable Speed ON 01 -89s]
Rundown level " B £ 9 = Access to Tool
Enable F/R lever Setting: Fudl & Rew W - 7] = =
Read
OK/NOK Indication: Fwd I['gmftaguomf -9 Marrmal v I[gmft;omg B Narrial
- 1820min - 1820min
OK Indication Timing. All Phase Finish — Write
ost phase
Speed drop detest: ON(Auto=Stop) Rotational direction: oW Gordition P —— Factory initialize
setting
Field setting mocde OFF
Speed: [min™] 1820 B : Rose
Display{ Communication Log) .
4./22/2019 61714 PM Connect| All phase h_ﬁalrltena!’me
14/22/201 8 61720 PM Commurisation . = = information
14/22/2019 61726 PM Success| Workable time range [04 - 98s]  [Jlo 0.1 - O Hi .9 S Read
Ajustes del producto Informacion de los ajustes del selector F/R Botones de accion

3-4. Cambio del idioma de visualizacion
Puede cambiar el texto de la interfaz a los

siguientes idiomas: Teeermr]|

- JAPONES JAPANESE

- INGLES

- FRANCES

-ALEMAN FRENCH

- ITALIANO CERMAN

- HOLANDES

- ESPANOL ITALIAM

- PORTUGUES DUTCH

"CHINO SPANISH

- THAILANDES

- INDONESIO PORTUGUESE
CHINESE

THAI
INDOMNESIAN

«  ENGLISH
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3-5. Configuracion de una contrasefia para grabar los ajustes del producto

Puede establecer una contrasefia para grabar los ajustes del producto activando la configuracién de la
contrasefia. Puede introducir hasta 8 caracteres alfanuméricos de un byte.

EELIGI(  Version(A)

OMN/OFF 3

Change Password

Si esta activada la configuracién de la contrasefia y hace clic en el botén “Write” (Grabar) de “Access to Tool”
(Acceso a la herramienta), tendra que introducir la contrasefia antes de transferir los ajustes al producto.

Write Password *

Password: oK

También puede cambiar la contrasefia haciendo clic en “Change Password” (Cambio de contrasefia).
Introduzca la contrasefia anterior y la nueva contrasefia y haga clic en el botén “OK” (OK).

Change Password x

Ol Password: | |

Mew Password: | | oK

Importante. La contrasefa solo es necesaria al iniciar la aplicacion y para grabar los ajustes del producto
por primera vez. Si hace clic en el boton de cierre de la esquina superior derecha de la ventana
sin introducir una contrasefia, la informacion de configuracion no se transferira al producto.

Importante. Es necesario introducir la contrasefia para cambiar la activacién/desactivacion de la
configuracién de una contrasefia.

Nota. La contrasefia predeterminada tras instalar la aplicacion es “0000”. Si olvida la contrasefia, primero

debera desinstalar la aplicacion y luego reinstalarla siguiendo las indicaciones del manual adjunto
“Install manual.pdf”.
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3-6. Grabacion en “Product Information” (Informacién del producto)
(NOTA1, NOTA2)

Puede grabar cualquier secuencia que desee en “Product Information” (Informacion del producto).
Introduzca los caracteres en los campos correspondientes y haga clic en “Write NOTE” (NOTA de grabacién)
para grabar la informacién de los ajustes en el producto.

La secuencia introducida puede contener un maximo de 32 caracteres alfanuméricos y simbolos (un byte).

Product Information

Model Moo I TDAQAQ/TDAQAOD

1D 1 9BCF1 J001 |
NOTET : | |

MOTEZ: | |

Wirite NOTE
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3-7. Grabacion de la informacion de los ajustes del producto en el producto (cambio de
configuracion) (ajustes habituales, activar la ajuste de selector F/R)
A continuacion se describen los ajustes de funcionamiento del producto que pueden cambiarse.

Importante. Para transferir los ajustes al producto, haga clic en el botén “Write” (Grabar) de “Access to Tool” (Acceso a
la herramienta) tras hacer clic en los botones o introducir los valores para ajustar los elementos
correspondientes. Los ajustes del producto no se modificaran hasta que haga clic en este boton.

Importante. Cuando haga clic en el botdn “Write” (Grabar) de “Access to Tool” (Acceso a la herramienta), no
retire el cable USB hasta que se muestre el mensaje de finalizacion de cambio de los ajustes. No
solo no se reflejarian los cambios, si no que puede que la herramienta no funcione correctamente.
Si esto ocurre, conecte la herramienta con el cable USB vy finalice la grabacién de los ajustes nuevamente.

Access to Tool

Read

Importante. Debe hacer clic en el botén “Write” (Grabar) de “Access
to Tool” (Acceso a la herramienta) para cambiar los
ajustes del producto.

Wirite

Factory initialize
setting

Reseat

Maintenance
information

Read

Elemento de ajuste: “Common Settings” (Ajustes habituales)
1. Initialize (Inicializar)
Para devolver la configuracion de “Common Settings” (Ajustes habituales) a la predeterminada de fabrica,
haga clic en “Initialize” (Inicializar).
(Los ajustes del producto no se cambiaran en este momento).
2. Lighting (lluminacién)
Puede ajustarse la iluminacion del indicador LED del producto.
(Si se ha seleccionado “Bright” (Brillo:) o “Dim” (lluminacion (oscuro)), la funcién de brillo residual actda
interbloqueada con el accionamiento del gatillo).
- “Bright” (Brillo:)
-+ “Dim” (lluminacién (oscuro))
- “OFF” (Apagado)
3. Buzzer (Sefial sonoro)
El sonido de la sefal sonora puede ajustarse en “ON” (Encendido) u “OFF” (Apagado).
+ “ON” (Encendido)
- “OFF” (Apagado)
4. Trigger Variable Speed (Gatillo de velocidad variable)
El gatillo de velocidad variable puede ajustarse en “ON” (Encendido) u “OFF” (Apagado).
+ “ON” (Encendido)
- “OFF” (Apagado)
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5. Enable F/R lever Setting (Activar la ajuste de selector F/R)
Establezca si desea o no activar los modos de rotacion hacia delante y/o en reversa del selector F/R del producto.
- “Fwd & Rev’ (Adelante y reversa)
- “Fwd” (Adelante)
- “Rev” (Reversa)
6. OK/NOK Indication (Indicacion OK/NOK)
Establezca si los tornillos de fijacion tienen rosca a la derecha o rosca a la izquierda.
Este ajuste selecciona la direccién de atornillado en la que se activa el paro automatico de apriete, el paro
automatico de afloje y la advertencia de atornillado incompleto.
- “Fwd & Rev” (Adelante y reversa)
- “Fwd” (Adelante)
- “Rev” (Reversa)
7. OK Indication Timing (Tiempo de indicacion OK)
Puede establecerse en “Main Phase Finish” (Finalizar fase principal) o “All Phase Finish” (Finalizar todas las fases).
-+ “Main Phase Finish” (Finalizar fase principal)
- “All Phase Finish” (Finalizar todas las fases)
8. Speed drop detect (Deteccién de caida de velocidad)
Pueden establecerse una advertencia de “Speed drop detect” (Deteccion de caida de velocidad) y una
prohibicién de funcionamiento.
- “ON(Auto-Stop)” (En (paro automatico))
+ “ON(Warning Alarm)” (En (alarma de advertencia))
- “OFF” (Apagado)
9. Field setting mode (Modo de configuracién de campo)
“Field setting mode” (Modo de configuracién de campo) puede ajustarse en “ON” (Encendido) u “OFF” (Apagado).
* Puede cambiar los ajustes de “Torque level” (Nivel de torque), “Rundown level” (Nivel de reduccion) y
“Workable time range” (Rango de tiempo de trabajo) del modo de paro automatico de apriete Unicamente
con la herramienta, sin conectarse a la aplicacion.
- “ON” (Encendido)
- “OFF” (Apagado)

Common Settings

T ——  Initialize

2 —— Lighting: Bright ~
3 Buzzer: oM ~
4 Trigger Yariable Speed: oM ~
5 Enakle F/R lever Setting: Fwd & Rev v
6 —— DKANOK Indication: Fuwd ~
7 —— OK Indication Timing: All Phase Finish ~
8 — —Speed drop detect: O Auto—Stop) v
9 Field setting made: OFF ~
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Elemento de ajuste: “F/R lever: Forward position” (Selector F/R: posicién adelante) y “F/R lever:
Reverse position” (Selector F/R: posicion reversa)
Esta aplicacion permite configurar el gatillo interruptor en 3 fases: la pre fase, la fase de control principal y la
post fase. Utilice estos campos para configurar los ajustes.
La pantalla de configuracion de los ajustes de rotacién hacia delante/rotacién en reversa puede visualizarse
cambiando la pestafia.
Si el selector F/R del producto esta ajustado en rotacién hacia delante, el producto efectuara las operaciones
establecidas en “F/R lever: Forward position” (Selector F/R: posicién adelante).
Si el selector F/R del producto esta ajustado en rotacion en reversa, el producto efectuara las operaciones
establecidas en “F/R lever: Reverse position” (Selector F/R: posicién reversa).
1. Initialize (Inicializar)
Para devolver las respectivas configuraciones a las predeterminadas de fabrica, haga clic en el botén
“Initialize” (Inicializar).
(Los ajustes del producto no se cambiaran en este momento).
2.Pre Phase (Pre fase)
Para llevar a cabo los ajustes, seleccione la casilla de verificacion.
Establezca la direccion y la velocidad de rotacion, asi como el angulo de rotacion (tiempo).
Si no se efectua una seleccion, el producto funciona en “Main Control phase” (Fase de control principal).
3. Main Control Phase (Fase de control principal)
3-1. Mode (Modo)
Establezca los ajustes de modo.
-+ “CW/CCW Free mode” (Modo libre CW/CCW)
Este modo sigue con el funcionamiento hasta que se suelte el gatillo interruptor.
-+ “CWI/CCW Tightening Auto Stop mode” (Paro automatico de apriete CW/CCW)
Este modo se detiene automaticamente en funcién del ajuste de torque de apriete tras detectar una
reduccién.
+ “CW/CCW Loosening Auto Stop mode” (Paro automatico de afloje CW/CCW)
Este modo opera a la velocidad de rotacion y el angulo de rotacién (tiempo) establecidos y luego se
detiene automaticamente después de no impactar.
3-2. Free/Tightening Auto Stop mode (Modo de paro automatico libre/de apriete)
3-2-1. Torque level (Nivel de torque)
Establezca los ajustes de torque de apriete. * Solo el modo de paro automatico de apriete.
3-2-2. Detection invalid time (Tiempo de no deteccion)
Puede ajustar el tiempo en el que no se produce una reduccién desde el inicio de la “Main Control
Phase” (Fase de control principal).
3-2-3. Rundown level (Nivel de reduccién)
Puede ajustar el nivel de reduccién.
3-2-4. Impact force (Fuerza de impacto)
Puede configurar los ajustes de velocidad de rotacion (fuerza de impacto) en reduccion o paro
automatico de apriete.
3-3. Loosening Auto Stop mode (Modo de paro automatico de afloje)
Puede establecer la velocidad, la condicién y la fuerza de impacto una vez que la herramienta deje de
impactar.
4. Post phase (Post fase)
Para llevar a cabo los ajustes, seleccione la casilla de verificacion.
Ajuste la direccién, la velocidad de rotacién, el angulo de rotacion (tiempo) o el apagado del gatillo
interruptor.
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Si no se efectua una seleccion, la operacion se lleva a cabo en “Main Control phase” (Fase de control
principal).

5. All phase (Todas las fases)
Pues establecer un rango de tiempo valido para el trabajo.
Para establecer los tiempos de trabajo minimo y maximo, seleccione la casilla de verificacion.
Se emitira una advertencia de operacion incompleta si el trabajo se completa antes del rango de tiempo
de trabajo establecido o si el trabajo no se completa dentro del intervalo de tiempo.

F/R lever: Forward position F/R lever: Reverse position

1 ——  Initislize

Pre phase
Rotational direction Condition:

2 —

Speed: [min™'] 0 o [-] 0 o
3 Main Control phase

3-1 Made »

3-2 —— Free/Tightening Auto Stop mode Loosening Auto Stop mode
3-2-1 Torgue level [l - ] 0 = Speed: [min™'] 0 =
322 Dietection imvalid time: 00 - Condition:

-1 —— 33
3-2-3 Rundown level[L1 - ] 0 = -] 0 e
3-2-4 Impact force: Impact force:
[0= rmin'] [0 = rmin]
Post phase
Rotational direction Condition:

4 —

Speed: [min™"] 0 s [-] 0 s
All phase
5 Workakle time range [0 - ] Lo 00 S Hi: 00 S
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3-8. Lectura de la informacion de los ajustes del producto configurada en el
producto

Haga clic en el botén “Read” (Leer) de “Access to Tool” (Acceso a la herramienta) para recuperar la
informacién de los ajustes del producto configurada en el producto.

Los ajustes visualizados en la ventana también pueden mostrarse en forma de grafico.

Importante. Cuando haga clic en el botén “Read” (Leer) de “Access to Tool” (Acceso a la
herramienta), no retire el cable USB hasta que se muestre el mensaje de lectura

completada. No solo existe el riesgo de que no se lea la informacion de los ajustes, sino
que también es posible que la herramienta no funcione correctamente.

Si esto ocurre, conecte la herramienta con el cable USB y complete la lectura de la
informacion de los ajustes.

Access to Tool

Read Importante. Debe hacer clic en el botdon “Read” (Leer) de “Access to
Tool” (Acceso a la herramienta) para recuperar los
. ajustes del producto.
Write

Factory initialize
setting

Resat

Maintenance
information

Read
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3-9. Guardar la informacion de los ajustes del producto en el PC

Los ajustes visualizados en la ventana también pueden guardarse en el PC.
Haga clic en el botén “Save” (Guardar) de “Access in PC” (Acceso en PC) para abrir la ventana “Guardar
archivo”. A continuacion, introduzca el nombre de archivo que desee y haga clic en “OK” (OK) para guardar

los ajustes. Se abrira una ventana para establecer la ubicacién de almacenamiento; compruebe y guarde
la ruta.

Si selecciona “Set Date/Time” (Configurar fecha/tiempo), se afiadiran la fecha y hora actuales tras el
nombre que haya introducido.

Ademas, puede eliminar la informacién de los ajustes mostrada en la pantalla de guardado haciendo clic
en “Delete” (Borrar) con la informacién seleccionada.

Access in PC

Load
Save | Hagaclic en el botén “Save” (Guardar) de “Access in PC” (Acceso en PC)
para guardar la informacién de los ajustes del producto en el PC.
T Savethe settings X
Path: brporation¥Makita Industry Tool Settings¥data Select
Search Word: l ‘ Search

Model No. File Name =~

>

DTDA040/TDAD40D 90000

DTDA040/TDA040D |D10000

DTDA040/TDAO40D |D10222

DTDA040/TDAD40D |D10222080

DTDA040/TDAO40D [D1111111

DTDA040/TDA040D |D115

DTDA040/TDA040D |D11678

VTV ANAN STOVANANDT,  TNA QN ATS

[] Set Date/Time
Model No.: IDTDAO40/TDAO4OD } Delete
File name: |8200 ‘ oK
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T Save the settings X
&« v 4 | « Makita Industry Tool Settings > data v O Search data r
Organize v New folder = @
A
| Local A Name Date modified Type Si A
Lo Locallow [ 8200 1/25/20195:39PM  File
. Roaming [7] 90000 1/25/20195:40PM  File
" | Adobe (7] D09_20190125174316 1/25/20195:43PM  File
[} Brother [ D09_20190125174337 1/25/20195:43PM  File
| Makitacl | L1 D115 1/25/20195:41PM  File
Makito [7] 10000 1/25/20195:40PM  File
- D D10222 1/25/2019 5:40 PM File
b s D D11678 1/25/2019 5:41 PM File
) 1D [ D123456 1/25/20195:41PM  File
. log D [RRRAREI 1/25/2019 5:41 PM File v
Microsof ¥ € >
File name: h |
Save as type: | *.* v]
A Hide Folders I Save I l Cancel I
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3-10. Cargar la informacion de los ajustes del producto almacenada en el PC

Puede recuperar la informacion de los ajustes del producto guardada en el PC.

Haga clic en el botén “Load” (Leer) de “Access in PC” (Acceso en PC) para visualizar la lista de los archivos
de configuracion guardados. Puede recuperar la informacion de los ajustes seleccionando el archivo
correspondiente de la lista.

Ademas, puede eliminar la informacién de los ajustes mostrada en la pantalla de guardado haciendo clic en
“Delete” (Borrar) con la informacién seleccionada.

Access in PC

L) Haga clic en el botén “Load” (Leer) de “Access in PC” (Acceso en PC) para
guardar la informacién de los ajustes del producto en el PC.
Save
T Stored data X
Path: Select
Search Word: I l Search
Model No. File Name =

>
DTDAD40/TDAD40D 90000
DTDA040/TDAO40D |D09 20190125174316
DTDA040/TDA040D D09 20190125174337
DTDA040/TDA040D |D10000
DTDA040/TDAO40D |D10222
DTDAO40/TDAO40D |D10222080
DTDA040/TDA040D |D1111111

VTV ANAN STOVAOANTY (4 4

Delete

OK
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3-11. Inicializacion de la informacion de los ajustes del producto

Haga clic en el botén “Reset” (Reinicio) de “Factory initialize setting” (Inicio de fabrica configuracion) para
inicializar la informacion de los ajustes del producto a la predeterminada de fabrica.
(Los ajustes del producto no se cambiaran en este momento).

Access to Tool

Read

Iirite

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

Para inicializar la configuracion predeterminada de fabrica, haga clic en
el botén “Reset” (Reinicio) de “Factory initialize setting” (Inicio de fabrica
configuracion).
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3-12. Configuracion de la informacion de mantenimiento

El producto mantiene un registro del recuento del gatillo (el nimero de veces que se acciona el gatillo
interruptor), del recuento de paro automatico (el nimero de veces que se activa el paro automatico) y del
tiempo de impacto.
Puede establecer los elementos indicados mas abajo si se cumplen la condicion 1 o la condicién 2 que se
muestran a continuacion.
1. “Trigger count” (Conteo de gatillo) o “Auto-Stop count]” (Conteo de paro automatico) han llegado al
numero establecido.
2. “Impact time” (Tiempo de impacto) ha llegado al tiempo establecido.
Elementos que pueden configurarse: advertencias del indicador LED / prohibicién del funcionamiento de la herramienta /
advertencias del indicador LED y prohibicion del funcionamiento de la herramienta
Utilice esta funcion para llevar un registro de las tareas de mantenimiento del producto.
Al hacer clic en el botén “Read” (Leer) de “Maintenance information” (Informacién de mantenimiento)
aparecera la siguiente pantalla.

Access to Tool

Read
Wirite

Factory initialize
setting

Reset

Mainte nance
information

Read

Haga clic en el botén “Read” (Leer) de “Maintenance information”
(Informacion de mantenimiento) para configurar la informacién de
mantenimiento.

1. “Total Information” (Informacién total), “Trip Information” (Informe de viaje)

Estos campos muestran los recuentos/tiempo de trabajo actuales del producto.

Haga clic en el botén “Trip Information clear” (Borrar informacion de viaje) para reiniciar “Trigger count”
(Conteo de gatillo), “Trip Auto-Stop count” (Conteo de paro automatico de viaje) y “Trip Impact time” (Tiempo
de impacto de viaje).

“Last maintenance date” (Ultima fecha de mantenimiento) muestra la fecha y la hora del ajuste mas reciente
de “Maintenance alarm / stop setting” (Alarma de mantenimiento / configuracion de paro) (ver mas abajo).
2.“Maintenance alarm / stop setting” (Alarma de mantenimiento / configuracién de paro)

Establezca el tiempo para que se muestre la alarma de mantenimiento y para la prohibicion de
funcionamiento del producto.

En “Select Mode” (Modo de seleccion), seleccione “Alarm” (Alarma) para visualizar solo la alarma o “Alarm &
Stop” (Alarma y paro) para visualizar la alarma y la prohibicién de funcionamiento. Si se selecciona “OFF”
(Apagado), tanto la visualizacion de la alarma como la prohibicién de funcionamiento estaran desactivados.
Seleccione “Trigger count” (Conteo de gatillo) o “Auto-Stop count” (Conteo de paro automatico) en “Type”
(Tipo) e introduzca el recuento en el que se va a visualizar la alarma en “Alarm Count” (Conteo de alarma) o
el recuento para la prohibicion de funcionamiento en “Stop Count” (Conteo de paro). Para “Impact time”
(Tiempo de impacto), introduzca el tiempo para que se visualice una alarma en “Alarm Time” (Tiempo de
alarma) y el tiempo para la prohibicién de funcionamiento en “Stop Time” (Tiempo de paro).
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Haga clic en “Write Setting in Tool” (Configuracién de grabacion en la herramienta) para transferir los ajustes
al producto.
Para cerrar la ventana, haga clic en el botén de cierre de la esquina superior derecha de la ventana.

Importante. Haga clic en “Write Setting in Tool” (Configuracién de grabacién en la herramienta) para
transferir los ajustes al producto. Si solo hace clic en “Trip Information clear” (Borrar informacion
de viaje), los ajustes no se transferiran al producto.

Importante. No pueden introducirse los ajustes de “Maintenance alarm / stop setting” (Alarma de
mantenimiento / configuracién de paro) a menos que haga clic en “Trip Information clear”
(Borrar informacion de viaje) y reinicie los recuentos de “Trip Trigger count” (Conteo de gatillo de
viaje), “Trip Auto-Stop count” (Conteo de paro automatico de viaje) y “Trip Impact time” (Tiempo
de impacto de viaje).

1 Maintenance information X

Total Information Maintenance alarm / stop setting

Total Trigger count l:l Walntenance count setting
Total Auto—Stop count CI Select Mode : ® OFF O Alarm O Alarm & Stop
Total Impact time : 00000 Type :

Trip Information Alarm Count o Stop Count 0

Tt UAEEST eoumt Maintenance impact time setting ©

Trip Auto—Stop count CI

Select Mode ® OFF O Alarm O Alarm & Stop
Trip Impact time Q000:00 Tz
Last maintenance date : 2019/4/22 Alarm Time 00:00:00 Stop Time 00:0000
Trip Information clear | Write Setting in Tool
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3-13. Desconexion del producto Makita
Cuando haya terminado de cambiar los ajustes, termine la sesién desconectando el cable USB del producto.
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Makita Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan

885712-927

CRE www.makita.com
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